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Unsere weiterentwickelte Spaltrohrmotorpumpe
ist jetzt noch kleiner, kommt ohne klassische
Magnetkupplung aus und gentigt selbst
groBten Ansprichen.
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Der Fachkraftemangel
bleibt eine unserer grofiten
Herausforderungen

Liebe Mitglieder, liebe Leser,

zwar hat sich die Situation der Branchenunter-
nehmen im Personalbereich aufgrund der ein-
getriibten wirtschaftlichen Lage gegenwirtig
etwas entspannt und insbesondere das Angebot
an Zeitarbeitskriften scheint sich nach Aus-
kunft vieler Betriebe wieder erhoht zu haben,
dennoch  bleibt der Fachkrifte-

mangel perspektivisch eine

der groften Herausforde-

rungen fiir die Galva-

no- und Oberflichen-

technik. Das belegt

auch die ZVO-Mit-

gliederumfrage vom

Jahresanfang. Hart-

nickig hale sich der

Personal-/Fachkrifte-

mangel seit Jahren un-

ter den Top 3 der grof3-

ten Herausforderungen.

Nicht nur die Zahl der
Studienanfinger in den sog. MINT-
Fichern nimmt seit 2018 kontinuierlich ab,
auch die Entwicklung in allen anderen Ausbil-
dungsstufen ist riickldufig und hat auf unsere
Branche mitunter dramatische Auswirkun-
gen. So ist die Ausbildung von Galvanotech-
nikern in Deutschland weitgehend zum Er-
liegen gekommen. Hatten die traditionellen
Ausbildungsstandorte Niirnberg, Schwibisch

Gmiind und Solingen regelmiflig mindestens

AUF EINEN
KAFFEE ...

Zentralverband
Oberflichentechnike. V.

eine jihrliche Technikerklasse am Start, kann
gegenwirtig nur Schwibisch Gmiind mit der
Zahl der sich in Ausbildung befindenden
Galvanotechniker (m/w/d) einigermaflen zu-
frieden sein.

Und auch die Entwicklung im Ausbil-
dungsberuf Oberflichenbeschichter (m/w/d)
muss bedenklich stimmen, wie die offiziellen

Ausbildungszahlen zum 31. Dezember

2023 von DHKT und ZDH ver-
deutlichen: Nur noch 435 (In-
dustrie: 336, Handwerk 99)
Auszubildende
werden zum Oberflichen-

bundesweit

beschichter ausgebildet.

Seit 2010 hat sich die

Zahl der Ausbildungs-

betriebe damit nahezu

halbiert (- 48,5 Prozent).

Geringfiigig besser schneidet

der Verfahrensmechaniker fiir

Beschichtungstechnik ab, in dem

akeuell 655 Ausbildungsverhiltnisse
bestehen (- 27,7 Prozent seit 2016).

Einziger Lichtblick ist die Ausbildung zum
Galvansieur-Meister: 22 bzw. 38 bundesweit
erfolgreich abgeschlossene Meisterausbildun-
gen im Jahr 2022/2023 sind wenig im Ver-
gleich zu anderen Handwerken, bewegen sich
aber seit Jahren auf konstantem Niveau. Dies
ist mit ein Verdienst der DGO-Meisterlehr-
ginge, die berufsbegleitend ohne Verdienstaus-
fall der Teilnehmer absolviert werden kdénnen.
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EDITORIAL

Christoph Matheis, ZVO-Geschaftsfiihrer

Dennoch: MINT-Ficher sind bei der iiber-
wiegenden Zahl der Schiiler unbeliebt und
unpopulir. Eine Studie der Wirtschafts- und
Beratungsgesellschaft PwC aus dem Jahr 2018
zeigte, dass sich tiber 60 Prozent der befragten
Schiiler mehr Beratung und Information zu
MINT-Berufen wiinschen. Ein Drittel gab an,
cher eine Karriere in diesem Beruf in Erwi-
gung zichen, wenn sie mehr dariiber wiissten.

Um Nachwuchs fiir MINT-Berufe zu be-
geistern, ist eine mdglichst frithe und offensive
Werbung an Schulen und Universititen ndtig.
Eine verstirkte Kooperation von Schulen, Uni-
versititen und Unternehmen konnte Talente
frithzeitig entdecken und fordern.

Angesichts der Bedeutung des zukiinftig
zunchmenden Fachkriftemangels werden sich
auch die ZVO-Oberflichentage 2024 in Leip-
zig vom 11. bis 13. September im Unterneh-
merforum ,Management meets Oberfliche:
Personal & Recruiting” dem Thema widmen.
Anmeldungen sind ab sofort méglich unter
hteps://oberflaechentage.zvo.org.

Zuvor aber hoffe ich auf Thren Besuch der
SurfaceTechnology GERMANY vom 4. bis
6. Juni 2024 in Stuttgart. Thre kostenfreie(n)
Eintrittskarte(n) erhalten Sie {iber den unten

stehenden QR-Code.

AN

Christoph Matheis

Surface

Technology

GERMANY

e
7 Halle Y

CcC33/Info

BESOUCHEN SAE

YR

B

BE THERSE

BN

Code: LMV90

4.-6. Juni 2024



4

Bild: BIA

INHALT

Themen im Uberblick

Fiir die ZVO-Zulieferfirmen des Fachbereichs Chemie und Anlagen
verlief das Geschaftsjahr 2023 stabil. Vor dem Hintergrund einer
sich allgemein eintriibenden wirtschaftlichen Stimmung miisse
man mit der Entwicklung des letzten Jahres zufrieden sein, so der
Tenor der Teilnehmer des Fachbereichs-Meetings am

18. Mirz 2024. l 0
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Der ZVO-Einkaufsfiithrer - ein Muss fiir Einkdufer und Konstruk-
teure der Branche - ist erstmals als Doppelausgabe
2024/2026 erschienen. l 3

Bild: Natalina, Adobe Stock

Aktuell wird das BVT-Merkblatt fiir die Oberflichenbehandlung
von Metallen und Kunststoffen iiberarbeitet. Es wird zentrale
Grundlage fiir die Festlegung nationaler Grenzwerte fiir den Ober-
flachensektor sein. Dahingehend gilt es, zusatzliche Belastungen

so niedrig wie maglich zu halten und iibermaRig strenge
Grenzwerte zu verhindern.
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Kongress fur Galvano-
und Oberflachentechnik

Das Programm fiir die diesjahrigen ZVO-Oberflachentage

vom 11. bis 13. September in Leipzig ist auf der Kongresshome-
page oberflaechentage.zvo.org verfiigbar. Gleichzeitig hat

das Online-Anmeldeportal ge6ffnet. Wer bis zum 31. Mai
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AUS DEN VERBANDEN

ZVO: Jahresbericht 2023

Aktueller Jahresbericht als E-Paper

und Printversion

Der ZVO gibt piinktlich zur SurfaceTechno-
logy GERMANY Anfang Juni seinen Jahres-
bericht 2023 heraus.

Mit dem aktuellen Jahresbericht legt der ZVO
erneut Rechenschaft ab iiber seine Arbeit und
die Entwicklung im abgelaufenen Kalender-
jahr. Er dokumentiert die vielfiltigen Aufga-
ben und Titigkeiten des ZVO und der Bran-
che, insbesondere der wirtschafts-, umwelt-,
energie- und bildungspolitischen Interessen-
vertretung, sowie die Branchenentwicklung.

In den geraden Kalenderjahren, so auch in
diesem, veroffentlicht der ZVO eine ausfiihr-
liche Version seines Jahresberichts als E-Paper
und als Printversion. Der sogenannte Short-
cut erscheint in den ungeraden Jahren als rein
digitale Ausgabe.

Das E-Paper des ZVO-Jahresberichts
2023 ist unter Publikationen auf www.zvo.
org abrufbar. Die Printversion des klimaneu-
tral gedruckten Jahresberichts versendet der
ZVO auf Anfrage.

Bild: ZVO, Diehl Metal Applications

JAHRESBERICH

entralverband

Der ZVO-Jahresbericht 2023 ist als E-Paper
und als Druckexemplar erhaltlich.

ZVO: Fachgebiet Elektrochemie und Galvanotechnik an der TU limenau

Treffen des wissenschaftlichen Beirats

Der wissenschaftliche Beirat Elektrochemie
und Galvanotechnik an der TU limenau, zu
dem auch der ZVO gehort, kam am 20. Marz
2024 in limenau zusammen.

Als Gast war der ehemalige Rektor der TU
Ilmenau Prof. Peter Scharff eingeladen. Er
berichtete tiber die Erfahrungen des Instituts
fiir Chemie und Biotechnik mit neuen An-
sitzen zur Offentlichkeitsarbeit und der ge-
zielten Ansprache von Studieninteressenten.

ZVO: onlineDialog

Ankniipfend an seine Ausfithrungen disku-
tierte der Beirat mégliche Ansitze fiir ein be-
rufsbegleitendes Studium, eine Option, die in
der Branche oft nachgefragt wird.

Abschliefend stellte Professor Dr. Andreas
Bund ausgewihlte Ergebnisse des Fachgebiets
zu Forschung und Lehre vor.

Seit der letzten Beiratssitzung im Mirz
2023 haben elf Studenten und drei Studentin-
nen ihre Bachelor- bzw. Masterarbeiten abge-
schlossen.

Bild: TU llmenau/Adriana Ispas
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Teilnehmer des Beiratstreffens in llmenau

Energieeffizienzgesetz und Warmeriickgewinnung

in der Galvanik

Rund 40 Teilnehmer, vorrangig aus Gal-
vaniken/Beschichtungsunternehmen, fan-
den sich am 22. April 2024 zu einem ZVO
onlineDialog - kostenfreie Informations-
plattform exklusiv fir ZVO-Mitglieder -
ein, um sich iiber die Auswirkungen des
neuen Energieeffizienzgesetzes zu infor-
mieren.

Ende November 2023 ist das Energiceflizienz-
gesetz (EnEfG) in Kraft getreten und damit
beginnen nun Fristen fiir die Ubermitclung
und Vermeidung von Abwirme. In der Ober-
flichentechnik ist meist ein GrofSteil der Ab-

wirme in der Abluftanlage zentralisiert. Das
Webinar erklirte, wie das EnEfG in der Gal-

ZVOreport 3 | Mai 2024

vanik anzuwenden ist und dass eine
Wirmeriickgewinnung der Schliissel zur
Abwirmenutzung in der Galvanik sein
kann.

Marius Heiland, Calorplast Wirmetech-
nik, und Frank Fischer, Tribicon, zeigten die
Pflichten bzw. administrativen, technologi-
schen und finanziellen Herausforderungen
fiir Betreiber durch das neue EnEfG auf. Es
bietet aber auch Chancen: Durch Wirme-
riickgewinnung (WRG) lasst sich nimlich die
Energieeffizienz maximieren. Die Technologie
zur Abwirmenutzung in der Galvanik ist be-
kannt und erprobt; die meisten neuen Anlagen
sind bereits mit einer WRG ausgestattet. Die
wirmetechnische Situation und die Betriebs-

online

zeiten sind hier bereits erfasst und bieten so
ausreichend Informationen fiir die erforder-
liche Abwirmemeldung. Altere Anlagen mit
WRG kénnen durch leistungsfihigere Warme-
tauscher nachgeriistet werden, um den Wir-
kungsgrad zu erhshen. Die Nachriistung einer
WRG bei ilteren Anlagen kann einen Umbau
der Liftungsanlage erfordern, jedoch steigern
staatliche Forderungen und hohe Einsparun-
gen bei den Energickosten die Attraktivitit
solcher Mafinahmen.
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AUS DEN VERBANDEN

ZVO: Frauennetzwerk

Drittes Treffen der
Female (Sur)Faces

Das ZVO-Frauennetzwerk wachst: Knapp 30 Teilnehmerinnen
aus der Branche haben sich mittlerweile den Female (Sur)Faces
angeschlossen. Bei ihrem dritten digitalen Treffen am 14. Marz
2024 stand neben der Information iiber bereits umgesetzte Pro-
jekte die Planung der nachsten Aktivitdten, vor allem die Aus-
gestaltung des Beitrags der Female (Sur)Faces auf den ZVO-Ober-
flachentagen 2024 in Leipzig, im Mittelpunkt

Nach BegriiSung der Teilnehmerinnen durch Dr. Elke Moosbach,
vorstandsseitige Leitung des Netzwerks, und Moderatorin Judith
Klups, Zukunftsagenten, sowie einer kurzen Vorstellung der Neuzu-
ginge widmeten sich die Female (Sur)Faces der prall gefiillten Agenda.
Zunichst wurde das neu entwickelte Logo bzw. Keyvisual sowie die
Webseite der Female (Sur)Faces auf www.zvo.org vorgestellt.

Zum Weltfrauentag am 8. Mirz 2024 hat sich das Netzwerk au-
Berdem zum ersten Mal in den sozialen Medien prisentiert. Es folgte
eine Role-Model-Kampagne in den ZVO-Social-Media-Kanilen bei
LinkedIn, Instagram und XING.

Auf der SurfaceTechnology GERMANY werden die Female (Sur)-
Faces mit einem Poster auf sich aufmerksam machen und fiir Gespri-
che mit Interessentinnen zur Verfiigung stehen.

Bild: Wélfer Druck + Media

s N Female”

Die Female (Sur)Faces zahlen mittlerweile fast 30 Mitglieder.

In einem digitalen Planungstool legten die Teilnehmerinnen anschlie-
f3end die Aktivititen fiir die nichsten Wochen fest, die sich mit den
Themen Arbeitszeitmodelle fiir Familien/Frauen, Kinderbetreuung in
der Region, Entwicklung gezielter Angebote fiir Frauen (Mentoring,
Coaching, Workshops) fiir Wiedereinstieg und Aufstiegschancen,
Kontaktaufnahme zu anderen Verbinden/Partnern sowie Kooperatio-
nen mit Schulen/Girls' Day befassen.

Oberste Prioritit hat derzeit die inhaltliche Planung der Session
der Female (Sur)Faces auf den #OTLeipzig24 am 12. September von
10:50 bis 12:30 Uhr.

Das nichste Online-Treffen der Female (Sur)Faces fand am
18. April 2024 von 11 bis 12:30 Uhr statt, ein weiteres am 23. Mai.
Wir werden berichten. Interessierte wenden sich per Mail an
female.sur.faces@zvo.org.

DER NEUE EVO-SCRUBBER AIRTEC

mit integriertem Warmerickgewinnungsmodul

Optimierte Aufstellung / Platzbedarf
des EVO-Scrubbers durch integrierte Bis zu 20% hdhere Leistung?)

Warmeriickgewinnung!

Besuchen Sie uns! N

VORTEILE AUF EINEN BLICK:

Preisvorteil bis zu 40%"

Platzsparende Aufstellung durch Integration

der WRG im Wascher

Kein zweites Aggregat notwendig

Keine Kondensatverrohrung notwendig, da integriert
Optimiertes Flussigkeitsmanagement durch
Integration

Optimale Reinigungsbespriihung aus der
Waschervorlage

Staatlich geférdert mit bis zu 30%

(KfW FP 494 - Abwarme Investitionszuschuss)?

Sprechen Sie uns an, unsere erfahrenen Ingenieure
beraten Sie gerne, auch im Hinblick auf eine mogliche
staatliche Férderung der Manahme.

): Gegentiber dem bisherigen WRG-KVS-System mit nachgeschaltetem
Warmetauscher. Abhangig von Kundenvorgaben.

Stand c33 (32) Technology %, 2 Voraussetzungen fiir eine Férderung gemaR Merkblatt zu Forder-

GERMANY

4.- 6. Juni 2024
Stuttgart - Germany

Bisherige Aufstellung / Platzbedarf Einfache Integration dort, wo es am effizientesten
im Falle einer Warmeriickgewinnung. ist! Bessere Wartungs- und Reinigungsméglichkeit.

programm 494. Das Merkblatt kann durch die AIRTEC MUEKU GmbH
zur Verfuigung gestellt werden. Zur Beantragung wird ein, von der
KfW zugelassener, Energieberater benétigt.

Planungsbeispiel auf kundenseitiger Stahlbiihne.




ZVO: Fachbereich Industrieller Beschichter

AUS DEN VERBANDEN

Verhaltene wirtschaftliche Situation

Das Geschaftsjahr 2023 ist fiir die Mitglieder im Fachbereich In-
dustrieller Beschichter unterschiedlich verlaufen. Wahrend die
Halfte der FB-Mitglieder mitunter deutliche Umsatzriickgange
zu verzeichnen hatte, verbuchte die andere Halfte ein Umsatz-
plus aufgrund ihrer erfolgreichen Preispolitik; die Produktions-
menge blieb weitgehend konstant. Nach Konsolidierung zeigte
sich ein leichtes Umsatzplus im niedrigen einstelligen Bereich.

Die Belastung durch die Energickosten hat sich reduziert, dennoch
bleiben diese im internationalen Vergleich zu hoch. Zur dauerhaften
Kostenbelastung ohne unternehmerische Beeinflussung werden sich
die Netzentgelte etablieren.

Neuinvestitionen werden geschoben oder ginzlich gestrichen. In-
vestitionen, die getitigt werden, dienen der Steigerung der Energie-
effizienz und Modernisierung bestehender Anlagen.

Gegenwirtig ist es wieder méglich, geeignetes Fachpersonal zu
finden. Auch Zeitarbeitsfirmen kénnen wieder Arbeitskrifte anbieten.
Allerdings setzen die FB-Mitglieder deutlich weniger Zeitarbeiter ein
als noch vor Jahresfrist.

Die Erwartungen fiir 2024 sind iiberwiegend verhalten optimis-
tisch, mit einer Stagnation auf dem Niveau von 2023 miisse man zu-
frieden sein, alles andere sei eine positive Uberraschung. Insbesondere

Bild: Mediaparts, Adobe Stock
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Die im internationalen Vergleich immer noch hohen Energiekosten
und die Netzwerkentgelte belasten die industriellen Beschichter.

gend einen Abschwung. Aufgrund der politischen Rahmenbedingun-
gen und der weltweit schlechten Stimmung fehle es den Abnehmer-
mirkten an Optimismus und Zuversicht.

fiir das zweite Halbjahr 2024 erwarten die FB-Mitglieder iiberwie-
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AUS DEN VERBANDEN

ZVO: Fachbereich Chemie und Anlagen

Stabile Geschaftsentwicklung in 2023

Nachdem die ZVO-Zulieferfirmen des
Fachbereichs Chemie und Anlagen
2022 mit einem Umsatzriickgang von
6 Prozent nur bedingt zufrieden waren,
verlief das Geschiftsjahr 2023 besser.
Vor dem Hintergrund einer sich allge-
mein eintribenden wirtschaftlichen
Stimmung miisse man mit der Entwick-
lung des letzten Jahres zufrieden sein,
so der Tenor der Teilnehmer des Fach-
bereichs-Meetings am 18. Marz 2024.

Traditionell ist der ZVO-Fachbereich Che-
mie und Anlagen, die Interessenvertretung
der Zulieferindustrie innerhalb des ZVO, ein
frither Indikator fiir Entwicklungen auf dem
Marke und in der Branche, technologische
und wirtschaftliche Tendenzen zeichnen sich
hier als Erstes und am deutlichsten ab.

Der Gesamtumsatz des Fachbereichs stieg
im Kalenderjahr 2023 um 16 Prozent auf
659 Millionen Euro, wobei der grofite Um-
satztreiber aus Anlagen fiir die Leiterplatten-
herstellung im auflereuropiischen Ausland
resultierte und den Anstieg damit maf$geblich
beeinflusste.

Der Gesamtumsatz verteilt sich mit 196
Millionen Euro auf Lieferungen und Leis-
tungen aus dem Anlagen-/Komponentenbau
und 463 Millionen Euro aus dem Bereich
Chemie. Im Vergleich zu 2022 stieg der Um-
satz im Bereich Anlagen/Komponenten um
30 Prozent. Ein Trend aus 2022 setzte sich
auch 2023 fort: Wihrend Investitionen in
Neuanlagen gesamt um nur 6 Prozent stie-
gen und im Inland um 28 Prozent riickliufig
waren, machten Umbauten mit 17 Prozent
(Inland 18 Prozent) erneut einen deutlichen
Umsatzsprung.

] O ZVOreport 3 | Mai 2024
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Gesamtumsatzentwicklung
Chemie & Anlagen

Angaben in Mio. €

A

Schlechter sah es 2023 im Bereich Chemie
aus: Insgesamt sank der um einige Sonder-
effekte bereinigte Gesamtchemieumsatz um
5 Prozent (Inland: - 7 Prozent), wihrend das 650
europiische Ausland ein geringes Umsatzplus
von 1 Prozent verzeichnete.
In der wichtigsten Kategorie ,,Chemie fiir 625
Galvanische Metallabscheidung sank der be-
reinigte Umsatz 2023 insgesamt um 6 Pro-
zent, im Inland um 10 Prozent, wihrend das 600
Ausland leicht um 4 Prozent zulegen konn-
te. Den Trend, verstirke dreiwertige Glanz-

659

chromverfahren einzusetzen, spiegelt die 575 575
Umsatzstatistik des Fachbereichs eindeutig
wider: Hier stieg der Umsatz insgesamt um
10 Prozent, im Inland um 35 Prozent. Weite- 550
re Gewinner in der Sparte ,,Chemie fiir Gal-
vanische Metallabscheidung® waren Zinnver- 536
fahren mit einem Umsatzplus von insgesamt 525
29 Prozent und im Inland von 22 Prozent
sowie Phosphatierungen mit 12 Prozent bzw.
13 Prozent im Inland. 500

Die Zahl der Beschiftigten im Fachbe-
reich Chemie und Anlagen blieb mit insge-
samt 2.409 nahezu konstant. 475

Ein belastbarer Ausblick fiir 2024 ist an-
gesichts der geopolitischen Entwicklungen ’ ’ ’
schwierig. Die Mitglieder des Fachbereichs 211°221°23

Chemie und Anlagen erwarten eine Umsatz-

steigerung von etwa 5 bis 10 Prozent.
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AUS DEN VERBANDEN

ZVO: Exklusives Angebot

Mitglieder-Rabatt auf TopQM-Trainings

Die TopQM-Systems AG gewahrt ZVO-Mit-  ZVO-Mitgliedsunternchmen nutzen einfach  leistungen/automotive_schulungen, um den
gliedern exklusiv 10 Prozent Rabatt auf den Rabatt-Code ZVO410 bei der Buchung  Preisvorteil zu erhalten.

alle TopQM-Trainings. Der weltweit ein-  iiber die Internetseite ~www.topqm.de/de/

zige Anbieter von sowohl VDA- als auch

AIAG-lizenzierten Trainings aus einer

Hand gibt Seminare zu QM-, Projekt-, Pro- TO P
duktions- und Nachhaltigkeitsthemen.

Das Angebot von TopQM-Systems umfasst

alle gingigen VDA-QMC-Trainings sowie

alle AIAG-CQI-Special-Processes-Ausbildun-

gen.

Um die Teilnahme zu erleichtern, wurde

der Anmeldeprozesse fiir Einzelseminare auf SYST E M S
der Homepage digitalisiert und automati-

siert. Dadurch konnen Teilnehmer sich nun
noch einfacher anmelden und von einem rei-

Bild: TopQM

We'll improve your business

bungslosen Buchungsprozess profitieren.
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ZVO: Einkaufsfuhrer

Neuauflage 2024/2026 erschienen

Der ZVO-Einkaufsfiihrer
- ein Muss fur Einkaufer
und Konstrukteure der
Branche - ist erstmals
als Doppelausgabe fiir
2024/2026 erschienen.

Jahtlich im Frithjahr gibt
der ZVO den ZVO-Ein-
kaufsfithrer heraus, in dem
die Unternehmen der Galva-
no- und Oberflichentechnik
sich und ihr Leistungsprofil

Bild: kiankhoon/SpicyTruffel, iStock

prisentieren. Er ist ein un-
entbehrliches  Recherche-
Medium und hat sich in den Abnehmerbran-
chen der Galvanotechnik etabliert.
Urspriinglich anlisslich des ZVO-Gemein-
schaftsstands auf Branchenmessen herausgege-
ben, beschrinkt sich der ZVO-Einkaufsfiithrer
lingst nicht mehr auf die Mitaussteller, son-
dern enthilt Informationen und Kontakte zu
einer Vielzahl von Branchenunternehmen.

Die aktuelle Ausgabe des ZVO-Einkaufsfiih-
rers ist erstmals als Doppelausgabe angelegt,
die am 1. April 2024 als Printversion sowie
als E-Paper und Online-Datenbank erschie-
nen ist, und am 1. April 2025 als E-Paper und
Online-Datenbank erscheinen wird.

Die gedruckte Broschiire wird auf der Sur-

faceTechnology GERMANY vom 4. bis 6. Juni

AUS DEN VERBANDEN

Der ZVO-Einkaufsfiihrer erscheint erstmals als Doppelausgabe.

in Stuttgart ausliegen. Das E-Paper des ZVO-
Einkaufsfithrers 2024/2026 sowie die Online-
Datenbank sind zu finden auf www.zvo.org.

(P Since 1975 processing Corrosive Solutions

Besuchen Sie uns!
Halle 1/G33

4.-6.Juni 2024
Stuttgart - Germany

Surface
Technology

GERMANY

@lafonteeu
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Tel. +39 0332 402168
info@lafonte.eu
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AUS DEN VERBANDEN

DGO: Neumitglied Boge Metallveredelung GmbH

Galvanotechnik in der dritten Generation

Die Boge Metallveredelung GmbH mit
Sitz in Hamburg ist seit dem 22. Februar
2024 Mitglied der DGO.

Die ersten Aufzeichnungen iiber die Firma
Boge stammen aus dem Jahr 1929. Damals
war der Hauptsitz noch im Hamburger
Stadtteil Lohbriigge, bis die Firma tiber einige
Umwege zu ihrem heutigen Stammsitz in der
Kurt-A.-Kérber-Chaussee 33 in Hamburg-
Bergedorf kam. Wegen Platzmangels am

Standort Hamburg erdffnete das Familien- :

unternehmen 2014 eine neue Betriebsstitte
in Marschacht in Niedersachsen. Hier arbei-
tet es mit neuen, grofferen und voll automati-
sierten Fertigungsanlagen fiir das Beizen und
elektrolytische Polieren von Edelstahlteilen.
Im Werk in Marschacht wird hauptsichlich
fiir die Medizin und Lebensmittelindustrie,
aber auch fiir viele andere Geschiftsbereiche
gefertigt.

Im Stammsitz in Hamburg-Bergedorf
ist Boge spezialisiert auf galvanisches Verzin-
ken im Gestellautomaten und in der Einzel-

Bilder: Boge

Firmengebdude und Produktion der Bége
Metallveredelung

fertigung. In der Handanlage kénnen Bau-
teile mit einer Linge von bis zu fiinf Metern
galvanisch verzinkt werden. Zum Angebot
gehoren auflerdem galvanisches Verzinnen,
Beizen und Passivieren von Edelstahl so-
wie das Briinieren von Stahl und Edelstahl.
Stahlteile von bis zu drei Metern Linge kon-
nen briiniert werden.

=}

Durch die gute Zusammenarbeit mit den
Kunden verbessert Boge stindig die Qua-
litit und erfiille durch die Zertifizierung
nach DIN EN ISO 9001:2015 die gestell-
ten Anforderungen und Erwartungen. Das
Unternehmen arbeitet kontinuierlich an der
Optimierung seiner Verfahren und steht In-
novationen stets aufgeschlossen gegeniiber.

Neue Mitglieder

Wir begriiRen folgende Neumitglieder (sortiert nach Eingang des Mitgliedsantrags):

DGO:
Personliches Mitglied
Seit 1. April 2024:
= Marco Ehrhardt,
76344 Eggenstein-Leopoldshafen
= Cagdas Karaagacli, 58638 Iserlohn

Seit 9. April 2024:

= Philipp Guth, 90478 Nirnberg

Seit 13. April 2024:

= Jannik Fritsch, 73529 Schwabisch Gmiind
Seit 1. Mai 2024:

ZVO:

= Stephan Bier, 57334 Bad Laasphe

FUR-GIFANZENDE UND

TECHNISCHE OBERFLACHEN

Hier stimmt die Chemie.
Schone Oberflachen.

Seit 1. Mdirz 2024:

= TZO Leipzig GmbH,
04249 Leipzig

Seit 1. April 2024:

= GalvanoCare GmbH,
73340 Amstetten

» SCHLEIFEN
» POLIEREN

Eine nahere Vor-
stellung finden Sie
in einer der kom-
menden Ausgaben
des ZVOreports.

)i( KIESOW

www.kiesow.org

» VORBEHANDELN
» GALVANISIEREN

» PASSIVIEREN
» PHOSPHATIEREN
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More than cold. Kaltetechnik

KALTETECHNIK FUR
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AUS DEN VERBANDEN

ZVO/DGO: Praktika fiir Studierende der
Galvano- und Oberflachentechnik

Weitere Praktikumsangebote
online

DGO und ZVO bieten iiber ihre Websites eine Liste mit bezahlten
Praktikumsplatzen fiir Studierende der Galvano- und Oberfla-
chentechnik, die regelmaRig aktualisiert/erweitert wird.

Folgende Unternechmen aus der Galvano- und Oberflichentechnik
bieten derzeit tiber die Websites Studentenpraktika an:

Chrom-Miiller Metallveredelung GmbH, COTEC GmbH, Dr.-
Ing. Max Schlétter GmbH & Co. KG, Fraunhofer IPA, Holzapfel
Metallveredelung GmbH, INNOVENT e.V. Technologieentwick-
lung, Metoba Metalloberflichenbearbeitung GmbH, Moosbach &
Kanne GmbH und Umicore Galvanotechnik GmbH.

Neben Mitgliedsfirmen von DGO und ZVO haben auch alle an-
deren Unternehmen der Galvano- und Oberflichenbranche die Mog-
lichkeit, ihre bezahlten Praktikumsplitze im Bereich der Galvano- und
Oberflichentechnik sowie in verwandten Fachbereichen bekanntzu-
geben. Dazu reicht eine E-Mail an die DGO-Geschiftsstelle. Sie er-
halten dann einen kurzen Fragebogen zur Erhebung der Kontaktdaten
und Randbedingungen. Alternativ kénnen Sie den Fragebogen direkt
auf der DGO-Website herunterladen (https://www.dgo-online.de/
bildung/praktika-fuer-studierende), ausfiillen und an die DGO-Ge-
schiftsstelle zuriickschicken. Die Praktikumsplitze werden anschlie-
Bend mit dem Firmenlogo auf der ZVO-Karriereseite glanzvolle-
karriere.de/studium bzw. der DGO-Website dgo-online.de/bildung
verdffentlicht. Auf neue Eintrige wird regelmifig hingewiesen.

Bild: iStock/Smederevac

Unternehmen konnen iiber ZVO und DGO Praktikumsplatze
anbieten.
Kontakt:
DGO-Geschidiftsstelle
Sabine Grof3
5.gross@dgo-online.de
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AUS DEN VERBANDEN

Neues aus den Fachausschiussen und
Arbeitskreisen

DGO-FA Chemische Metall-
abscheidung

Die Friihjahrssitzung des DGO-FA Chemi-
sche Metallabscheidung fand am 6. Mirz
2024 im Fraunhofer IOF in Jena statt. Die
hybrid durchgefiihrte Veranstaltung stief§ mit
insgesamt 17 Teilnehmern aus Industrie und
Forschung auf eine sehr gute Resonanz. Zu-
dem wurde mit Christian Grieger, Geschifts-
fihrer der CMF Oberflichenbeschichtung
GmbH in Lichtenau, ein neues Mitglied ein-
stimmig in den FA aufgenommen.

Kernthema bildete erneut die Diskussion
um das geplante Verbot von perfluorierten
Alkylsubstanzen (PFAS) der ECHA. PFAS
werden in der Galvanotechnik beispiclsweise
bei der galvanischen Verchromung und Kunst-
stoffmetallisierung als Netzmittel und zur
Sprithnebelunterdriickung eingesetzt. Weitere
Anwendungsgebiete von PFAS sind PTFE-Par-
tikel als Festschmierstoff in Dispersionsschich-
ten oder als Bestandteil von Versiegelungen fiir
verzinkte und passivierte Oberflichen. Der FA
war sich darin einig, dass das Verbot in abseh-
barer Zeit kommen wird, was momentan auch
zu einer sehr grof$en Verunsicherung innerhalb
der Lieferketten fiihrt. Insbesondere mit Blick
auf PTFE in Chemisch-Nickel-Dispersions-
schichten wurden alternative Partikelwerkstoffe
diskutiert und auch mégliche Beitrige aus der
Forschung angeregt.

Gastreferentin Tatjana Porwol vom Fraun-
hofer IOF berichtete im Anschluss tiber den
Einsatz typisch galvanotechnischer Analytik
fir die Herstellung ultrapriziser Metallopti-
ken. Aufgrund der Polierbarkeit werden am
IOF hierfiir ausschliefSlich hochphosphorhal-

tige Nickelschichten auflenstromlos abgeschie—

den. Eine anschlielende Laborfithrung rundete

=~

Die Teilnehmer der FA-Sitzung in Jena

Bild: Dorken Coatings

die Veranstaltung ab. Die nichste FA-Sitzung
ist fiir den 11. September 2024 am Rande der
ZVO-Oberflichentage in Leipzig geplant. In-
teressierte sind nach vorheriger Anmeldung bei
FA-Leiter Ferdinand Seitz (ESeitz@novoplan.
com) herzlich willkommen.

DGO-Gemeinschaftsausschuss
Kombinierte Oberflichentechnik

Die Mitglieder des Gemeinschaftsausschus-
ses Kombinierte Oberflichentechnik trafen
sich am 12. Miirz 2024 zur hybriden Sitzung
bei der Dérken Coatings GmbH in Herde-
cke. Der Ausschuss betrachtet verschiedene
Verfahren aus Galvanik, Lackier- und Plas-
matechnik und widmet sich der Frage, wie
sich aus der Kombination jener Verfahren
neue bzw. verbesserte Schichteigenschaften
erzeugen lassen. Ubergeordnetes Thema der
Sitzung war ebenfalls das geplante PFAS-Ver-
bot der ECHA. Anhand mehrerer Vortrige
wurden daher PFAS-freie Alternativen der
jeweiligen  Prozesstechnologien vorgestellt
und diskutiert. Der Bereich Galvanotechnik
wurde durch einen Vortrag von Dr. Thors-
ten Kiihler, MacDermid Enthone Industrial
Solutions, adiquat reprisentiert, in dem er
jedoch auch auf bestehende Herausforde-
rungen beziiglich PFAS-Substitution bei der
Hartverchromung und der Anwendung von
Kunststoffbeize verwies.

Der Gemeinschaftsausschuss wird in Ko-
operation von DGO, INPLAS, DFO und
EFDS in der Regel zweimal jahrlich organi-
siert und steht unter der Leitung von Dr. Petra
Uhlmann, Abteilungsleiterin fiir Nanostruktu-
rierte Materialien am Leibniz-Institut fiir Poly-

merforschung Dresden. Die nichste Sitzung
findet am 8. Oktober 2024 in Neuss statt.

Der Gemeinschaftsausschuss Kombinierte
Oberflachentechnik am Freibewitterungs-
stand bei Dorken in Herdecke

Bild: DGO

Die Teilnehmer des FA-Treffens Edelmetalle

DGO-FA Edelmetalle

Die Mitglieder des FA Edelmetalle trafen sich
am 19. Mirz 2024 in Berlin zur 68. FA-Sit-
zung und damit zur ersten Arbeitssitzung

dieses Jahres. Hauptpunkt auf der Agenda
waren letzte organisatorische Fragen zum 9.
Expertenworkshop, der am darauffolgenden
Tag stattfand.

Zudem wurde erneut iiber aktuelle The-
men aus den betrieblichen Bereichen berichtet
und dabei unter anderem das geplante PFAS-
Pauschalverbot aufgegriffen. Aufgrund der
weitreichenden Folgen fiir die Wirtschaft im
Allgemeinen und fiir medizintechnische An-
wendungen im Besonderen wird méglicher-
weise von dem Pauschalverbot abgewichen.
Die Entfernung der resistenten Verbindungen
zum Beispiel im Rahmen der Trinkwasser-
aufbereitung ist aufwindig und kostspielig.
Einige Substanzen sind bereits verboten. Wie
es weitergeht, bleibt vorerst abzuwarten.

Die inhaltliche Uberarbeitung eines Infor-
mationsblatts zur galvanischen Goldabschei-
dung, das neben verfahrenstechnischen Grund-
lagen auch Aspekte der Prozesskontrolle sowie
diverse Anwendungsbeispicle dokumentiert,
wurde fertiggestellt und bedarf nur noch des
redaktionellen Feinschliffs. Die Aufgaben bzw.
Arbeiten fiir das vergleichbare Informationsblatt
zur galvanischen Silberabscheidung wurden in-
tern verteilt, sodass auch dieses Arbeitspapier
inhaltlich bei der nichsten Sitzung freigegeben
werden kann. Zum aktuellen Stand beziiglich
einer moglichen Neueinstufung von Silber und
Silberverbindungen durch die ECHA liegen
keine neueren Informationen vor.

Im Rahmen der Artikelserie ,,Geschichte(n)
der Galvanik® wurden zwei weitere Artikel er-
stellt und zur Verdffendichung eingereicht.
Hier geht es um die geschichtliche Entwick-
lung der Verchromung anlisslich ,,100 Jahre
Chromabscheidung”. Die nichste FA-Sitzung
findet im Herbst 2024 statt.
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DGO: Bezirksgruppen

Treffen der Bezirksgruppenleiter in Leipzig

Die Leiter der DGO-Bezirksgruppen trafen
sich am 6. Mdrz 2024 - einen Tag vor dem
Leipziger Fachseminar - zu ihrem jahr-
lichen Austausch im Leipziger Seaside
Hotel.

Die DGO-Geschiftsstelle informierte zu-
nichst tber aktuelle Entwicklungen inner-
halb des Verbands. So wurde die Méglich-
keit der kostenlosen DGO-Mitgliedschaft
fir alle Personen bis zum 28. Geburtstag
geschaffen, was den Bezirksgruppen die Ge-
winnung von jungen Interessenten erleich-
tern soll. Zudem wurde Andreas Zahl, Dr.-
Ing. Max Schlétter GmbH, als langjihriger
Vorsitzender der BG-Leiter verabschiedet,
da er auch sein Amt als Leiter der BG Nord
im Herbst 2024 abgeben wird. Seine Rolle
als stindiger BG-Vertreter im DGO-Vor-
stand iibernimmt Mathias Fritz von der TU
Ilmenau, Leiter der BG Thiiringen.

Des Weiteren berichteten die BG-Leiter
jeweils iiber Themeninhalte und Resonanz

zuriickliegender Veranstaltungen, die regel-
miflig von den BG organisiert und begleitet
werden. Kernstiick der BG-Aktivititen ist
die Durchfilhrung von BG-Abenden mit
ein bis zwei Fachvortrigen und anschliefen-
der Diskussion. Oftmals klingt der Abend
danach in geselliger Runde aus. Damit sor-
gen die BG fiir einen intensiven und breit
angelegten fachlichen Austausch sowie fiir
Moglichkeiten zur Fortbildung vor Ort. Die
Teilnahme an den BG-Abenden ist kosten-
los. Neben den regelmifliigen Vortragsver-
anstaltungen stehen aber auch immer wie-
der Exkursionen auf dem Programm. Diese
bieten den DGO-Mitgliedern eine exklusive
Gelegenheit, zum Beispiel grofle und nam-
hafte Firmen der Oberflichentechnik oder
ihrer Abnehmer zu besichtigen.

Die BG freuen sich stets iiber neue Teil-
nehmer aus dem niheren Umbkreis, egal ob
langjihriger Mitarbeiter oder Azubi, und
fachliche Impulse und Anregungen. Eine
Ubersicht iiber alle Bezirksgruppen und

Bild: Thomas Kruggel

Verabschiedung von Andreas Zahl (l.) als
Vorsitzender der BG-Leiter in Leipzig
durch Dr. Daniel Meyer

Ansprechpartner finden Interessierte unter
www.dgo-online.de/bezirksgruppen.
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DGO: Bezirksgruppen Sachsen und Thiringen

Leipziger Fachseminar zeigt Kontinuitat

Zum 29. Mal traf sich die Branche am 7. Marz 2024 zum Fachse-
minar in Leipzig. Mit 222 Konferenzteilnehmern und 43 Ausstel-
lern hat die Veranstaltung wieder eine gute Resonanz erfahren.

Der Moderator des Vormittagsprogramms Prof. Thomas Lampke, TU
Chemnitz, begriifite das Auditorium mit den Worten ,,Wir leben in einer
herausfordernden Zeit in vielen Bereichen und es gehort viel Engage-
ment dazu, diese Verinderungen zu meistern®. Als Giste begriifite er
den Vertreter der Stadt Leipzig, Dr. Hans-Martin Dérfler, Amc fiir Wirt-
schaftsférderung und Dr. Daniel Meyer, Technischer Geschiftsfiihrer der
DGO, sowie Pressevertreter. Dérfler wiirdigte in seinem Gruflwort ins-
besondere die Kontinuitit der Veranstaltung und die Treue zum Standort
Leipzig. Meyer hob in seinem Statement vor allem das chrenamtliche
Engagement hervor, ohne das diese Veranstaltung nicht méglich wire,
und wiinschte einen regen Austausch.

Seit 2010 ist das Leipziger Fachseminar mit der Vergabe des Leipzi-
ger Galvanopreises verbunden. In diesem Jahr konnte wieder ein Preis-
triger fiir beeindruckende innovative Leistungen gechrt werden: die
Schaeffler Technologies AG & Co. KG fiir ihre Bewerbung ,Enertect
CT'+ Beschichtung fiir Elektrolyseure®. Dr. Sebastian Etschel informier-
te in seinen Ausfithrungen dariiber, dass die Beschichtung edelmetallfrei
ist. Durch die Méglichkeit, Werkstoffe mit einem geringen CO,-Impact
zu verwenden, die aufgrund ihres Korrosionsverhaltens bisher nicht fiir
die Verwendung in elektrochemischen Zellen in Betracht kamen, lisst
sich mit der Beschichtung Enertect CT+ fiir die Produktion der BPPs
der CO,-Fuf8abdruck um bis zu 80 Prozent verringern im Vergleich zu
herkommlichen Lésungen.

Das Vortragsprogramm begann mit dem Vortrag von Dr. Franziska
Bocklisch, TU Chemnitz, zum Thema ,Einsatz von KI mit Bezug zur
Galvanotechnik®. Bocklisch gab Einblicke am Beispiel eines laufenden
Projekes, wie der KI-Einfithrungsprozess in der Praxis menschenzentriert
gestaltet werden kann. Sie ist Psychologin und bot sehr interessante An-
sitze zum Einbringen der KI in galvanotechnische Prozesse.

Im zweiten Vortrag stellten Dr. Daniel Meyer, DGO, und Dr. Lisa
Biiker, Kiesow Oberflichenchemie GmbH & Co. KG, die Ergebnisse
des Ringversuchs des DGO-Arbeitskreises Dekorative Cr(II1)-Schichten
zur ,Reproduzierbarkeit der Schichtdickenmessung bei dreiwertig abge-
schiedenen Glanzchromschichten® vor. Ziel dieses Ringversuchs ist di-
verse Ungenauigkeiten bei der Schichtdickenmessung mittels etablierter
Verfahren (Coulometrie, Réntgenfluoreszenzanalyse) branchenweit zu
erfassen und Ergebnisse fiir die Beschichter herauszuarbeiten.

Im Anschluss referierte zunichst Hans-Joachim Kraft, MacDermid
Enthone Industrial Solutions, iiber Innovationen zur Steigerung der Pro-

Bilder: Marion Regal

Die Veranstaltung war mit 222 Teilnehmern wieder gut besucht.

20 ZVOreport 3 | Mai 2024

Auch das BSZ Zwickau gehorte zu den Ausstellern.

duktivitdt, Korrosionsbestindigkeit und Nachhaltigkeit bei der strom-
losen Vernickelung. Dann beschiftigte sich Uwe Knebel, MKS~ Atotech
Deutschland GmbH, in seinen Ausfithrungen mit signifikanten Energie-
einsparungen bei der Zink-Nickel-Beschichtung.

In der industriellen Versilberung ist die Abscheidung aus cyanidi-
schen Elektrolyten noch immer vorherrschend. Bei der Entwicklung
neuer, umweltfreundlicher Silberelektrolyte ist die Suche nach neuen
Komplexbildnern fiir Silberionen ein zentraler Aspeke. Dr.-Ing. Chris-
toph Baumer, TU Ilmenau, lieferte mit seinem Vortrag ,Stabile, nicht
toxische Komplexbildner fiir Silberelektrolyte® einen Ansatz zur Lésung.

Besonderes Augenmerk verdient der Vortrag von Benjamin Trinks,
Berufliches Schulzentrum fiir Bau- und Oberflichentechnik Zwickau,
und Oliver Schiirer, Metallveredlung Kotsch GmbH. Der Fachkrifteman-
gel ist allgegenwirtig in der Branche. Beide Referenten gaben mit ihrem
Vortrag einen Uberblick iiber die aktuelle Lage zur Ausbildungssituation
in den Unternchmen und in den Berufsschulen. Sie zeigten Ideen und
Potenziale zur Bekimpfung des Fachkriftemangels in der Branche auf.

Fiir die Unternehmen der Branche gilt es, sich mit innovativen Ls-
sungen den Herausforderungen unserer Zeit zu stellen. Daniela Albert,
MacDermid Envio Solutions, legte mit ihrem Vortrag den Fokus auf die
Riickgewinnung von Metallen, auf Wasserkreisliufe und die Wiederver-
wendung von Wasser sowie auf Anlagen zur Prozesskonditionierung.

Im letzten Vortrag der Veranstaltung beschiftigte sich Dr. Marcus
Glaum, Helmut Fischer GmbH, mit der Automatisierung der Ermitt-
lung von Zink-Nickelkonzentrationen in Zink-Nickel-Elektrolyten mit-
tels Réntgenfluoreszenz.

Dr. Olaf Boehnke, Sachverstéindiger Umweltschutz, machte in sei-
nen Schlussworten auf das 30. Leipziger Fachseminar aufmerksam, das
am 13. Mirz 2025 stattfinden wird.

Marion Regal
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AUS DEN VERBANDEN

DGO: 9. Expertenworkshop Edelmetalle - Das Anwenderforum

Edelmetalle in der Energie- un

wende

\ L1

Der Expertenworkshop war wieder gut besucht.

Der Expertenworkshop Edelmetalle, der vom DGO-Fachaus-
schuss Edelmetalle alle zwei Jahre organisiert wird, fand in die-
sem Jahr am 20. Marz erneut im relexa Hotel Stuttgarter Hof in
Berlin statt. Das Programm zum Thema ,,Edelmetalle in der Ener-
gie- und Mobilitatswende” umfasste 13 hochkardtige Vortrage.

Der Klimawandel und damit verbunden der Weg zur CO,-Neutrali-
tit ist ein grofes Ziel fiir Wirtschaft, Politik und Gesellschaft. Dabei
spielen Energie und Mobilitit eine entscheidende Rolle. Experten aus
Forschung und Industrie berichteten auf der gut besuchten Veranstal-
tung iiber bisherige Erfolge und weitere Herausforderungen.

Das Programm deckte Themen iiber Méglichkeiten zur Siche-
rung der Energieversorgung sowie die Herausforderungen hinsichtlich
zuverlidssiger Verbindungen und Streckkontakte von stromfiihren-
den Teilen ab. Die Qualititssicherung von dicken und sehr diinnen
Schichten, die Anforderungen an die nétigen Ressourcen wie auch
neue Recyclingtechniken wurden betrachtet. Im Zentrum standen da-
bei stets Edelmetalle und deren Konkurrenzelemente.

Neben einer allgemeinen Darstellung der Situation und der poli-
tisch gewollten Zukunft der Energiewende und den daraus sich erge-
benden Anforderungen und Méglichkeiten ging es auch um noch zu
bewiltigende Aufgaben.
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Dr. Elke Moosbach, Leiterin des DGO-FA Edelmetalle,
begriikte die Teilnehmer.

Um das politisch gewollte Klimaziel zu erreichen, muss zum Beispiel
zunichst der Primirenergieverbrauch inklusive der Umwandlungsver-
luste um 42 Prozent gesenkt werden. Uberschussenergie aus ,griinen®
Quellen wie Photovoltaik oder Windkraft miissen gespeichert werden
kénnen, um zu Bedarfszeiten zur Verfiigung zu stehen. Hierzu ver-
spricht unsere Regierung den Ausbau eines H2-Kernnetzes mit einer
Ausspeicherungskapazitit von 270 TWh. Die geschitzten Kosten



AUS DEN VERBANDEN

d Mobilitats-

hierfiir belaufen sich auf 19,8 Milliarden Euro. Interessant ist dabei,
dass eine Gaspipeline die Energie von acht Hochspannungsleitungen
transportieren kann. Ein Rechenmodell zeigt auf, dass mit den vor-
handenen und auszubauenden Kapazititen maximal 30 Prozent des
Energiebedarfs in Deutschland gedeckt werden konnen. Seit der Ab-
kopplung der Gaslieferungen aus Russland sind wir uns der Abhin-
gigkeit von Energielieferungen und der Ungleichverteilung von ver-
fiigbaren Energie- und Rohstoffquellen bewusst geworden. Um die
technischen Méglichkeiten der Energieerzeugung aus Sonne, Wind
und Wasserstoff in den modernen Technologien und der Mobilitit
nutzen zu kénnen, sind Edelmetalle und andere seltene Elemente not-
wendig. Passend hierzu lautete ein Vortrag ,Edelmetalle in der Ener-
giewende — nobel wird die Welt gerettet®.

Im Rahmen des Workshops wurden Themen diskutiert wie die
Entwirrung des Spaghetti-Harness in Fahrzeugen und der Bordnet-
ze oder die Verbesserung der Eigenschaften von Steckkontakten fiir
die Ladeinfrastruktur von E-Fahrzeugen. Doch schliefSlich lduft es bei
jeder Technik auf die begrenzten Ressourcen hinaus, die nur durch
ein gezielt gesteuertes Kreislaufwirtschaftssystem optimal genutzt wer-
den konnen. Zur Verdeutlichung der Wichtigkeit von Recycling: Aus
32 Smartphones kann 1 Gramm Gold zuriickgewonnen werden, das
1 Tonne Erz in Siidafrika entspricht. Jedoch gehen diese Rohstoffe
dem Kreislauf verloren, weil zum Beispiel die Smartphones in den
Schubladen liegen oder gebrauchte Fahrzeuge ins Ausland verkauft
werden. Es bedarf also der Aufklirung von Politik, Wirtschaft und
Verbraucher, dass ,,Rohstoff Abfall am falschen Platz® ist und Wege in
den Recyclingprozess gefordert werden miissen. Die Techniken hier-
zu sind vorhanden. Sogar im Nano-Konzentrationsbereich kénnen bis
zu 20 Elemente in einem Schritt-fiir-Schritt-Verfahren entlang ihrer
chemischen Wertigkeit zuriickgewonnen werden.

Da aus Kostengriinden Einsparungen und damit immer diinne-
re Edelmetallschichten auf den Oberflichen gewiinscht sind, hat sich
auch die Messtechnik weiterentwickelt. Mit zerstorungsfreien Ver- . .
fahren wie der Réntgenfluoreszenz oder der Nutzung dcg; photother- DC- LEIStung von mW bis MW
mischen Effekes lassen sich Schichtdicken von 0,5 pm bis runter auf
einstellige nm-Schichten bestimmen.

Legierungen auf den Oberflichen von Kontakten sowohl in der
Elektronik als auch in der Hochstromtechnik verbessern die Eigen-
schaften und die Haltbarkeit der Materialien und sorgen fiir eine lang-
lebige und sichere Versorgung.

Der Workshop hat die Anforderungen an die Energie- und Mo-
bilititswende aufgezeigt. Es wurden politische Ziele beleuchtet und
die dahinterstehenden technischen Moglichkeiten aufgezeigt. Teure
Edelmetalle stehen kritischen Elementen gegeniiber. Recyclingtech-
nologien sind ressourcenschonend. Aufgrund von niedrigen Riick-
fiihrungsquoten funktioniert eine Kreislaufwirtschaft nicht effizient.
Techniken sind vorhanden, werden aber oft noch nicht serienmifiig
genutzt. Das Fazit des Workshops: Es gibt noch viel zu tun!

Dr. Elke Moosbach

info@plating.de

www.plating.de 1A, > IENBIATNGRe ECHRNIC
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IED/Sevilla-Prozess: Festlegung von Emissionsgrenzwerten

Einsatz zur Verhinderung nicht
Grenzwerte

Nachdem die Revision der EU-Industrieemissionsrichtlinie (IED)
im Jahr 2023 groRen Raum eingenommen hat, liegt der Fokus
nun auf deren konkreter Ausgestaltung. Die iiberarbeitete IED
wird umfassende Auswirkungen auf den sogenannten Sevilla-
Prozess haben - den Prozess zur Festlegung der ,besten verfiig-
baren Techniken“ (BVT). Aktuell wird das BVT-Merkblatt fiir die
Oberflachenbehandlung von Metallen und Kunststoffen tiberar-
beitet. Dieses wird zentrale Grundlage fiir die Festlegung natio-
naler Grenzwerte fiir den Oberflachensektor sein. Dahingehend
gilt es, zusatzliche Belastungen so niedrig wie moglich zu halten
und iibermaRig strenge Grenzwerte zu verhindern.

Zentrales Element der neuen IED ist das neue System zur Festle-
gung von Grenzwerten. Die iiberarbeitete Richtlinie verpflichtet die
nationalen Behorden, die strengstmoglichen Grenzwerte unter Be-
riicksichtigung der gesamten Bandbreite der in den BVT-Merkblit-
tern bestimmten Intervalle festzulegen. Urspriinglich war vorgesehen,
automatisch den untersten Wert des Intervalls als Grenzwert festzuset-
zen. Entgegen dem Entwurf der Europiischen Kommission beachtet
der finale Text nun also die Heterogenitit der Branche.

Dieser Grundsatz muss auch bei der Erstellung der BVT-Merk-
bliccer beriicksichtigt werden. Das Verfahren wird — namensgebend
durch den Hauptsitz des zustindigen Gremiums, das EIPPC-Biiro
(European Integrated Pollution and Control Bureau) — als Sevilla-Pro-
zess bezeichnet. In sogenannten Technical Working Groups (TWG)
wird je Sektor bestimmt, wie der Stand der Technik zur Vermeidung
bzw. Reduzierung von Emissionen aussieht. Die daraus entstehenden
BVT-Merkblitter miissen anschlieend von den EU-Mitgliedstaaten
in nationales Recht umgesetzt werden.

Uberarbeitung des BVT-Merkblatts zur
Oberflichenbehandlung

Im Juni 2022 wurde das Verfahren zur Uberarbeitung des BVT-Merk-
blatts fiir den Oberflichensektor mit einem Auftakttreffen der TWG
gestartet. Das Verfahren wurde also weit vor Festlegung der neuen
IED gestartet.
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Der ZVO versucht Einfluss darauf zu nehmen, dass die Belastun-
gen fiir die Branche durch die neuen nationalen Emissionsgrenz-
werte so niedrig wie moglich ausfallen.

Die Oberflichenbranche ist via den europiischen Dachverband CETS
eingebunden und setzt sich mit Nachdruck fiir eine zielfithrende Re-
gulierung ein, die die Heterogenitit der Branche bei der Festlegung
entsprechender Grenzwerte berticksichtigt.

Wie sich gezeigt hat, sind die von den EU-Behérden angewende-
ten Methoden dafiir in keiner Weise geeignet.

Im Rahmen der entsprechenden Datenerhebung hatten lediglich
142 Betreiber aus 15 Mitgliedstaaten den Fragebogen ausgefiillt. Da-
mit liegen Daten von weniger als 50 Prozent der ausgewihlten An-
lagen vor, die ohnehin nur einen kleinen Teil des Sektors ausmachen.
Statistische Reprisentativitit ist damit von vornherein nicht gegeben.
Wesentlicher Grund dafiir ist, dass bereits bei der Ausgestaltung des
Fragebogens die Heterogenitit des Sektors nicht berticksichtigt wurde.
Es werden Daten abverlangt, die bei einzelnen Unternehmen sinnvoll
sein konnen, in anderen jedoch nicht vorliegen/nicht gemessen werden
kénnen. Zudem ist der administrative Aufwand zur Beantwortung der
Fragebogen fiir die meist kleinen und mittleren Unternehmen immens.

Die Datengrundlage ist demgemif3 stark verzerrt. Wenn auf die-
ser Basis Grenzwerte festlegt werden, kann auch die Ausweitung auf
das gesamte Intervall das Problem nicht vollstindig 18sen. Bestimmte
Anwendungen kénnten in der EU unméglich werden, da die entspre-
chenden Anlagen gar nicht in der Datenbasis auftauchen.

Da es sich um einen stark technischen Prozess handelt, ist der
ZVO fortlaufend bemiiht, die massiven negativen Auswirkungen auf
der politischen Ebene zu kommunizieren und die direkten negativen
Folgen nachvollziehbar aufzuzeigen. So steht er seit Beginn des Prozes-
ses in engem Austausch mit dem Umweltbundesamt (UBA). Im Deut-
schen Bundestag wurden im Mirz diverse persénliche Gespriche mit
zustindigen Abgeordneten seitens der Regierungsfraktionen wie auch
der CDU/CSU-Fraktion gefithrt. Weiterhin besteht Kontakt, um
die aktive Begleitung seitens der Legislative zu sichern. Auch auf der
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erreichbarer

Politische Pinnwand

23. Mai 2024
75 Jahre Verabschiedung des Grundgesetzes

6.-9. Juni 2024
Wahlen zum Europaischen Parlament
(in Deutschland findet die Wahl am 9. Juni statt)

1. Juli 2024
Ungarn tbernimmt turnusmaRig die EU-Ratsprasidentschaft (bis
31. Dezember 2024)

2. Juli 2024
Erste konstituierende Sitzung des neuen Europdischen Parla-
ments, inklusive Wahl des Prasidenten der EU-Kommission

1. September 2024
Landtagswahlen in Sachsen und Thiiringen

22. September 2024
Landtagswahl in Brandenburg

4. Oktober 2024
ECHA beabsichtigt, den Beschrankungsvorschlag fiir Chromtri-
oxid bis zu diesem Datum vorzulegen

Ebene der Exekutive wurde die bestehende Problematik verdeutlicht.
Unter anderem wurde Anfang April ein entsprechendes Gesprich ge-
fithrt. Dabei konnte die Gefahr verdeutlich werden, die methodisch

unsauberes Vorgehen seitens der EU-Behérden auf unseren Sektor wie RO b u St O
auch den Industriestandort Deutschland als Ganzes hat. R R

Der Verband reicht dabei auch weiterhin Vorschlige zur Verbesse- H I g h C a p a C I ty

rung der Fragebogen und zur optimalen Auswertung der Daten ein. ®
Entscheidend ist, bereits bei der Erstellung der Fragebdgen zur Daten-
erhebung im Rahmen des Sevilla-Prozesses eine Kategorisierung der

Anwendungsbereiche vorzunehmen und die Auswahl der zu befragen-
den Unternehmen entsprechend zu gestalten.

Nur so kann der Vielfalt im Oberflichenbereich angemessen Rech-
nung getragen und aus den erhobenen Daten die richtige Schlussfol-
gerung hinsichtlich der jeweiligen Gruppe gezogen werden.

i
g 'i_j‘;\l

Ausblick und weiteres Vorgehen

Der Verband wird den Outreach in den kommenden Wochen und Die neue Generation Tauchkreiselpumpen -
Monaten weiter intensivieren. Ziel ist, noch vor der Erstellung eines F 728 von FLUX

ersten Entwurfs des neuen BVT-Merkblatts die Forderung deutlich zu

machen, dass nur ein Neustart des Verfahrens zielfithrend ist. Ansons- * Exzellente chemische Besténdigkeit

ten kénnen, so das zentrale Argument, die wesentlichen Elemente der « Werkstoffe PP, PVDF, PVC

neuen IED nicht umgesetzt werden, ohne massiven Schaden innerhalb
der Branche zu verursachen. * Trockenlaufsicher bis 600 mm Eintauchtiefe

Der ZVO wird sich mit Nachdruck bei den Entscheidungstrigern . . . -
in Deutschland und auf europiischer Ebene dafiir einsetzen, dieses Ziel Eintauchtiefe bis 1.800 mm mdglich
zu erreichen. Die Mitgliedsunternehmen werden dabei wie gewohnt e Forderleistung bis 45 m3/h

eng eingebunden und iiber alle relevanten Entwicklungen informiert.
+49 2203 9394 0 [EIES[E]
info-process@flux-pumpen.de
flux-pumps.com/F728 [=]i=
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BREF-Prozess

BREF-Autoren bei Galvano Rohrig und BIA

ol Autematic ine. suction une 8 0

Das BREF-Autorenteam im Austausch mit Galvano Réhrig

Die BREF-Autoren, Beauftragte aus dem
EIPPC-Biiro in Sevilla', die das BREF-Do-
kument fiir die Branche zusammenstellen
und formulieren, besuchten Anfang des
Jahres verschiedene Unternehmen, unter
anderem die Galvano Rohrig GmbH und
die BIA Kunststoff- und Galvanotechnik
GmbH & Co. KG in Solingen, um sich vor
Ort ein Bild von den Technologien und
Prozessen zu machen.

Das STM-BREF (Surface Treatment of Me-
tals and Plastics — Best Available Technique
Reference Document) zur Oberflichenbe-
handlung von Metallen und Kunststoffen
wird derzeit iiberarbeitet (siche www.zvo.org/
politik/international/bat-und-bref).

Die Autoren verfiigen jedoch nach eigenen
Worten iiber wenig bis keine Vorkenntnisse in
Galvanotechnik. Daher organisierten mehrere
Mitgliedstaaten, darunter Finnland, Oster-
reich und Deutschland, praktische und realis-
tische Einblicke in die Technologie vor Ort.

Am 8. Februar 2024 waren die BREF-
Autoren sowie Vertreter des Umweltbundes-
amts (UBA) und anderer beteiligter Institu-
tionen zu Gast bei Galvano Rohrig. Zunichst
lernten sie in einem kurzen Vortrag das Un-
ternehmen kennen, es folgte ein Rundgang
durch den Betrieb. Schnell zeigte sich das,
was gezeigt werden sollte: Unterschiede!

Am Morgen desselben Tages waren die
Autoren nimlich auf eine Besichtigungstour
bei ThyssenKrupp Rasselstein eingeladen ge-
wesen. Im Kontrast dazu stand das kleine,
mittelstindische Familienunternehmen aus
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Solingen. Schnell wurde klar, dass die Prozes-
se kaum vergleichbar sind, dass sich nichr alle
Unternehmen iiber einen Kamm scheren las-
sen. Dies wurde auch in der anschlieflenden
Fragerunde deutlich.

Nach einem intensiven Austausch haben
die Autoren viel Input mitgenommen, der in
den BREF-Prozess einfliefSen soll. Galvano
Réhrig wird, wie alle anderen gastgebenden
Betriebe auch, einen schriftlichen Report vor
Verdftentlichung erhalten.

Beim Besuch der BIA Zentrale in So-
lingen tags darauf konnte die Delegation,
verstirkt durch Christoph Thénes, zustin-
dig fiir Galvanik/Oberflichenbehandlung
bei der Bezirksregierung Diisseldorf, die
unterschiedlichen Technologien der ver-
schiedenen BIA Standorte kennenlernen.
Die BIA Gruppe betreibt Kunststoffgalva-
niken zur Herstellung von Automobilteilen
in Deutschland, der Slowakei, China und
Mexiko. Obwohl alle Anlagen gleichartige
Bauteile produzieren und im Notfall sogar
fireinander einspringen kénnten, sind die
technischen Losungen oft sehr unterschied-
lich. ,Dies liegt vor allem an den unter-
schiedlichen duf8eren Bedingungen und ge-
setzlichen Vorgaben an den Standorten der
Werke®, erliuterte Dr. Markus Dahlhaus,
Geschiftsfithrer BIA und Vorsitzender des
FGK. So sind Anlagen in der Slowakei und
China mit Abwasserverdampfern ausgestat-
tet, da die Grenzwerte fiir die Einleitung
eines Abwassers an den Standorten aufgrund
der Vorbelastung der Umwelt sehr niedrig
sind. Das fithrt zu einem héheren Energie-

bedarf der Anlagen und damit schlechteren
Kennzahlen fiir diesen Produktionsfaktor an
diesen Standorten. Dennoch ist die Techno-
logie unter den lokalen Bedingungen sinn-
voll. Marc Piepenbrink, bei BIA verant-
wortlich fiir die Wasseraufbereitung, zeigte
Beispiele, wie der Aufbereitungsprozess
sowie die Wertstoffriickgewinnung im Be-
trieb durchgefiihre werden. Anderungen am
Aufbereitungsprozess erfolgen aus unternech-
merischen Uberlegungen und fiihren in der
Regel aus eigenem Interesse bereits zu besse-
ren Umweltkennzahlen. So wurde das Enga-
gement der BIA bei der Riickgewinnung von
Palladium aus dem Abwasser im November
2023 vom Bundesumweltministerium mit
dem Umweltmanagementpreis des BMUV
ausgezeichnet.

Der Betriebsrundgang zeigte viele Aspek-
te in der Anwendung, von der Herstellung
von verchromten Kunststoffbauteilen beim
Spritzguss der Rohteile bis zur automatischen
Oberflichenkontrolle und Montage. Auch
konnte die neue Galvanik zur Erprobung der
chromfreien Kunststoffvorbehandlung  be-
sichtigt werden.

Bei der Abschlussdiskussion bedankte
sich Sandra Leuthold vom Umweltbundes-
amt fiir die offene Darstellung der Techno-
logie. Bleibt zu hoffen, dass die Besuche der
BREF-Autoren bei den Unternehmen in
Deutschland die Problematik der einheit-
lichen Kennzahlen fiir die Beschreibung der
galvanotechnischen Betriebe verdeutlicht hat.

Der ZVO wirkt weiterhin in der erweiter-
ten nationalen Expertengruppe (ENEG) mit,
die unter Federfithrung des UBA Zuarbei-
ten fir die BREF-Erstellung bis hin zu den
BAT-Vorgaben leistet. Parallel verdeutlicht
der ZVO auch auf politischer Ebene, dass die
Neufassung der Industrieemissionsrichtlinie
(IED) durch den aktuellen BREF-Prozess,
auch Sevilla-Prozess genannt, nicht zu rea-
listischen Ergebnissen fithren wird. Er ist zu
allgemein, um die Heterogenitit der Branche
abbilden zu kénnen.

Literatur

! Das European Integrated Pollution Prevention and
Control Bureau (EIPPCB) ist Teil der Abteilung ,Cir-
cular Economy and Sustainable Industry” der Direk-
tion B — Faire und nachhaltige Wirtschaft, einer von
sechs wissenschaftlichen Direktionen der Gemeinsamen
Forschungsstelle (JRC) der Europiischen Kommission.
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Die effiziente Art der
Wasserbehandlung.

Steigern Sie die Qualitat lhrer Produkte und
Siédmit unseren eigens entwickelten Verfahren.

Wir beraten Sie gerne personlich Uber die

« Entlastung bis zum Ersatz von Schlussaustauschern

. Entfernen und verhindern von Geruchen und Belagen
durch Mikroorganismen, in wassrigen Lésungen, auch
iIm Abwasser und nach Verdampfern.

. Abwasserbehandlung/-reinigung: Fallen und Flocken,
Komplexspalten, Entgiften und verschiedene Spezial-
behandlungen, auch polyacrylamidfrei

« Komplexbehandlung ohne Organosulfide

. Cyanid-Entgiftung und Chrom-Reduktion in einem
Schritt
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Tel +49 8194 93109 80 - Fax +49 8194 8461 - info@guschem.de - www.guschem.de



Surface Technology GERMANY
04. - 06. Juni in Stuttgart

Grenzenlos in Edelmetall. Stark im Team. Seit 1845.
Entdecken Sie unsere Produkte und Leistungen.

Zuverlassig. Vertrauensvoll. Kompetent.
Heimerle + Meule ist Ihr fuhrender europaischer Komplettanbieter im Edelmetall verarbeitenden Marktsektor. Seit fast 180 Jahren ist unser

MaBstab eine vertrauensvolle Zusammenarbeit mit unseren Kunden und die héchste Qualitat unserer vielfaltigen Produkte — gewahrleistet
durch Wissen, Kénnen und modernste Technologien. Kontaktieren Sie uns.

Recycling B ___ Chemie / Gerate Halbzeuge + Beschichtung
E—

Heimerle + Meule

Heimerle + Meule Group

RESPONSIBLE Heimerle + Meule GmbH
JEWELLERY Gold- und Silberscheideanstalt seit 1845
COUNCIL

LBMA DennigstraBe 16 | 75179 Pforzheim | GERMANY

GOOD DELIVERY T +49.7231.940 0 | info@heimerle-meule.com
REFINER

Niederlassung Wien | PerfektastraBe 45 | 1230 Wien | AUSTRIA
T +43.1.609 1783 | wien@heimerle-meule.com

Goldrichtig fiir Technik | Schmuck | Dental www.heimerle-meule.com




REACH

BERICHT AUS BERLIN/BRUSSEL

Chromtrioxid-Zulassung fiir FGK-Antrag

Nach jahrelangen Beratungen hat der REACH-Regelungsaus-
schuss am 29. Februar 2024 endlich dem federfithrend von der
Gerhardi Kunststofftechnik GmbH eingereichten Antrag zur Nut-
zung von Chromtrioxid fiir die Beschichtung von Kunststoffen
fiir Automobilanwendungen zugestimmt.

Bild: Cakeio, iStock

-

Der REACH-Regelungsausschuss hat endlich die Chromtrioxid-
Zulassung fir den FGK-Antrag erteilt.

Nachdem der Antrag (Gerhardi Joint Application) bereits am 22. Feb-
ruar 2016 eingereicht worden war, wurde auf nachtriglichen Wunsch
der EU-Kommission ein Substitutionsplan erstellt und am 8. Dezem-
ber 2020 eingereicht. Am 28. Juni 2021 wurde dieser von der Euro-
piischen Chemikalienagentur als ,glaubwiirdig” eingestuft. Seitdem
wurde der Antrag jedoch im REACH-Regelungsausschuss, der sich
aus Vertretern der EU-Mitgliedstaaten und der EU-Kommission zu-
sammensetzt, blockiert.

In den vergangenen Wochen hat das Konsortium auf Anfrage
der EU-Kommission hin zusitzliche Informationen geliefert und be-
stimmte Zugestindnisse gemacht, um eine Zustimmung im REACH-
Regelungsausschuss zu erméglichen. Unter anderem ist das Ende der
Review-Periode nun auf den 21. September 2029 festgelegt und damit
vorgezogen worden. Bereits bis zum 21. Mirz 2028 muss ein Review-
Bericht vorgelegt werden, in dem dargelegt ist, inwiefern die im Subs-
ticutionsplan dargestellten Planungen umgesetzt worden sind.

Als nichster Schritt erfolgt nun im Verlauf der nichsten Wochen
die Verdffentichung im Amutsblatt der Europiischen Union und da-
mit die offizielle Genehmigung zur Nutzung von Chromtrioxid.

Der FGK wird sich in den nichsten Wochen damit befassen, wie
die Auflagen bearbeitet und standardisiert werden, und ein méglichst
cinheitliches Vorgehen abstimmen.

Surface

Technology

GERMANY

Heizen Kuihlen Regeln

Wir freuen uns auf
Ihren Besuch!

Halle 1
Stand C33/14

4. - 6. Juni 2024

MAZURCZAK
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RENNER GmbH

Die neue RENNER ECO-Line:

Sparen ist in aller Munde. RENNER zeigt, wo die Reise in ihren
drei Produktsparten Magnetkreiselpumpen, Tauchkreiselpum-
pen und Filter hingeht, und prasentiert mit ihrer neuen ECO-Line
nicht nur zukunftstrachtige, sondern zugleich auRerst effiziente
Produkte fiir die Gegenwart.

ECO-Line in allen drei Produktreihen

Getreu seinem Firmenversprechen ,Innovationen sichern die Zu-
kunft, Losungen die Gegenwart” kiirt das mittelstindische Vorzeige-
unternehmen 2024 mit dem Label ECO-Line solche Produkte, die in )
besonderer Weise hervorstechen. So handelt es sich hierbei um stan-
dardisierte Lésungen, die preislich interessant, schnell verfiigbar und
zugleich effizient in der Energiecinsparung sind.
Die hauseigene ECO-Line-Auszeichnung findet man in allen

RENNER Produktreihen — bei den Magnetkreiselpumpen RM '
ebenso wie bei den Tauchkreiselpumpen RT und den Filtergehdusen
HE-RE

LINE

Die neue ECO-Line von RENNER bringt Ersparnis auf der
ganzen Linie:
- spart Zeit (= schnelle Produktverfiigbarkeit)

- spart Geld (= Standardprodukte)
- spart Energie (= optimierter Wirkungsgrad)

N f
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Effizient auf der ganzen Linie.

Anlagenkennlinie
(volllast)

U %
» orderhéhenbedarf
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120 B [9]

Leistungsdaten der Pumpen mit Kennlinienfeld und Leistungs-
einsparung bei Drehzahlregelung

Wahre GroRe zeigt sich in der Effizienz: Die weiterentwickelte
RENNER Spaltrohrmotorpumpe RSPM 1.5 der neuen RENNER
ECO-Line ist jetzt noch kleiner, kommt ohne
Magnetkupplung aus und geniigt selbst
»,groRten“ Anspriichen.

S

Hoher Wirkungsgrad bei allen Produkten

Grundsitzlich iiberzeugen alle RENNER Produkte von Haus aus
durch ihre hohe Energieeffizienz neben hoher Lebensdauer und ho-
her Ersatzteilverfiigbarkeit — alles zusammen enorm wichtige Aspekte
hinsichtlich des CO,-Ausstofes wihrend des gesamten Lebenszyklus
eines Produks.

Im Fokus steht aber der hohe Wirkungsgrad, der grundsitzlich
allen RENNER Pumpen zu eigen ist. Gerade hier setzen Pumpen mit
dem RENNER ECO-Line-Label noch einen drauf und glinzen mit
einem weitaus hoheren Potenzial zum Energiesparen. Dies gilt bereits
standardmiflig bei einem Grof3teil der ab Lager verfiigbaren Pumpen:
Hier wird die hohere Energiesparleistung durch das entsprechende
Zubehér erreicht bzw. sogar noch getoppt.

Klein, aber oho: Die RSPM 1.5 macht es vor

Die kleine Spaltrohrmotorpumpe RSPM 1.5 ist das neueste Beispiel
dafiir, dass sich RENNER lingst auf die zuletzt stark geinderten
Marktbedingungen eingestellt hat. So haben die Maulbronner Tiiftler
sofort auf die erhéhte Nachfrage von Redox-Flow-Batterie-Herstellern
reagiert und prisentieren jetzt die weiterentwickelte RSPM 1.5, die
perfeke fiir diesen Einsatzzweck geeignet ist.
Die RSPM 1.5: Wichtige Vorteile im Uberblick
e Schr kleine, kompakte Bauweise — die klassische Magnetkupp-
lung entfille
* Der Antrieb ist auf 24V DC ausgelegt, weshalb kein AC-DC-
Wandler benétigt wird
¢ Die Antriebselektronik ist in die Pumpe integriert, was zusitzlich
Platz spart
* Der Motor hat eine integrierte und dadurch energiesparende
Drehzahlregelung
In Kiirze wird RENNER weitere Produkte der neuen ECO-Line

vorstellen ... bleiben Sie gespannt.

PUMPEN UND FILTER

Kontakt:

Karin Renner

Geschdiftsleitung RENNER GmbH
k.renner@renner-pumpen.de

Besuchen Sie uns!
Stand (33 (48)

Surface
Technology
GERMANY ‘
4.-6.Juni 2024

Stuttgart - Germany
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ZVO-Oberflachentage 2024

#0OTLeipzig24: Jetzt anmel

K; 5 .
LS\ZJ%@.S“ fr Galvar,
hentechr,

e IR |

Bilder: Sven Hobbiesiefken

Bewdhrte Location: Das Congress Center Leipzig (CCL)
ladt 2024 wieder zu den ZVO-Oberflachentagen.

Das Programm fiir die diesjdhrigen ZVO-Oberflichentage
vom 11. bis 13. September in Leipzig ist auf der Kongress-
homepage https://oberflaechentage.zvo.org einzusehen.
Gleichzeitig hat das Online-Anmeldeportal gedffnet. Wer bis
zum 31. Mai bucht, erhidlt Sonderkonditionen!

Das Kongressprogramm der ZVO-Oberflichentage 2024 besteht
aus einer Keynote von Prof. Dr. Michael Hiither, Direktor des In-
stituts der deutschen Wirtschaft, und insgesamt 98 Vortrigen. Da-
neben wird eine Sprechstunde zu regulativen Entwicklungen in der
europiischen und nationalen Umwelt- und Chemikalienpolitik an-
geboten.

Erstmals stellt sich aufSerdem das ZVO-Frauennetzwerk Female
(Sur)Faces vor. Es steht fiir die Erh6hung des Frauenanteils in der
Galvano- und Oberflichentechnik und dafiir, dem Fachkrifteman-
gel durch mehr weibliche Fachleute entgegenzuwirken. Denn ein
Frauennetzwerk ist nicht nur ein Instrument zur Forderung von
Frauen, sondern auch ein Schliisselfaktor fiir den Erfolg und die
Zukunftsfihigkeit von Unternehmen und der Branche. Deshalb
richtet sich die Session an ALLE Branchenbegleiter, gleich welchen
Geschlechts.

32 ZVOreport 3 | Mai 2024
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70 Aussteller

Wie iiblich wird der Kongress von einer umfangreichen Industrieaus-

stellung begleitet, die in den Pausen zum Besuch einliddt. 70 nationale
und internationale Aussteller aus der Galvano- und Oberflichenbran-
che sowie aus Wissenschaft und Dienstleistung werden hier eine ex-
klusive Leistungsschau bieten. Die Industricausstellung ist seit dem
6. Mai 2024 ausverkauft.

98 Vortrage
Im Mittelpunke des zum Teil sechsziigigen Vortragsprogramms
(siche Seiten 36/37) stehen neben den regelmiflig wiederkehren-
den Vortragsrubriken in diesem Jahr die Schwerpunkte Unterneh-
merforum: Management meets Oberfliche, Wasserstoff & Ober-
flichentechnik, Digitalisierung in der Oberflichentechnik, Trends
und Entwicklungen in der Kunststoffmetallisierung, Technologien/
Verfahren fiir optimierte Nachhaltigkeits-Performance: Energie,
Carbon Footprint und Materialeffizienz, Plasmatechnologien und
vieles mehr.

Abgerundet wird das Kongressprogramm durch Vortrige aus
den wiederkehrenden Bereichen Ergebnisse aus der Forschung: Ka-
thodischer Korrosionsschutz, Junge Kollegen berichten, Funktions-



TITEL

ZVO-OBERFLACHENTAGE
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Industrieausstellung 2024, Ausstellungssaal CCL - Ebene +1, Congress Center Leipzig, Seehausener Allee 1, 04356 Leipzig

Ausstellerliste (Stand: 6. Mai 2024)
AS.T. Anlagenbau und Systemtechnik Harter GmbH 48 QUBUS Planung und Beratung

GmbH 30 HEHL GALVANOTRONIC 41 Oberflachentechnik GmbH c2
Atotech Deutschland GmbH & Co. KG 4 Heimerle + Meule GmbH 22 Renner GmbH 50
Aucos AG 24 Hendor Pompen B.V. 43 Sager + Mack GmbH & Co. KG 1
B+T K-Alpha GmbH 62 ICOM Automation GmbH 20 Ober.fléchen- & Elektrotechnik 58
BAGIARalyticsiGmbh 62 Institut fur Galvano- und Oberflachen- Scheigenpflug GmbH

Balver Zinn Josef Jost GmbH & Co. KG 39 technik Solingen GmbH & Co. KG (IGOS) 49 Dr. Ing. Max Schlétter GmbH & Co. 6
bi.bra Abwassertechnik GmbH 35/36  KBR Kompensationsanlagenbau GmbH 15 Seemann Gestellbau GmbH 8
Bluestone Metals & Chemicals Europe 29 KraftPowercon Sweden AB 55 SERFILCO GmbH 31
Bohncke GmbH 67 Walter Lemmen GmbH 47 Softec GmbH 63
Brenscheidt Galvanik Service GmbH 2 MacDermid Industrial Solutions 13 SPECK Pumpen Verkaufsges. GmbH 17
BRW Elektrochemie GmbH & Co. KG 46 ME-Metals & Technologies BV 69 Spiraltec GmbH 10
BiichnerBarella Holding GmbH & Co. KG 28 Mefiag Filter & Pumpen BV 34 Steinle Industriepumpen GmbH 53
Cloudflight Germany GmbH 7 Metakem GmbH 5 SurTec Deutschland GmbH 23
Deutsche Messe AG 21 Deutsche METROHM Prozessanalytik Technische Universitat lImenau 25
DITEC Dr. S. Kahlich & D. Langer GmbH | 32 GmbH & Co. KG 26 TIB Chemicals AG 44
C.H. Erbsloh GmbH & Co. KG 52 Metzka GmbH 40 Todini Deutschland GmbH 19
eska Schneider Lagersysteme GmbH 60 MEWA Textil-Service SE & Co. Manage- ; Umicore Galvanotechnik GmbH 27
Fachverband Galvanisierte Kunststoffe e.V. 9 ment OHG VDMG e.V. 57
Farber & Schmid GmbH 33 MKV GmbH 56 Virtual Visions 42
Helmut Fischer GmbH Institut fur Elekt- 68 Munk GmbH 45 Vopelius Chemie AG 64
ronik und Messtechnik G. &S. PHILIPP Chemische Produkte WKM Warmeprozess- und Klimapriif-

forplan AG 11 Vertriebsgesellschaft 61 technik Michel GmbH & Co. KG >9
FST Drytec GmbH 54 PLASMA GERMANY / EFDS e.V. 18 WMV Apparatebau GmbH 51
GalvanoCare GmbH 14 plasotec GmbH 12 WRC World Resources Company GmbH 16
Gravitech GmbH 62 plating electronic GmbH 66 Zentralverband Oberfldchentechnik e.V.  37/38
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schichten, Neue Anforderungen an die Galvano- und Oberfld-
chentechnik und Von der Prozessiiberwachung zur Produktqualitit.

Feierliche Eroffnung in der Kongresshalle
am Zoo

Der Kongress wird am 11. September 2024, 18:00 Uhr, im GrofSen
Saal der Kongresshalle am Zoo, Pfaffendorfer Str. 31, 04105 Leipzig
(Innenstadt) erdffnet. Die Kongressveranstaltung selbst einschlief3-
lich der Industrieausstellung findet am 12. und 13. September 2024
wieder im Congress Center Leipzig am Messegelinde, Sechausener
Allee 1, 04356 Leipzig, statt.

Das komplette Kongressprogramm mit Abstracts und Vitae der
Referenten sowie Online-Anmeldung tiber die Kongresshomepage
https://oberflacchentage.zvo.org.

Achtung: Bis zum 31. Mai gelten Frithbucherkonditionen!

Die Kongresshalle am Zoo bietet den
idealen Rahmen fiir die Er6ffnungsfeier
der #OTLeipzig24.

Wir danken unseren Sponsoren fiir die groRziigige Unterstiitzung der ZVO-Oberflachentage 2024

Mit freundlicher
Unterstlitzung von:

*

KIESOW _
OBERFLACHENCHEMIE

:mks | Atotech

a riag LEUZE KRAFT
VERLAG
mm MacDermid
@/VE Enthone
PUMPEN UND FILTER INDUSTRIAL SOLUTIONS
= @
AV,
B RW 0 Heimerle + Meule
CHEMIE C.H.Eggsloh
VAMAMOTOAMS A yaNG ' '
T DIiTEC

Sager {H}
@ Mack’ -

DR. HESSE

Unsere Produkte schaffen Zukunft

% Bohncke

Leading the way and filters
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E-FUTURE

Zukunftsweisende Korrosionsschutzlosungen
fur die E-Mobilitat

m Hervorragende Korrosionsbestandigkeit bei Gleich- und Wechselstrom Anwendungen
m  Verhindert Kontaktkorrosion bei Stahl-Aluminiumverbindungen

m  Zuverlassige MafB3haltigkeit, selbst bei kleinen Prazisionsbefestigungselementen

m  Kompatibel mit hochfestem Stahl

m  Widerstandsfahige Beschichtung fur verbesserte Systemleistung

Interesse geweckt? Sprechen Sie uns an!

www.macdermidenthone.com
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| Session 1

PROGRAMM

| Session 2

| Session 3

nnerstag

| Session 4

12.9.2024

| Session 5

|Session 6

Raum 11 (Ebene +2)

09:05

BegriiBRungskaffee/Besuch der Ausstellung

Technologien/Verfahren fir
optimierte Nachhaltigkeits-
Performance: Energie,
Carbon Footprint und
Materialeffizienz |

Nachhaltigkeitsaspekte
bei Versiegelungen
M. Schem

Technische und wirtschaftliche
Aspekte der Trocknung
N. Fessler

Kathodischer
Korrosionsschutz

Herausforderungen und
Auswirkungen des PFAS-Verbots in
Zinklamellenbeschichtungssyste-
men fir die gesamte Lieferkette

T. Maric

Ein aprotischer Prozess zur
galvanischen Abscheidung
von Aluminium-Zink-
Legierungsschichten

A. Waibel

Neue Anforderungen
an die Galvano- und
Oberfldchentechnik |

Lager- und Gefahrstoffverwaltung
in innovativen produzierenden
Betrieben der Oberfldchentechnik
J. Spahn

Der Weg zur Detektion von
chromatfreien Konversions-
beschichtungen

T. Eigenthaler

Unternehmerforum Manage-
ment meets Oberflache: New
Work(force) Management

New Work(force) Management:
die Belegschaft als kritischer
Erfolgsfaktor fiir die Zukunft |
J. Klups

09:00 (Wechselzeit)

New Work(force) Management:
die Belegschaft als kritischer
Erfolgsfaktor fiir die Zukunft Il
B. Flier, S. Horster

09:35 (Wechselzeit)

Zukunftsthemen in der
Oberflachentechnik |

Technologien/Verfahren fir
optimierte Nachhaltigkeits-
Performance: Energie,

Carbon Footprint und
Materialeffizienz Il

Von der Prozessiiberwachung
zur Produktqualitat

Neue Anforderungen
an die Galvano- und
Oberfldchentechnik II

09:40 Perfekt getrocknete Das Mysterium des weiRen Das Reale im Virtuellen - Berei- New Work(force) Management:
Oberflachen - energieeffizient Schleiers auf Zink-Nickel - Eine cherung der realen Arbeitswelt die Belegschaft als kritischer
und staatlich gefordert Analyse von Eigenschaften und durch virtuelle Erfahrungen Erfolgsfaktor fiir die Zukunft Il
R. Specht Zusammenhangen B. Zimmer, D. Zirngast T. Gebel, ). Hatton
K. Kriger
10:10 Kaffeepause/Besuch der Ausstellung

Unternehmerforum Manage-
ment meets Oberfldche:
Unternehmensfiihrung &
Betriebsleitung |

Female (Sur)Faces

10:50 Introduction to Extreme High Verfahren zum Recycling von Optische Inline-Messtechnik zur Elektrochemische Abscheidung Betriebliche Krankenversiche- Die Female (Sur)Faces,
Speed Laser Application and Beizldsungen beim Feinbeizen Oberflachen-Qualitatskontrolle von Dispersionsschichten aus rung - Teil eines Corporate das Frauennetzwerk des
demonstration of the potential for | von Leiterplatten mit und Riickverfolgung jedes Bauteils | Hartsilber und Graphit Benefit Konzepts zur Steigerung ZV0, stehen fir die
surface functionalization Natriumperoxodisulfat (NaPS) oder | A. Hofmann 0. Tchimpak Nana der Arbeitgeberattraktivitdt und Erhhung des Frauen-
S. KoR Tripelsalzlésungen Mitarbeiterzufriedenheit anteils in der Galvano-

J. Kriimberg A. Piepenstock und Oberflachentechnik
: : und ein Entgegenwirken

20 WadiE) gegen den Fachkréfte-

11:25 Lokales Anodisieren mit Der Riickfiihrprozess - Alternative Anodenmaterialien in | Simulationen von galvanischen Ratingsysteme von Auskunf- mangel durch mehr
koaxialem Elektrolytstrahl: Konzentrationssteuerung ED-XRF-Messgeraten und Produktionsprozessen zur teien und Kreditversicherern: weibliche Fachkrafte.
Schwefelsaureprozess mit und Stoffverluste in Anwendungen ressourcensparenden Optimierung | Ein Blick hinter die Kulissen Deshalb richtet sich
hoher Schichtbildungsrate fiir Abscheideprozessen mit C.-U. Pinnow mit COMSOL Multiphysics S. Wendisch die Session an ALLE
tribologische Anwendungen Riickfiihrspile K. Johnson Branchenbegleiter, gleich
R. Morgenstern E. Giebler welchen Geschlechts.

. ; Was Sie erwartet:

11:55 (Wechselzeit) “Vorstellung des

12:00 Optimierung der Bauteilsauberkeit | Von Herausforderungen zur Einsatz von Online-Rontgen- Entgraten, Polieren und Reinigen | Der Brandschutzbeauftragte im Netzwerks
von Verbindungselementen fiir die | Innovation: Die Entwicklung fluoreszenz-Prozessanalysatoren | mechanisch und additiv ge- Betrieb - Role-Models - Frauen,
E-Mobilitat und Optimierung von fir die schnelle und genaue fertigter metallischer Werkstiicke | G. Schweitzer die ihr berufliches Ziel
B. Dingwerth Elektrokatalytischen Elektroden Elementanalyse in galvanischen mittels elektrolytischen Plas- erreicht haben

C. Kurrle, M. Wagner Badern mapolierens - Impulsvortrag
D. Schlak M. Kroll - Podiumsdiskussion
12:30 Mittagspause/Besuch der Ausstellung
Funktionsschichten | lisierung in der Trends und Entwicklungen Anforderungen Unternehmerforum Manage- | SPRECHSTUNDE:
lachentechnik | in der Kunststoffmetalli- die Galvano- und ment meets rflache: Nach- | Regulative
sierung | Oberflachentechnik Il haltige und klimaneutrale Entwicklungen
Ausrichtung einer Galvanik

14:00 Elektrochemische Abscheidung Leistungssteigerung von Design Research: Metallic Galvanikprozess am Beispiel Klimaneutrale Galvanik in SPRECHSTUNDE:
von Co-Fe- und Fe-Ni-Legierungen | Bestandsanlagen durch den surface design trend overview Nickel-Glanz: Eine Machbarkeits- | der Zukunft - Optimierte Regulative
A. Ispas Einsatz moderner Kl-gestiitzter J. Friedrich studie zur Messung der Stoff- Warmeriickgewinnung aus der Entwicklungen in der

Automatisierungstechnologie eintrage in die Gewasser - Mikro- | Abluft europdischen und
A. Scholz, F. Wimmenauer verunreinigungen aus dem Bereich | C. Deyhle nationalen Umwelt- und
der Oberflachentechnik, ein Chemikalienpolitik -
Erfahrungsbericht aus der Schweiz Anwender fragen,
R. Ratschiller Experten antwﬁrten inkl.
g p Vortrag zum Thema:

14:30 (Wechselzeit) FBHM 122 Hilfestellung

14:35 Reibungsminderung und Anti- Elektrochemische Steuerung Eine nachhaltige Zukunft im Riickgewinnung und galvanische | Der Hiirdenlauf zur zum Ex-Schutz:
hafteigenschaften durch nachhal- | der Prozessschritte Entfetten, Bereich der Dekorativen Systeme | Abscheidung von Edelmetallenin | CO,-Neutralitat Eine Bedrohung fiir
tigere Nickeldispersionsschichten -| Beizen und Passivieren bei der A. Kénigshofen ionischen Flussigkeiten E. Moosbach Betreiber von Galvanik-,
PTFE und die drohenden galvanischen Herstellung von M. L. Nascimento Anodisier- und Feuer
Regularien ZnNi-Uberziigen verzinkungsanlagen?
A. Mohammedbrhan G. Schmitt W. Huppertz

15:05 (Wechselzeit)

15:10 Kupfer-Beschichtung zur Digitales Elektrolytmanagement - | Nachhaltige und zirkulare Funktionalisierung von Energie, Chemie, Mensch: Resilienz
Gestaltung von Warmetauschern | von erprobter Praxis zu digitalen Beizalternative in der Oberflachen als strategischer Faktor fir Nach-
aus zellularen Wachs-Strukturen Elektrolytzwillingen Kunststoffmetallisierung auf Basis | C. Rohr haltigkeit in einem modernen
D. Hohlich S. Breuckmann von geldstem Ozon Unternehmen der Galvanotechnik

J. Drescher E. Kaufmann

15:40 Kaffeepause/Besuch der Ausstellung

Funktionsschichten Il Digitalisierung in der Trends und Entwicklungen in | Ergebnisse aus der Forschung | Unternehmerforum Manage-
Oberflachentechnik Il der Kunststoffmetallisierung Il | - Junge Kollegen berichten | | ment meets Oberfldche:
Personal & Recruitung

16:10 Entwicklung eines Digitalisierte Galvanotechnik und | Chrom(VI)-freie Vorbehandlung Herstellung von galvanisch Zwei Fliegen mit einer Klappe:
Herstellungsprozesses fir flexibel | Datennutzung von Kunststoffen - Erfahrungen abgeschiedenen Calcium-Batterie- | Wie Sie mithilfe von Video
auslegbare Sensorbrennstoffzellen | P. Schwanzer aus Feldtests Anoden fiir die Anwendung in Recruiting passive Kandidat:innen
auf Basis der 3D-Druck- und S. Neudeck Post-Lithium-Batterien ansprechen, begeistern und fur
Galvanotechnik C. Kiesl sich gewinnen & parallel Ihre
M. Diirr Arbeitgebermarke starken

M. Schmahl

16:40 (Wechselzeit)

16:45 Fortschrittliche terndre Legierung | Kl-basierte Inlinemessgerate fiir Kunststoffvorbehandlung ohne Elektrochemische Oberflachen- Projekt SCHOOLPLATE - Aus-
mit hohem Phosphorgehalt und die Galvanotechnik Beize - ein neues Verfahren technik zur Herstellung von und Weiterbildung fiir die Galva-
chemischem Nickel R. Duckstein, M. Rosic verspricht mehr Stabilitat, nanostrukturiertem Zinnoxid als nikindustrie in internationalem
H.-). Kraft Umweltschutz und Kosteneinspa- | Elektrodenmaterial Kontext am Beispiel der

rungen M. Weiser thailandischen Galvanikindustrie
J. Hofinger K. Schmid

17:15 (Wechselzeit)

17:20 Entwicklung eines cyanidfreien Wie geht Digitalisierung? Carbon footprint and sustainability | Pulsabscheidung von IrRu-Partikeln| Altersnachfolge
Elektrolyten fiir die Abscheidung | Losungsansatze aus dem Alltag of plating on plastics auf hydrierten Titanelektroden fir | S. Perry
dicker Silberschichten von Galvaniken B. Frank die PEMEL
C. Baumer A. Kropp J. Néther

17:50 Ende 1. Kongresstag
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08:00

08:30

09:00
09:05

09:40

10:15

Wasserstoff & Oberflachentechnik |

Wasserstofferzeugung durch Elektrolyse -
Grundlagen, Anwendungen und Heraus-
forderungen

A. Bund

(Wechselzeit)

Entwicklung und Fertigung von
aluminiumbasierten Bipolarplatten mit
Anwendung in NT-PEM-Brennstoffzellen
(AluBiPEM)

H. Willing

Elektrochemische Beschichtung

und operando-Untersuchung von
Komponenten fiir PEM-Elektrolyseure
M. Leimbach

IREKA - Iridium-reduzierte
Anodenkatalysatoren fir die PEM-
Wasserelektrolyse

S. Kolle

BegriiRungskaffee/Besuch der Ausstellung

Zukunftsthemen in der
Oberflachentechnik |1

Einfluss des Wasserstoff-Eintrags auf die
Beschichtbarkeit von Zinkdruckguss
A. Moazezi

Anwendungen von Magnesium fir den
kathodischen Korrosionsschutz und als
Biomaterial

M. L. Nascimento

Cr-(VI)-freie schwarze Nickelschichten
mit angepassten Eigenschaften fur die
Optikbranche und Laserindustrie

T. Munteanu

Sichere Entfernung von Metall-/
Schwermetallpartikeln oder
organischen Verschmutzungen
aus Spilbadern und behandelten
Abwiéssern zur Optimierung der
Wasserkreislaufwirtschaft

W. Masur

Neue Anforderungen an die
Galvano- und Oberflachentechnik IV

Chrom(V1)-Verbot - Magliche Alternativ-
systeme
J. Grone

Anodische Schichten als
Potentialbarriere
J. Dukwen

Aluminium- und Aluminiumlegierungen:
Versiegelungstechnologien - Kriterien
fiir den Einsatzbereich im Automobilbau
fiir hohe Alkali-Bestdndigkeit
C. Akyil

Motivation als Produktivitétsturbo
M. Schmied-Wolfshauer

Ergebnisse aus der Forschung -
Junge Kollegen berichten II

Elektrochemische Politur additiv
hergestellter Strukturen - Einstellung
von Oberflacheneigenschaften an einem
medizinischen Implantat

L. Esper

Korrosionsuntersuchungen an
auBenstromlos abgeschiedenen NiP-Bor-
Dispersionsschichten

N. A. Binti Omar

09:35 (Wechselzeit)

Einfluss der Stromstarke und der
Prozesszeit auf die chemischen und
physikalischen Eigenschaften einer
Aluminiumoxidschicht auf Al6061
L. Breu

10:10 (Wechselzeit)

Haftvermittelnde anodische
Oxidschichten fiir das Aufdrucken von
Kunststoff mit Fused Filament
Fabrication

L. Béttger

Unternehmerforum
Management meets Oberflache:
Unternehmensfiihrung &
Betriebsfiihrung Il

Ein Leben fiir die Galvanotechnik. Die
Abenteuer eines Lohngalvanikers:
Weniger ist mehr. Wie man von der
3-Schicht-Droge herunterkommt

J. Ramisch

Papierlose Produktion - das néchste
Buzzword oder bereits Realitét in der
Praxis?

J. Kasten

Effizienz durch Organisation: ERP-
gestiitzte Optimierung von Prozessen
zur Energie- und Ressourcenschonung
M. Hellmuth

Schadenfeuer, Blackout, Cyberattacke,
Unwetterlage, Versorgungsausfall: Ist
ihr Unternehmen krisenfit?

D. Lenzenhuber

12:00
12:05

Wasserstoff & Oberflachentechnik
I

Wirkungsgrad optimierende
Elektrodenbeschichtung bei der
alkalischen Wasserstoffelektrolyse (AEL)
G. StoRer

(Wechselzeit)

Direktbeschichtung von
Anionenaustauschmembranen fiir
effiziente Wasserelektrolyse

N. Ulrich

Kaffeepause/Besuch der Ausstellung

Technologien/Verfahren fur
optimierte Nachhaltigkeits-
Performance: Energie, Carbon
Footprint und Materialeffizienz IlI

Effizienz und Nachhaltigkeit in der
Galvanotechnik
P. Preikschat

Die praktische Umsetzung der
Richtlinien und Gesetze zur Reduzierung
von CO,-Emissionen in der Industrie

M. Dallmayer, P. Lammert

Plasmatechnologien

Bioaktive ZnO/Hydroxylapatit-Schicht
auf PEEK mit antimikrobiellen Eigen-
schaften

J. Xu

Plasmadiffusionsbehandlungen - thr
Einsatz von der Tribologie bis hin zu
Wasserstoffanwendungen

P. M. Reinders

Ergebnisse aus der Forschung -
Junge Kollegen berichten III

Einflisse der Elektrolytzusammen-
setzung und der Abscheidungs-
parameter auf die galvanische Nickel-
Rhenium-Legierungsabscheidung aus
wassrigen Systemen

S. Dombrowe

Inverse Parameterberechnung fiir
die Modellierung und Simulation
galvanischer Abscheidungen anhand
des Beispiels der Abscheidung aus
Sauer-Kupfer-Elektrolyten

S. D. Schwébel

12:35 (Wechselzeit)

Unternehmerforum Manage-
ment meets O lache:
Unternehmensfiihrung &
Betriebsleitung Ill

Von Due Diligence tber Konflikt-
mineralien bis zum Lieferkettengesetz
M. Engel

Best Practice: Einsatz eines
Energiedatenmanagementsystems in
der Galvanotechnik

E. Trautvetter

12:40 PEM-Elektrolyse: Beschichtungsansatze | CO, ist die Wahrung der Zukunft - Plasma trifft Asthetik: Neue Trends in In-situ-Messungen der inneren SBE: Eine Alternative zur Trommel
fiir systemrelevante Komponenten Beitrag nachhaltiger Oberflachen zur der dekorativen Schichtabscheidung Spannungen an Nickeliiberziigen in H. Verlind
J. Schinzel Dekarbonisierung mittels Vakuumbeschichtung Abhéngigkeit von Anodenmaterial und
S. Krinke M. Fenker Elektrolytzusammensetzung
J. Rehbein
13:10 (Wechselzeit)
1315 Mit Wasserstoff Metalle und Sauren aus | New High Speed Matte Tin for Enhanced | Das Openair-Plasma in der Untersuchung der Dispersoid- Entsorgungskosten energieeffizient
Prozessbadern zuriickgewinnen Productivity, High Reliability, & industriellen Fertigung - inlinefahig, Matrix-Kompatibilitdt bei der halbieren und dabei die Umwelt
T. Weimer Sustainable Component Plating umweltfreundlich und vielseitig Dispersionsabscheidung in schonen. Wie innovatives
A. Foyet einsetzbar Abhéngigkeit von Oberflachen- und Abwassermanagement
A. Knospe CGrenzflachenenergien Wirtschaftlichkeit und Nachhaltigkeit
S. Logeswaran vereint
M. Straub
13:45 Ende der Konferenz

JETZT ANMELDEN!

https://oberflaechentage.zvo.org

ZVO-OBERFLACHENTAGE

LEIPZIG

11.-13.9.2024

Kongress fur Galvano- und Oberflachentechnik
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SurfaceTechnology GERMANY 2024

MESSETEIL

Wir freuen uns auf Sie!

In wenigen Tagen, vom 4. bis 6. Juni, trifft sich die Community der
Oberflichentechnik zur SurfaceTechnology GERMANY in der Hal-
le 1 auf dem Geldnde der Landesmesse Stuttgart.

Vor zwei Jahren haben wir im Vorwort zur Messeausgabe des
ZVOreports iiber die Herausforderungen und Aufgabenstellungen
der Branche berichtet und versucht, sie einzuordnen. Das war zur
damaligen Zeit nicht einfach, vieles war noch unklar: Welche Aus-
wirkungen haben die unterbrochenen Lieferketten? Welche die kon-
tinuierlich steigenden Energiepreise oder wie wirken sich die damals
beschlossenen Sanktionen auf die Anforderungen an Umweltschutz
und Nachhaltigkeit auf die Entwicklung neuer Materialien und
Technologien sowie den steigenden Wettbewerbsdruck aus? Diese
und weitere waren seinerzeit die zu betrachtenden Fragen. Spitestens
seit dem 4. Quartal 2023 wissen wir, dass die wirtschaftliche Lage
der Branche weiterhin herausfordernd ist.

Daher kommt die SurfaceTechnology GERMANY 2024 gerade
recht — denn sie bietet der Branche eine hervorragende Maglichkeit,
Krisen und Wandel als Chance zu begreifen und fiir eine unterneh-
merische Weiterentwicklung oder sogar Neuausrichtung zu nutzen.
Mit der Kombination von Ausstellung und Fachforum bieten sich
den teilnehmenden Unternehmen sowie den Fachbesuchern viele
Maéglichkeiten, sich zu informieren, zu diskutieren und auch Lésun-
gen fiir die eigenen Aufgabenstellungen zu finden.

Die Highlights der Veranstaltung finden sich in der
Ausstellungsfliche, bei den nationalen wie inter-
nationalen Unternehmen, die mit vielen
Innovationen und Produkten im Gepick
nach Stuttgart kommen. Da sind die
Gemeinschaftsstinde, wie der des
ZVO, die Prozesskette Oberflichen-
technik (WOTech GbR), der Inno-
vations-Hub sowie auch die geplan-
ten Lindergemeinschaftsstinde aus
Italien, Japan und der Tiirkei. Sie in-
teressieren sich fiir OPC UA? Dann
sollten Sie dem Informationsstand des
VDMA einen Besuch abstatten.

Weitere Highlights finden sich auch
auf dem diesjahrigen Fachforum, das mit sei-
nen rund 50 Vortrigen die Messlatte noch einmal
ordentlich anheben und wie immer simultan (DE/EN) iibersetzt
wird. Dieses Mal mit einem Bewerberrekord, sodass wir frither star-
ten und spiter enden werden.

Das Fachforum wird auf Themen wie ,,Gesetzesvorgaben fiir den
Klimaschutz — Lieferkettengesetz®, , Digitalisierung in der Oberfli-

Bild: DMAG

Christoph Nowak, Project Director SurfaceTechnology GERMANY
und parts2clean, Deutsche Messe AG

chentechnik® sowie den Status quo beim Thema ,REACH

in der Oberflichentechnik — Stand bei Autorisierung

und Substitution® eingehen. Ein weiteres Highlight

ist dariiber hinaus die Verleihung des Stuttgarter

Oberflichentechnik-Preises ,DIE OBERFLACHE*
durch das Fraunhofer-Institut IPA.

Schon gewusst? Mit dem Ticket konnen Sie auch
die zeitgleich stattfindenden Veranstaltungen Cast.
Forge (Fachmesse fiir Guss- und Schmiedeteile mit Be-

arbeitung) sowie die verschiedenen Automotive Shows
besuchen.
Es gibt viel zu sehen und mit Sicherheit ist auch etwas
fiir Sie dabei!

Thr

Christoph Nowak mit Team
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SurfaceTechnology GERMANY 2024

Innovationen und Schwerpun

aqua plus GmbH

Die aqua plus GmbH an Stand C33/12 ist
seit 2023 Teil von Element Solutions Inc.
(ESI), einem der weltweit grofiten Anbieter
im Bereich Oberflichenveredelungschemie
— in Deutschland vor allem durch den Ge-
schiftszweig MacDermid Enthone Indust-
rial Solutions bekannt. Zusammen mit der
ESI-Sparte MacDermid Envio Solutions ist
aqua plus auf die Bereitstellung nachhal-
tiger Losungen zur Abwasseraufbereitung
spe-
zialisiert. Das Portfolio umfasst Beratung,

fir oberflichenveredelnde Prozesse
Planung, Projektierung, Lieferung, Mon-
tage, Inbetricbnahme und Wartung von
Komplettanlagen zur Abwasserbehandlung
und Wasseraufbereitung. aqua plus erarbei-
tet individuelle Losungen unter Beachtung
verfahrenstechnischer und gesetzlicher An-
forderungen und entwickelt auf die Kunden
und deren Prozesse zugeschnittene praxis-
orientierte Systeme.

Lieferprogramm:

¢ Industriclle Abwasseraufbereitungsan-

lagen

* Wasser- und Metallrecyclingsysteme

* lonenaustauscher-Anlagen

* Umriistung von Altanlagen

¢ Oberflichenbehandlungs- und Abluft-

anlagen

* Sonderanlagen und Behilter aller Art
(auf Anfrage)

* Behordliche Gesuche und Genehmi-
gungen

* Kundenspezifische = Serviceprogramme
und Wartungsvertrige

¢ Ersatzteile und Zubehor

e Spezialchemikalien fiir die Abwasser-
technik

Anlage zur Abwasserbehandlung von aqua
plus
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MKS’ Atotech

Tauchen Sie ein in die Welt der neuesten In-
novationen im Bereich der Oberflichenver-
edelungstechnologien, prisentiert von MKS’
Atotech, einem fithrenden Anbieter auf die-
sem Gebiet an Stand C33/30. Der Fokus liegt
auf Nachhaltigkeit, denn das Unternehmen
ist fest entschlossen, Produkte und Dienst-
leistungen anzubieten, die Kunden helfen,
sich an die stetig verschirften Umweltvor-
schriften anzupassen.

Die nachhaltigen Lésungen von MKS’
Atotech zielen darauf ab, die Umweltaus-
wirkungen von Beschichtungsprozessen zu
minimieren, indem sie weniger Energie ver-
brauchen, effizienter sind und weniger Abfall
produzieren. Ein Highlight des Angebots sind
Cr(VI)-freie, nicht-PFAS-haltige dekorative
und funktionale Beschichtungslésungen. Zu
den weiteren Innovationen gehort die neu-
este Generation moderner Zweikomponen-
ten-Reinigungslésungen, die bei niedrigen
Temperaturen arbeiten und so den Energie-
verbrauch und die Kohlenstoffemissionen in
den Anlagen reduzieren.

Prisentiert wird auflerdem Covertron®
600, ecine nachhaltige, chromfreie, nicht-
PFAS-haltige Kunststoffvorbehandlung. Es
bietet dhnliche Beizmuster wie sechswertiges
Chrom, ist mit verschiedenen Kunststoffen
kompatibel und erfiille OEM-Standards fiir
Aussehen, Haftung und Thermozyklusanfor-
derungen. Eine effiziente Sprithanwendung
reduziert die Abwasserbehandlung und spart
Wasser und Chemikalien.

Entdecken Sie auch die TriChrome®-Se-
rie, die Cr(VI)-freie dekorative Chrombe-
schichtungen erméglicht. Diese Beschichtun-
gen bieten eine Vielzahl von Farbtonen, auch
dunklere als bisher méglich, und erhéhen die
Produktivitdt durch hohe Beschichtungsraten
und vereinfachte Wartung.

Als Antwort auf die wachsende Besorgnis
tiber PFAS hat MKS’ Atotech die Umstellung
von Zinklamellen-Basecoats auf PFAS-freie
Produkte eingeleitet, die auf der Messe vorge-
stellt werden. Diese entsprechen in Bezug auf
Eigenschaften und Leistung ihren Vorgingern.

Lernen Sie auch die nachhaltigen Tech-
nologien wie die Kompaktmembrananoden
(CMA) kennen, die zur Steigerung der Effi-
zienz und Produktivitit in alkalischen Zink-
Nickel-Galvanisierungsprozessen entwickelt

Bild: MKS' Atotech

Bild: BAG Analytics

MKS’ Atotech bietet innovative
Nachhaltigkeit.

Das CMA-Closed-Loop-System
stellt einen bedeutenden Fortschritt im Ab-

wurden.

wassermanagement dar, indem es durch
seinen geschlossenen Kreislauf die Abfaller-
zeugung nahezu eliminiert und die Nachhal-
tigkeit fordert.

BAG Analytics GmbH

EU-Klimaziele, digitaler Produktpass, Green-
house Gas Protocol, CSRD- und ESG-Re-
portings (Environmental, Social und Gorver-
nance), EU-Taxonomie, Rohstoffknappheit,
inflationdr steigende Preise fiir Ressourcen
oder auch der Fachkriftemangel — die Unter-
nehmen haben erkannt, dass Digitalisierung
hilft, den genannten Herausforderungen zu

begegnen.

Eine von der BAG Analytics GmbH an
Stand C33/07 im Juni 2023 durchgefiihrte
Umfrage unter 127 galvanischen Betrieben
unterschiedlicher Gréfle zum Stand der Di-

Mensch trifft Maschine.
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kte unserer Aussteller

gitalisierung ergab, dass hier groﬁer Bedarf
und hohe Planungsunsicherheiten bestehen.
Die grundlegende Idee der BAG Analytics
ist, individuelle Losungen zu finden. Simt-
liche vorhandenen digitalen Daten aus allen
Betriebsbereichen sollen in einer intelligenten
Datenplattform vernetzt, Schnittstellen zur
Digitalisicrung analoger Daten bereitgestellt
werden, sodass die Daten aller relevanten Be-
tricbsbereiche verkniipft und in Zusammen-
hang gebracht werden kénnen.

Diese kumulierten Daten liefern Infor-
mationen fiir: QM, Labor-Analytik, Dosier-
technik, Ressourcen- und Umweltmanage-
ment, das gehobene Management oder auch
konkrete Arbeitsanweisungen fiir die Werker
an der Anlage.

Ein Kernstiick wird dabei die Bewertung
der Daten durch eine von Fachkriften defi-
nierte und im System hinterlegte Logik sein.
Die Entscheidungshoheit bei der Bewertung
der Datenlage hat immer noch der Mensch.
Die Datensicherung in Deutschland ist dabei
ebenfalls sehr wichtig.

Gewiss ist es nur eine iiberschaubare An-
zahl von Unternehmen, die bereits bei Indus-
trie 4.0 angekommen sind, aber alle sind auf
dem Weg dahin. In der Zwischenzeit werden
die gesetzlichen Anforderungen dringlicher
und KI hilt Einzug im Lebensalltag. Erste
Stimmen sprechen schon von der nichsten
industriellen Revolution und Industrie 5.0.

Bei aller Digitalisierung und Automati-
sierung der Prozesse darf jedoch der wichtigs-
te Faktor nicht aus dem Blick verschwinden:
der Mensch.

Balver Zinn Josef Jost GmbH
& Co. KG

www.BALVER ZINN.com
7 @ce% il %

Balver Zinn an Stand C33/01 ist am Markt
einer der fithrenden Anbieter fiir Zink-Ano-
den, aber auch Anoden aus Reinzinn oder
Zinn-Blei gehéren zum Produktsortiment.
Durch langjihrige Erfahrungen in der Ver-
arbeitung von NE-Metallen liefert das Unter-
nehmen seine Produkte in Mirkte wie Auto-
motive, Schiffsbau, Korrosionsschutz und
viele mehr. Mit einer Fertigungskapazitit

von etwa 3.000 Tonnen/Monat allein in der
Zinkgief8erei konnen hochwertige Produkte
flexibel geliefert werden.

Im Bereich des galvanischen Korrosions-
schutzes werden seit iber 20 Jahren Feinzink-
Anoden mit mindestens 99,99 Prozent Rein-
heit eingesetzt. Aufgrund der zunehmenden
Bedeutung umweltschonender Prozesse und
Nebenverfahren (Abwassertechnologien etc.)
sind die Anforderungen an die Reinheit der
eingesetzten Metalle inzwischen deutlich ge-
wachsen. Balver Zinn setzt daher ausschlief3-
lich Feinzink Zn 99,995 Prozent ein.

Um Prozessparameter zu optimieren,
kann hier mit Aluminium legiertes Zink zur
Stabilisierung der Anoden eingesetzt werden.
Eine weitere Besonderheit des Balver-Zinn-
Programms ist die Formatvielfalt: Pellets,
Halbkugeln, Vollkugeln, Kniippel, Platten,
gegossen oder gewalzt, sowie Sonderformate
nach Kundenspezifikation lassen keine Wiin-
sche offen.

Beim Verzinnen von Kleinteilen im
Trommelverfahren haben sich als Anodenfor-
mate unsere Kniippel und Platten besonders
bewihrt. Beim Einsatz von Titankérben sind
die Balver-Zinn-Schiittgiiter hervorragend als
Anoden geeignet.

Legierungen fiir Druckgieffen und Feu-
erverzinken werden individuell auf Anfra-
ge und immer auf dem neuesten Stand der
Technik gefertigt. Fiir den Schiffbau werden
Opferanoden mit eingegossenen Eisenbin-
dern zur direkten Befestigung am Schiffskor-
per angeboten. Auch Sonderformate kénnen
kundenspezifisch gefertigt werden.

Im Bereich Recycling bietet Balver Zinn
seinen Kunden fachminnische Beratung in
allen Fragen zur Aufbewahrung, Transportlo-
gistik und Wiederaufbereitung von Metallab-
fillen. Als speziellen Service stellt Balver Zinn
den Abnehmern seiner Metallprodukte vor-
schriftsmiflige Recycling-Behilter zur Ver-
figung. Im Vordergrund stehen der Kunde
und dessen produktions- und verarbeitungs-
relevante Aufgabenstellung. Mit individuel-
len Anfertigungen und mafSgeschneiderten
Losungen wird Balver Zinn diesem Anspruch
gerecht.

Nicht erst mit der Einfithrung von
e-CO,sol ist Nachhaltigkeit ein Thema fiir
Balver Zinn, vielmehr ist das seit jeher selbst-
verstindlich. Balver Zinn setzt sich dafiir ein,

Bild: Bluestone

mit seinen Produkten und Dienstleistungen,
die Umwelt sauberer zu gestalten und die
Mitmenschen zu schiitzen. Gerade die Um-
stellung auf bleifreic Materialien und das
dazugehorige Engagement von Balver Zinn,
die Produkte umwelt- und menschenfreund-
licher zu machen, ist dafiir ein Symbol.

Bluestone Metals & Chemicals

) A

Bluestone: Experten fiir Chemikalien im
Bereich der Galvanik auf hochstem Niveau

Als globaler Experte fiir die Produktion
und den Vertrieb von Spezialchemikalien
fiir ausgewihlte Mirkte bietet Bluestone an
Stand C33/50 mafigeschneiderte Losungen
fir Unternehmen aus den Bereichen Ober-
ﬂéichenbeschichtung, Glas, Keramik und
Pigmenten, Katalyse, Pulvermetallurgie und
mehr.

Mit Niederlassungen und Ligern in Eu-
ropa, Nordamerika, Mexiko, Indien, China,
Hongkong und Siidafrika sowie langjihrigen
Partnerschaften innerhalb der Branche ist das
Unternehmen in der Lage, Kunden in der
ganzen Welt rechtzeitig mit Waren zu versor-
gen, damit die Produktionsketten reibungslos
funktionieren.

In der Galvanikindustrie konzentriert
sich Bluestone hauptsichlich auf die galva-
nische und stromlose Beschichtung und lie-
fert eine Auswahl von Chemikalien auf der
Basis von Metallen wie Kupfer, Nickel und
Kobalt, die hochsten Reinheitsstandards ent-
sprechen. Nickel eignet sich aufgrund seiner
auflergewohnlichen  Oberflichenbeschaffen-
heit, Korrosionsbestindigkeit und Haltbar-
keit ideal fiir galvanische Anwendungen,
wihrend Kobalt sich hervorragend fiir die
stromlose Beschichtung eignet, wo es
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nahtlose, gleichmiflige Beschichtungen
ermdglicht.

Das Unternehmen bietet eine Vielzahl
dieser Chemikalien sowohl als Salze als auch
als Lésungen an:

Nickel-Acetat, Nickel-Chlorid, Nickel-
Fluorid, Nickel-Sulfat, Nickel-Sulfamat, Ko-
balt-Acetat, Kobalt-Nitrat, Kobalt-Chlorid,
Kobalt-Sulfat, Kupfer-Sulfat, Kupfer-Oxid,
Kupfer-Todid, Kalium-Iodid, Selen-Dioxid,
Natrium-Molybdat, Malonsiure.

Electroless Technology AG

Q electroless technology

sustainable plating solutions

Als unabhingiges, inhabergefiihrtes Schweizer
Unternehmen importiert und produziert die
Electroless Technology AG an Stand C33/51
seit {iber 30 Jahren innovative Verfahrensche-
mie fiir die Oberflichentechnik.

Aktuell fokussiert sie sich auf die EU-
Markteinfithrung von eltec One-Plate® — ein
in den USA praxisbewihrtes und weltweit
patentiertes Verfahren fiir die chemische Ver-
nickelung. Der innovative Beschichtungs-
prozess wird mit nur einem Zusatz betrieben,
ganz gleich ob Ansatz oder Regenerierung.
Die geringe Lagerhaltung, die massiv redu-
zierten Analyseaufwendungen (keine Hypo-
Analyse mehr nétig) und das einfache Hand-
ling sind nur einige von vielen Vorteilen
dieses Verfahrens.

Eine deutliche Vereinfachung wird zu-
dem bei der Co-Abscheidung von Partikeln
wie Siliziumkarbid, Bornitrid oder Diamant
Aufwindige Stabilisator-Analysen
entfallen vollumfinglich. Auch das Mitab-
scheiden von Teflon-Partikeln (PTFE) funk-

tioniert bestens — und das mit demselben Zu-

erzielt.

satz. Die neue PTFE-Dispersion ist frei von
fluorierten Tensiden und geniigt hochsten
technischen und rechtlichen Anspriichen.
Die Electroless Technology AG liefert
europaweit schnell und zuverlissig ab ihrem
Schweizer und EU-Lager. Neben der Che-
mikaliensparte bietet sie gemeinsam mit den
Spezialisten aus ihrem Netzwerk kundenspe-
zifische Beratungsdienstleistungen, insbeson-
dere in den Themenbereichen Nachhaltigkeit,
Gesetzeskonformitit gegeniiber Kunden so-
wie technisches Sachverstﬁndigenwesen, an.

Farber & Schmid GmbH

Entdecken Sie die breite Produktpalette
von Firber & Schmid, Experte fiir umwelt-
freundliche Abwasserbehandlung, an Stand
C33/38.
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Farber & Schmid
Chemie - Technik

Das Unternchmen bietet Losungen fiir die
Schwermertallfillung, Koagulation, Flockung
sowie Spezialprodukte wie Entschaumer, Oxi-
dationsmittel und mehr, die darauf abzielen,
die Umweltbelastung zu minimieren.

Der engagierte Auflendienst unterstiitzt
bei der Prozessauslegung, um mafSgeschneider-
te Losungen fiir die Kundenanforderungen zu
entwickeln, die gleichzeitig dkologisch verant-
wortlich sind. Dariiber hinaus verfiigt Firber
& Schmid iiber ein Kundendienstlabor mit
modernster Ausstattung, darunter ein brand-
neues ICP-Analysegerit zur Abwasseranalyse.

HEHL GALVANOTRONIC

HEHL GALVANOTRONIC an Stand
C33/22 steht seit iiber 25 Jahren fiir die Ent-
wicklung individueller Prozesssteuerungs-Soft-
ware und innovativen Schaltschrankbau aus
ciner Hand. Automatisierung und Digitali-
sierung von Galvanik- und Abwasseranlagen
stechen im Fokus von HEHL. Der Einsatz
modernster Technik unterstiitzt auflerdem die
Einsparung von Energic und die steigenden
Anforderungen an revisionssichere Protokol-
lierung.

Das Ziel, die Anlagen ihrer Kunden noch
produktiver zu machen und gleichzeitig die
Anlagenbedienung so einfach und intuitiv
wie moglich zu halten, treibc das HEHL-
Team stets zu neuen Entwicklungen an. Seit

jeher hat man bei HEHL-Steuerungen immer

HEHL-Steuerungen riicken lhre Anlage ins
Spotlight.

Bild: HEHL

alles auf einen Blick. Meniis sind einfach ge-
halten, um alle wichtigen Einstellungen in di-
rektem Zugriff zu haben. Optische Hinweise
helfen, auch im Vorbeigehen alles Wichtige zu
erfassen.

Noch umfangteichere Logs und hiufigere
Sicherungen stellen nicht nur sicher, dass alle
Produktionsvorginge und -inderungen revi-
sionssicher fiir Audits protokolliert werden,
sondern verkiirzen auch nach (menschlichen)
Fehlern die Wiederherstellung des Soll-Zu-
stands. Regelmiflige Optimierungsberech-
nungen erhohen die Produktivitit, wihrend
intelligente Abschaltlogiken und differen-
zierte Ansteuerungen den Energieverbrauch
reduzieren.

Zur Digitalisierung zihlt auch die Re-
duktion von Kabeln. Durch den Einsatz von
Industrie-WLAN sind Anlagen fiir die Zu-
kunft geriistet. Statt lastiger und wartungsan-
falliger Schleppkabel versorgt eine Stromver-
sorgung die Transportwagen mit Strom. Die
Dateniibertragung zur SPS erfolgt iiber aus-
fallsicheres I'WLAN. Vorteile sind die hohere
Flexibilitit bei den Fahrbereichen, weniger
Abrieb/Verschmutzung, seltenere Wartungen
und geringere Lirmbelistigung.

Hendor Pumps & Filters

Hendor hat ein klares Ziel: die Verringe-
rung des CO,-Ausstofles und des Energie-
verbrauchs in der Oberflichenindustrie. Das
Unternehmen lidt die Fachleute der Branche
ein, die innovativen Pumpen und Filtersyste-
me an Stand C33/41 zu entdecken. Intelli-
gente Technologie, die fiir zukiinftige Gene-
rationen entwickelt wurde, garantiert einen
minimalen Energieverbrauch und eine unver-

gleichliche Zuverlissigkeit mit einer Produke-
lebensdauer von 20 bis 30 Jahren.

Bild: Hendor

Hendor hilft bei der ,Vergriinung“ unserer
Industrie.



Der umfangreiche Hendor-Katalog bietet
mafSgeschneiderte Lésungen, sodass jeder
Kunde eine individuelle Beratung zur Opti-
mierung des Energieverbrauchs erhilt. Der
Ansatz ist einfach und doch revolutionir:
Durch die Integration von Spitzentechnolo-
gien konnen Unternehmen ihre Umweltaus-
wirkungen deutlich verringern, ohne dabei an
Effizienz einzubiiffen.

Hendor ist mehr als eine Marke; Hendor
ist ein Leuchtturm fiir Nachhaltigkeit in der
Branche und verbindet innovatives Design
mit dauerhafter Qualitit.

Erfahren Sie, wie Sie Thren 6kologischen
Fuffabdruck mit den zuverlissigen, umwelt-
freundlichen Technologien von Hendor mi-
nimieren kdénnen — um gemeinsam einen
nachhaltigen Weg fiir die Oberflichentech-
nik einzuschlagen.

Hiirner Luft- und Umwelttechnik
GmbH

*HLW

HLU bietet effiziente Zu- und Abluft-
systeme.

Hiirner Luft- und Umwelttechnik, kurz
HLU, an Stand C33/19 verbindet ein ein-
zigartiges Ventilatoren- und Komponenten-
wissen mit jahrzehntelanger Erfahrung im
Bereich Zu- und Abluftanlagen mit Wirme-
riickgewinnung und einem breit geficherten
apparatetechnischen Know-how.

Auf dieser Basis entwickelt das Unterneh-
men zukunftsweisende Systemlésungen, die
Zu- und Abluftreinigung, Schall-, Explosions-
schutz und Energieeffizienz synergetisch ver-
binden. Die Reduzierung von Energie- und
Betriebskosten sowie Umwelt- und Arbeits-
schutz werden zunehmend zu entscheidenden
Faktoren in der Industrie. HLU entwickelt
auf Grundlage der Kundenbediirfnisse Zu-
und Abluftanlagen, die chemisch belastete
Abluft, Stiube, Farbnebel oder toxischen
Rauch umweltgerecht abfithren und fiir eine
optimale Produktionsbeliiftung sorgen.

Dazu steht Kunden ein eigenes Projekt-
team aus Ingenieuren, Technikern, Meistern,
Konstrukteuren und Kaufleuten zur Seite,
das Bauvorhaben von der Planung bis zur In-
betriecbnahme und anschlieender Wartung
betreut.

Bild: HLU

Bild: L&R

L&R Kaltetechnik GmbH & Co. KG

Beim Eloxieren und Galvanisieren ist die ex-
akte Temperaturfithrung der Behandlungsbi-
der eine wichtige EinflussgrofSe fiir die Quali-
tit der Beschichtung. Die L&R Kiltetechnik
GmbH & Co. KG wird an Stand C33/01
zeigen, wie sich dieser Parameter auf effizien-
te und nachhaltige Weise exakt steuern ldsst.
Denn auch wenn die Kilteerzeugung cher ein
Nebenprozess beim Eloxieren ist, verdient
sie doch grofle Aufmerksamkeit — aus zwei
Griinden: Die Abkiihlung der zu eloxieren-
den Komponenten nach der Entfettung in
den Behandlungsbidern ist ein qualititsrele-
vanter Prozess. Und die Kilteerzeugung ist
ein Prozess, bei dem sich mit vertretbarem
Aufwand grofSe Mengen an Energie einsparen
lassen.

Dabei gibt es mehrere wirkungsvolle
,Stellschrauben®, die dem Anwender hier bei
einer Investition in neue Kiltetechnik zur Ver-
fiigung stehen. Moderne Steuerungstechnik —
zum Beispiel die ,,VariKon“ von L&R — passt
den Kondensationsdruck des Kiltekreislaufs
an die Umgebungstemperatur an. Mit einem
auf8en aufgestellten Freikiihler kann der An-
wender bei kiihlerem Klima die fiir die Riick-
kiihlung benétigte Kilte grofitenteils oder
komplett aus der Umgebung bezichen. Auch
drehzahlgeregelte Pumpen und Kompressoren
im Kiltekreislauf leisten einen nicht zu unter-
schitzenden Beitrag zum energiceffizienten
Betrieb von Kilteanlagen. Das gesamte Maf3-
nahmenpaket senkt den Energieverbrauch um
bis zu 80 Prozent, und das gilt fiir die gesamte
Lebensdauer der Anlagen.

Zwei weitere Aspekte sollte der Anwender
von Kilteanlagen ebenfalls beriicksichtigen:
Der Einsatz von zukunftssicheren, mog-
lichst natiirlichen Kéltemitteln mit niedrigem

Mit einer Freikiithleranlage kann die be-
notigte Kalte oft zum Nulltarif bezogen
werden.

Bild: Mazurczak
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,»Global Warming Potential ist aus Sicht von
L&R heute Stand der Technik, die Nutzung
der Abwirme ebenfalls — gerade in der Ober-
flichentechnik. Und die Warme, die bei der
Riickkiihlung des Kiihlwassers frei wird, lisst
sich alternativ mit einer Wirmeriickgewin-
nung oder mit einer Industrie-Wirmepumpe
fir die Erwidrmung der Behandlungsbider
nutzen.

Mazurczak GmbH

Die Mazurczak GmbH an Stand C33/14 ist
der Komplettanbieter fiir das Heizen, Kiihlen
und Regeln von aggressiven Fliissigkeiten im
Bereich der Galvano- und Oberflichentech-
nik. Das Unternehmen prisentiert die neuen
elektrischen Heizregister und Kunststoffwir-
metauscher.

Die Heizregister werden als direkte Be-
heizung fiir den Einsatz in Anlagen und
Behiltern  kundenindividuell
Sie zeichnen sich durch eine hohe Leis-

konzipiert.

tungsdichte aus. Hierdurch kann eine grofie
Heizleistung im Verhiltnis zum benétigten
Bauvolumen zur Verfiigung gestellt werden.
Die Abmessungen der Heizelemente kénnen
einfach an den verfiigbaren Platz im Behilter
(Wand oder Boden) angepasst werden. Als
Werkstoffe stchen Edelstahl 1.4571/AISI-
316Ti, Stahl S355]J2H oder Titan 3.7035 zur
Verfiigung. Die kompakte Anordnung erfolgt
bauseitig tiber Halterungen im Behilter. Die
einzelnen Heizelemente kénnen einfach zur
Reinigung und Wartung ausgebaut werden.
Lingen bis 3500 mm bei einer max. Leistung
bis 20 kW kénnen realisiert werden. Durch
die Umsetzung einer hohen Heizleistung ist
der Verdrahtungs- und Installationsaufwand
im Vergleich zu anderen Heizkonzepten we-
sentlich geringer.

Mazurczak stellt Neuheiten bei den elektri-
schen Heizungen und im Bereich der War-
metauscher SYNOTHERM® vor.
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Der ZVO-Gemeinschaftsstand befindet sich vom 4. bis 6. Juni 2024 in Halle 1, C33 der Messe Stuttgart
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Surface

Halle 1, Stand C33 e

Ausstellerliste (Stand: 2. Mai 2024)

Adolf Kramer GmbH & Co. KG 43 Kraft Powercon Sweden AB 36
AIRTEC MUEKU GmbH 32 L&R Kiltetechnik GmbH & Co. KG 01
aqua plus Wasser- und Recyclingsysteme GmbH 12 LSR Galvano- und Umwelttechnik GmbH 29
A.S.T. Anlagenbau und Systemtechnik GmbH 31 Mazurczak GmbH 14
Atotech Deutschland GmbH & Co. KG 30 Media Soft Software Technology GmbH 33
B+T ID Solutions GmbH 07 MEFIAG Filter & Pumpen 11
B+T K-Alpha GmbH 07 Metakem GmbH 08
B+T Oberflachentechnik GmbH 07 Metzka GmbH Galvano- und Industrieanlagen 26
G AEN S (Eilsy 2 MKV GmbH Metall- und Kunststoffverarbeitung 39
Balver Zi f Jost GmbH & Co. KG 01
alver Zinn Josef Jost Gm 0 Munk GmbH 16
Barth Galvanik GmbH 21 ) )
Oberflichen- & Elektrotechnik Scheigenpflug GmbH 02
Bluestone Metals & Chemicals Europe S.L. 50
Progalvano S.r.l. 09
Bohncke GmbH 03
Qubus Planung und Beratung Oberflachentechnik GmbH 25
Brenscheidt Galvanik Service GmbH 10
Renner GmbH 48
BRW Elektrochemie GmbH & Co. KG 01
riag Oberflichentechnik AG 27
Chemopur GmbH 28
Sager + Mack GmbH & Co. KG 17
Dipsol Europe GmbH 15
Schmalriede-Zink GmbH 34
Driesch Anlagentechnik GmbH 01
SCHMITT-Kreiselpumpen GmbH & Co. KG 37
Electroless Technology AG 51
B SERFILCO GmbH 20
C. H. Erbsloh GmbH & Co. KG 23
i H
Farber & Schmid GmbH 38 Siebec Gmb 03
Fikara GmbH & Co. KG 45 SurTec Deutschland GmbH 24
FST Drytec Gmbt 44 TIB Chemicals AG 18
Galva-Metall GmbH 05 TU llmenau / Fachgebiet Elektrochemie & Galvanotechnik 49
Gravitech Gesellschaft fiir Analysentechnik GmbH 07 Umicore Galvanotechnik GmbH 46
H20 GmbH 04 Vopelius Chemie AG 42
HEHL GALVANOTRONIC 22 WIOTEC Ense GmbH & Co. KG 13
Hendor Pumps & Filters 41 WMV Apparatebau GmbH 35
Dr. Hesse GmbH & CIE KG 47 YAMAMOTO-MS CO., LTD. 06
Hiirner Luft- und Umwelttechnik GmbH 19 Zentralverband Oberflachentechnik e.V. Info
ICOM Automation GmbH 52 Zeschky Galvanik GmbH & Co. KG 40
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Die neuen Kunststoff-Wirmetauscher
bestehen aus Vollkunststoff und eignen sich
zum Beheizen und Kiihlen extrem aggressiver
Medien, in denen metallische Plattenwirme-
tauscher nicht eingesetzt werden kénnen.
Kunststoff-Wirmetauscher  verfiigen iiber
PFA-Schliuche, welche in einer Kammkons-
truktion aus PP oder PVDEF aufgewickelt

sind.

Media Soft Software Technology
GmbH

In der modernen Fertigung und digitalen
Planung stellt der Weg von der Vorkalkulati-
on bis zur Nachkalkulation eine bedeutende
Entwicklung bei der Optimierung von Pro-
duktionsprozessen dar. OTEC, spezialisierte
ERP-Software fiir Oberflichenveredelung
von Media Soft an Stand C33/33, optimiert
diese Phasen durch die OTEC Vorkalkula-
tion iber die digitale Planung mit OTEC
Digital Plan, die Produktionsdatenerfassung
durch stationdre und mobile OTEC BDEs
und die anschliefende OTEC Nachkalku-
lation in einem System ohne Medienbruch
unter Zuhilfenahme von Exceltabellen,
separater Kalkulationssoftware oder Ahn-
lichem.

Das Aufkommen digitaler Technologien
hat die Produktionsplanung durch die Ein-
fithrung hoch entwickelter Softwaretools
und Algorithmen revolutioniert. Digitale
Planungsplattformen wie OTEC Digital
Plan nutzen neben fortschrittlichen Techni-
ken auch branchenspeziﬁsches Wissen, um
die Ressourcennutzung zu optimieren und
Kosten zu minimieren. Durch die Integra-
tion von Echtzeitdaten wie die Verftigbarkeit
von Ware und Riickmeldungen zu Prozessen
aus der Produktion durch die OTEC BDEs
und die Einstellung von Maschinenkapazi-
titen ermdglicht OTEC Digital Plan die
flexible Entscheidungsfindung und proakti-
ve Anpassung an verinderte Bedingungen.
OTEC Digital Plan rationalisiert nicht nur
den Betrieb, sondern verbessert auch die An-

Produktionseffizienz dank
OTEC ERP-Software
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Bild: Media Soft

passungs- und Reaktionsfihigkeit in einer
dynamischen Fertigungsumgebung mit ho-
her Verfahrenstiefe wie in der Oberflichen-
technik.

Im Zeitalter von Big Data hat sich die
Produktionsdatenanalyse zu einem Eckpfei-
ler effizienter Fertigungsprozesse entwickelt.
Durch die Nutzung grofler Datenmengen,
die von ERP-Systemen wie OTEC generiert
werden, erhilt das Unternehmen Einblicke
in die Betriebsleistung, die Qualititskontrol-
le und Kapazititssituationen.

Auswertungstools wie OTEC Dash-
board oder OTEC C&C erméglichen die
Identifizierung von Inefhizienzen, notwen-
digen Kalkulationskorrekturen, Optimie-
rungsméglichkeiten und vorausschauenden
Produktionsanpassungen. Durch die konti-
nuierliche Uberwachung und Analyse von
Produktionsdaten kénnen Unternehmen
Prozesse feinabstimmen, Risiken mindern
und Initiativen zur kontinuierlichen Ver-
bessrung vorantreiben.

Die OTEC Nachkalkulation stellt den
Hohepunkt des Produktionszyklus dar, bei
dem die benétigten Kosten fiir Mensch, Ma-
terial und Maschine zusammengefiihrt und
mit dem durch den Auftrag erzielten Um-
satz ins Verhiltnis gesetzt werden. Durch
den Vergleich der Produktionsergebnisse
mit den monetiren Ergebnissen kénnen
Unternehmen Abweichungen bewerten, die
Ursachen ermitteln und daraus Erkenntnis-
se fir die kiinftige Optimierung ableiten.
Durch die Analyse nach der Produktion ver-
feinern Unternehmen ihre Kalkulation, ak-
tualisieren ihre Planung und lassen die dar-
aus gewonnenen Erkenntnisse in zukiinftige
Produktionszyklen einflieflen, wodurch eine
Kultur des kontinuierlichen Lernens und
der Verbesserung erreichen werden kann.

Der Erfolg eines Unternchmens hingt
davon ab, wie es die digitale Transformation
annimmt und fortschrittliche Technolo-
gien einsetzt. Nur wer seine Prozesse kennt,
optimiert und digitalisiert, ermdglicht die
Nutzung von Vorkalkulation bis Nachkal-
kulation die Eréffnung neuer Grenzen zu
Produktivitit und Innovation. OTEC ERP-
Software fiir Oberflichenlohnveredelung
unterstiitzt und  begleitet Unternchmen
auf ihrem digitalen Weg mit einem fiir die
Oberflichenveredelung optimierten ERP-
System, das aufler den beschriebenen Mo-
dulen unter anderem auch ein integriertes
Qualititsmanagement, ein Dokumenten-

Management-System, eine

waltung, Apps und mobile Anwendungen &

bereithilt.

Normenver- 3

METZKA GmbH

Die Investition in neue Galvanikanlagen ist
fir Unternechmen immer mit Herausforde-
rungen verbunden. Die Anlagen sollen zum
einen rechtzeitig in Betrieb gehen und zum
anderen dauerhaft leistungsfihig, innovativ,
ressourcenschonend und betriebssicher sein.
Die Wahl des richtigen Anlagenbauers ist
deswegen besonders wichtig. Er muss die
Anforderungen des Kunden verstechen und
in der geplanten Zeit die fiir den Kunden
richtige Anlage errichten. Dafiir beriick-
sichtigt METZKA an Stand C33/26 viele
Faktoren: Welche Galvaniktechnologie wird
verwendet, welche Einsatztemperaturen und
chemischen Medien werden eingesetzt und
welche  Konstruktionswerkstoffe ermogli-
chen unter diesen Einsatzbedingungen die
héchste Prozess- und Betriebssicherheit.
Oberflichenanlagen von METZKA bieten:
* Ressourcenschonung  durch  Wirme-
riickgewinnung, Wirmetauscher, Va-
kuumdestillation und Riickfithrung
von Spiilwissern
* Modernste 2D-/3D-Warenbewegungs-
systeme und Sicherheitstechnik
¢ Funkiibertragungssysteme zur Trom-
meldreh- und Vibrosetiiberwachung
* Online-Kontrolle von Bidern durch
photometrische Messverfahren
METZKA durch

eine mehr als 45-jihrige ununterbroche-

Auflerdem  iiberzeugt

ne Marketprisenz und Know-how aus einer
Hand. Die Fertigungstiefe ist fiir den Markt
tiberdurchschnittlich. Das inhabergefiihr-
te Unternehmen verspricht kurze, schnelle,
kompetente und verldssliche Entscheidun-
gen. Dabei deckt es das komplette Spektrum
(eigene Galvanotechniker im Hause) ab,
denkt ganzheitlich und stellt den Kunden in
den Mittelpunkt. Die Anlagen sind langle-
big, werthaltig und verlisslich, hinzu kom-
men ein exzellenter Service, Wartung und
Schulung.

Oberflachenanlage von METZKA



MKV GmbH
Die MKV GmbH an Stand C33/39, ge-

griindet 1992 von Reiner Thoma mit Sitz in
Allersberg bei Niirnberg, konstruiert, fertigt
und montiert Galvano-, Risspriif- und Son-
deranlagen mit 70 qualifizierten Mitarbei-
tern. Ebenfalls im Portfolio der MKV ist
der Umbau von bestehenden Anlagen, egal
ob Eigen- oder Fremdfabrikate. Umfangrei-
che Service- und Wartungsleistungen sowie
cine schnelle Ersatzteilversorgung sichern
den Kunden eine langfristige Nutzung der
Anlage. Die erworbene Erfahrung stammt
unter anderem aus vielen erfolgreich reali-
sierten Projekten und einer tiber 30-jihri-
gen Erfahrung fiihrender Mitarbeiter in
der Galvanotechnik. So besitzc MKV heute
unter anderem umfangreiche Kenntnisse
tiber die Fertigung der unterschiedlichsten
Einrichtungen fiir die Galvanotechnik: An-
lagen zur Behandlung und Priifung luft-
fahrttechnischer Bauteile, inklusive der dazu
benétigten Spezialvorrichtungen, chemische
Behandlungsanlagen, konventionelle meht-
reihige Anlagen fiir galvanische Beschich-
tungen von Metallen oder fiir die Kunst-
stoffgalvanisierung. Beispielsweise wurden
fir namhafte OEMs der Luftfahrttechnik
viele Projekte zur Behandlung von luftfahrt-
technischen Bauteilen zum Beispiel durch
Reinigen, TSA-Prozess- oder Multiprozess-
anlagen realisiert, die den qualitativ hohen
Anspriichen gerecht werden. Ebenfalls hohe
Anforderungen stellen die Maschinen fiir
die zerstérungsfreie Priifung von Bauteilen
der Luftfahrtbranche  (Risspriifung/FPI).
Die Flexibilitdt und Qualitit der MKV zeigt
sich auch darin, dass Anlagenbetreiber aus
dieser Branche mafigeschneiderte Sonder-
l6sungen erwarten, zu denen der Anlagen-
bauer aus Mittelfranken jederzeit bereit ist.

Die Auslegung erfolgt stets nach den gel-

Luftaufnahme des MKV-Standorts in
Allersleben

Bild: MKV

tenden einschligigen Normen und Richt-
linien, wie der DIN EN 17059:2018-10.
Je nach Aufgabenstellung ist MKV in der
Lage, Fachpersonal mit der entsprechenden
Spezialisierung einzusetzen. Zur Einhaltung
des hohen Qualititsstandards finden stindig
Schulungsmafinahmen des Fachpersonals
statt und alle Produktionsbereiche werden
vor der Auslieferung und Montage regel-
mifligen, ausfithrlichen Qualititskontrollen
unterzogen. Das Unternehmen unterhilt
ein Qualitdtsmanagementsystem nach DIN
EN ISO 9001:2015. Mit dem Bezug des
neuen Firmengebiudes im Jahr 2016 be-
stehen mit einer Fliche von mehr als 5.000
Quadratmetern optimale Méglichkeiten zur
Fertigung und Vormontage von Anlagen in
nahezu jeder Gréflenordnung. Dieser Schritt
spiegelt die Philosophie einer hohen eigenen
Fertigungstiefe wider. Alle Anlagen werden
weltweit mit eigenem Fachpersonal montiert
und gewartet.

MUNK GmbH

PSP-Tower von MUNK

Unter dem diesjihrigen Leitmotiv ,,Erneuern
statt Ersetzen riicken bei MUNK an Stand
C33/16 innovative Ansitze und Technologien
in den Mittelpunkt, die einerseits die Nut-
zungsdauer verlingern und andererseits signi-
fikant zur Reduktion des Energieverbrauchs
und somit zu einer deutlichen Reduktion
des CO,-Ausstof8es beitragen kénnen. Genau
solche Energieeinsparer hat MUNK mit im
Gepick: den effizienten PSP-Tower (3-fach
héherer Ausgangsstrom bei +5 Prozent hohe-
rer Effizienz gegeniiber Marktstandard) und
den spritzwassergeschiitzten 3000A-Galvano-
gleichrichter PSP 3050. Zudem wird eine der
modernen, flexiblen und effizienten Mehr-
kreisstromversorgungen, mit der Moglichkeit,

Bild: Munk

Bild: OTE
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Module jederzeit zu tauschen, als zukunftssi-
chere Losung zu sehen sein.

Die Integration der neuesten Gleichrich-
tergeneration in Produktionsprozesse ermog-
licht eine schnelle Amortisation in zwdlf bis
24 Monaten, abhingig von den Energickos-
ten. Diese beeindruckende Amortisationszeit
spiegelt die erheblichen Energickostenerspar-
nisse wider, die durch den marktiiberdurch-
schnittlichen Effizienzgrad von 94 bis 97 Pro-
zent erzielt werden kénnen.

Im Fachforum zum Thema , Anlagen/Ge-
rite/Verfahren fiir die Oberflichenbehand-
lung® wird beim diesjahrigen MUNK-Vor-
trag genau das behandelt: Wie kénnen altere
Anlagen modernisiert werden? Welche Mog-
lichkeiten und Vorteile bietet unsere modula-
re Schaltnetzteiltechnik im Schaltschrank fiir
die kommenden Jahre und Jahrzehnte?

Entdecken Sie, wie die maﬁgeschneider-
ten Losungen auch bei Ihnen Energie und
Kosten einsparen kénnen.

OTE Scheigenpflug GmbH

Seit 1998 ist die OTE Scheigenpflug GmbH
an Stand C33/02 als Anlagenbauer fiir die
Oberflichentechnik am Markt. Ressourcen-
schonung, Umweltschutz und Flexibilitit
sind keine Schlagworte der Neuzeit, wenn
auch wichtiger denn je. In unruhigen Zeiten
braucht es verldssliche Partner. So steht das
privat gefithrte Familienunternehmen auch
weiterhin mit Sonderlsungen seinen Kun-
den zur Seite — von der Anlagenkonzeption
bis zur Wartung.

Auf Grundlage intensiver Bedarfsana-
lysen werden die Anlagenausriistungen in-
dividuell auf die Kunden abgestimmt. Die
eigene Produktion am Standort in Leipzig
sichert dabei Lieferfihigkeit und ermdoglicht
aufgrund flexibler Gestaltung der Abliufe im
Haus auch kurzfristige Losungen.

Die Kernkompetenzen liegen im eigenen
Behilter- und Schaltschrankbau sowie der

dazugehorigen Montage. Der Vertrieb

OTE Scheigenpflug bietet seit iiber 25 Jah-
ren galvanotechnischen Anlagenbau.
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galvanotechnischen Zubehérs und die
Wartung runden das Portfolio ab.

Seit der Griindung ist die OTE zudem
im Bereich von Plug-and-play-Anlage im
titig. Mattnickel-Anla-
gen, Nickelcontroller, Ionenaustauscher fiir
Chrom (III), Dickschicht oder Passivierun-
gen sind dank intensiver Entwicklungsarbei-
ten in allen Bereichen der Galvanotechnik be-
reits fester Bestandteil der Produktionen der
Kunden und fiir die Aufgaben der Zukunft
ausgelegt.

Peripheriebereich

QUBUS Planung und Beratung
Oberfldichentechnik GmbH,
IFO Institut fiir Oberflachen-
technik GmbH

Das Expertennetzwerk von QUBUS und
IFO prisentiert an Stand C33/25 eine brei-
te Palette von Dienstleistungen rund um die
Oberflichentechnik. Als Zusammenschluss
von Ingenieurdienstleister und Laborkompe-
tenzzentrum bietet das Netzwerk umfassende
Serviceleistungen, um einen reibungslosen
Produktionsprozess sicherzustellen. Tauschen
Sie sich aus iiber die Automatisierung, die
Optimierung von Prozessen, Labordienstleis-
tungen und Zertifizierungsprogramme. Mit
dem Energie-Check berit das Institut gerne
zu den Anforderungen des Energiedienst-
leistungsgesetzes, lhrer energetischen Opti-
mierung und Wegen zur Klimaneutralitit
Threr Anlage. Das Team steht bereit, um Thre
Fragen rund um Klimaneutralitit, Energie-
effizienz und Prozessoptimierung kompetent
zu beantworten.

Gemeinsam mit dem verbundenen Un-
ternehmen IFO Institut fiir Oberflichentech-
nik GmbH, einem Laborkompetenzzentrum
mit Unternehmensstandorten in Deutsch-
land, Dubai, China und den Niederlanden,
bietet QUBUS weltweit Dienstleistungen
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Das QUBUS- und IFO-Expertennetzwerk
bietet Planung, Beratung, Priifung und
Analyse.

Bild: QUBUS/IFO

Bild: riag

fiir oberflichentechnische Unternehmen an.
Mehr als 100 qualifizierte Mitarbeiter sind
in den Geschiftsfeldern Inspektionen, Zer-
tifizierung, Gutachten, Auftragsforschung,
Labordienstleistungen, Anlagen- und Fab-
rikplanung, Brandschutz, Umweltrecht und
Managementsysteme titig.

riag Oberflichentechnik AG
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riag bietet eine breite Produktpalette.

Die riag Oberflichentechnik AG stellt an
Stand C33/27 ihre aktuellen Produkte und
Innovationen fiir die zukiinftigen Anforde-
rungen ihrer Kunden simtlicher Schliissel-
industrien vor.

In der Welt der Oberflichentechnik steht
riag fiir Innovation, Qualitit und Kunden-
service. Als Spezialist fiir die Entwicklung
und Herstellung von Prozesschemikalien,
insbesondere im Bereich des chemischen und
galvanischen Vernickelns, hat sich das Unter-
nehmen einen wohlverdienten Ruf erarbeitet.

Kundenspezifische Lésungen sind zentra-
le Aspekte der Geschiftsphilosophie von riag.
Das Unternehmen arbeitet eng mit seinen
Kunden zusammen, um deren individuelle
Anforderungen zu verstehen und ihnen mafi-
geschneiderte Lésungen zu bieten, die ihren
spezifischen Bediirfnissen entsprechen. Diese
enge Partnerschaft erméglicht es, nicht nur
erstklassige Produkte, sondern auch einen un-
iibertroffenen Kundenservice zu bieten.

Ein weiterer Schliisselaspekt von riag ist
das Engagement fiir Nachhaltigkeit. Durch
die Entwicklung von Produkten, die sowohl
effektiv als auch umweltvertriglich sind, trigt
riag dazu bei, den 6kologischen Fuffabdruck
der Oberflichentechnik zu minimieren.



Als Markdfiihrer in der Schweiz ist das Unter-
nehmen zudem weltweit vernetzt. Es unterhile
enge Beziehungen zu Partnern und Kunden auf
der ganzen Welt und ist bestrebt, seine erstklas-
sigen Produkte und Dienstleistungen in globa-
len Mirkten anzubieten. Diese globale Prisenz
erméglicht es, von einem breiten Spektrum an
Erfahrungen und Fachwissen zu profitieren.

Sager + Mack GmbH & Co. KG

Das deutsche Unternehmen Sager + Mack an
Stand C33/17 ist seit 35 Jahren Top-Lieferant
von Pumpen- und Filtersystemen fiir die Gal-
vanoindustrie.

Die Pumpen bestechen durch ihre Lang-
lebigkeit und Robustheit sowie technische
Details. Sie sind aus korrosions- und ver-
schleifffesten Materialien und in horizontaler
sowie vertikaler Ausfithrung erhildich. Au-
ferdem sind sie hermetisch dicht, leckagefrei
und umweltsicher. Das Spektrum reicht von
0,09 kW bis 15 kW.

Die Filtersysteme zeichnen sich vor allem
durch ihre Bedienerfreundlichkeit und ihre
Effizienz aus. Hier liegt das besondere Au-
genmerk auf dem Stromungsverhalten und
moglichst niedrigen Stromungswiderstinden,
um die Filtration so effektiv und effizient wie
moglich zu realisieren. Auch schnelle War-
tung steht im Vordergrund, um fiir die Kun-
den den Einsatz der Gerite zu optimieren
und effizient zu gestalten. Alle Filtergehduse
kénnen mit den Pumpen zu Filterstationen
kombiniert werden. Dabei kénnen nahezu
alle iiblichen Filtermedien eingesetzt werden.

Sager + Mack prasentiert den JETMack.

Bild: Sager + Mack

Am Stand prisentiert Sager + Mack eine
groflartige Produktneuheit, welche die Filter-
Welt auf den Kopf stellen wird: den neuen
JETMack.

Das Gerit filtriert nach dem Prinzip eines
Zyklons mit einer hohen Abscheiderate und
variabler Trennkorngrofle. Dabei kommt es
ganz ohne Filtermedien aus und ist beson-
ders nachhaltig. Zusitzlich reduzieren sich
die zu entsorgende Abfallmenge und die Ent-
sorgungskosten auf ein absolutes Minimum.
Ebenfalls verringert sich der Chemieeinsatz.
Durch den Wegfall eines Filtermedienwech-
sels kommt es zu keinen Prozessunterbrechun-
gen. Der Filter ist komplett wartungsfrei. Die
Durchflussmenge belduft sich je nach Gerite-
grofle zwischen 10 m3/h und 40 m3/h.

SurTec Deutschland GmbH

SurTec stellt erstmals seine Losungen aus
dem Bereich der Functional Coatings vor.

Mit den neuen Bereichen Gewindesiche-
rungen und Gleitlacke hat SurTec sein Port-
folio weiter ausgebaut. Anwender profitie-
ren von den Vorteilen perfeke aufeinander
abgestimmter, vollstindiger Systemlésun-
gen aus einer Hand. An Stand C33/24 pri-
sentiert der Spezialist fiir Oberflichentech-
nik seine innovativen Technologien aus dem
neuen Bereich Functional Coatings sowie
der funktionellen und dekorativen Galva-
notechnik.

Zum neuen Bereich Functional Coa-
tings gehért das umfassende Technologie-
portfolio von Funktionsschichten zum Si-
chern, Dichten und Klemmen der weltweit
bekannten Marke precote®. Dariiber hinaus
gibt es hier seit Beginn 2024 ein Angebot an

Bild: SurTec
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Gleitlacken und Trockenschmierstoffen, die
eine gleichmiflige, saubere, trockene und
reibungsarme Schmierschicht auf verschie-
denen Materialien und Bauteilen bilden.
Weitere Schwerpunkte sind verschie-
dene Produkte fiir das alkalische sowie das
saure Glanzzinkverfahren. Es erméglicht
eine robuste Beschichtung, die sich durch
hohe Korrosionsbestindigkeit auszeichnet
und besonders fiir grofSe Flichen oder die
Massenproduktion geeignet ist.

TIB Chemicals AG

Neu im Programm von TIB Chemicals an
Stand C33/18 ist TIB Clean A 300, ein leis-
tungsfihiger schwach alkalischer Niedertem-
peratur-Entfetter. Er wurde entwickelt, um
typische Probleme zu l8sen, die durch den
Einsatz von Schmiermitteln und Metallbe-
arbeitungsfliissigkeiten  verursacht werden
kénnen.

TIB Clean A 300 entfernt bei einer Ar-
beitstemperatur von nur 20 °C effizient eine
Vielzahl von Olen und Verschmutzungen.
Das ist energiekostensparend im Vergleich zu
anderen alkalischen Entfettungsmitteln, die
regelmiflig bei Temperaturen von mehr als
60 °C arbeiten.

TIB Clean A 300 soll auf lange Sicht zu-
verlidssig funktionieren, ohne dass die Vorbe-
handlung recycelt werden muss. Das Produkt
reduziert zudem den Anfall von Schlimmen
und damit den Entsorgungsaufwand.

Ein weiterer Vorteil von TIB Clean A 300
ist die Reduzierung von gefihrlichen Stoffen
auf ein absolutes Minimum. Das Produkt
selbst ist als Einkomponentenformulie-

Bild: TIB
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rung konzipiert und kein Gefahrgut im
Sinne der Transportvorschriften. Dadurch ist
TIB Clean A 300 nicht nur umweltfreund-
lich, sondern unterstiitzt auch den Arbeits-
schutz. Und das alles bei einem niedrigen
Verbrauch, der hilft, die Kosten zu senken.

TIB Clean A 300 ist selbstverstindlich
konform mit der EU-Detergenzien-Verord-
nung 648/2004. Das Produke spielt seine an-
wendungstechnischen Vorziige vor allem bei
der Reinigung von Gestellware aus.

gewihrleisten eine nachhaltige Produktion.
Dank der Zentrifugentechnologie in der Vor-
und Nachbehandlung werden Medienver-
schleppungen um bis zu 92 Prozent reduziert.
Dies fiihrt zu erheblichen Kosteneinsparun-
gen und einem Beitrag zum Klimaschutz.
Die gesamte Prozesskette, von Beladung
bis Entladung, profitiert von dieser eflizien-
ten Technologie, was zu einem kontinuier-
lichen Riickgang von Stromverbrauch und
CO,-Emissionen  fithrt. ~WMV-Galvanik-

anlagen erméglichen eine optimale Nutzung
von Ressourcen und Energie, was sich nicht
nur positiv auf die Umwelt auswirkt, sondern
auch die Betriebskosten langfristig senke.

Die energieeffizienten Komplettlosungen
von WMV mit integrierter Zentrifugen-
technologie optimieren die Oberflachen-
behandlung.

WMV Apparatebau

Die Galvanikanlagen der WMV Apparate-
bau GmbH an Stand C33/35 bieten energie-
effiziente Komplettldsungen mit integrierter
Zentrifugentechnologie. Diese ermdglicht
cine deutliche Reduzierung von Energie- und
Ressourcenverbrauch in der Oberflichenbe-
handlung. Durch die Integration von WMV-
Engineering und dem Know-how der ameri-
kanischen Tochterfirma UAS erreicht WMV

>
ein neues Niveau an Qualitit und Effizienz. §
Die Lésungen sind modular und flexibel an- 3
passbar, bieten hohe Automatisierung und
Yamamoto-MS has provided various kind of test equipment SSRETE RTES_SFES _SSITELS

which are essential to the quality control of surface
treatment. The variation of our products have grown year
by year, meeting customer's requests. Today we are
providing more than 1000 kinds of items, from basic
analyzer such as Hull Cell to cutting-edge laboratory
equipment for the field of nanotechnology.

Our products have been contributing to leading-edge R&D
in the field of microelectronics and nanotechnology, such
as internal wiring of semiconductor devise, MEMS etc.
Especially, our Silicone Wafer Plating set have been used
since late 1990s, when internal wiring of LSI by wet plating
process was just about to born. Since then, we have
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Hartchromschichten aus
Chrom(ill)-Elektrolyten

Chrom(lll)-Elektrolyte stellen eine viel-
versprechende Alternative zu Chrom(Vl)-
Elektrolyten bei der Abscheidung von
Hartchromschichten dar. Im Zuge der Re-
gulierung von Chromtrioxid wurden sie in
den vergangenen Jahren fortlaufend wei-
terentwickelt.

Galvanisch
schichten werden aufgrund ihrer Vielzahl

abgeschiedene  Hartchrom-
von positiven Eigenschaften in einem brei-
ten Anwendungsfeld eingesetzt. Sie bieten
cine einzigartige Kombination aus hoher
Oberflichenhirte und niedrigem Reibungs-
koeffizienten, was die Widerstandsfihigkeit
gegen Verschleiff erhéht und ausschlagge-
bend fiir die Leistungsfihigkeit und Lebens-
dauer technischer Bauteile ist. Dariiber hi-
naus weisen die Beschichtungen eine hohe
chemische Bestindigkeit auf und kénnen
aggressiven Umgebungen standhalten. Zur
Abscheidung  von  Hartchromschichten
werden industrielle Chrom(VI)-Eleketroly-
te eingesetzt, deren Verwendung innerhalb
der EU streng reguliert ist. Infolge der Auf-
nahme von Chromtrioxid in Anhang XIV
der REACH-Verordnung diirfen Cr(VI)-
Elektrolyte ausschliellich mit einer entspre-
chenden Zulassung betrieben werden. Die
Unternehmen sind dazu verpflichtet, még-
liche Alternativen zu priifen und in einem
Substitutionsplan  festzuhalten. Zusitzlich
miissen Mafinahmen zur Weiterentwick-
lung der vielversprechendsten Alternativen
cingeleitet werden. Die Suche nach poten-
ziellen Alternativen zur Hartverchromung
aus sechswertigen Chromelektrolyten geht
bereits weit iiber das ,,Sunset Date” im Jahr
2017 hinaus [1].

Bis heute kann jedoch keine Technolo-
gie oder Beschichtung die Hartverchromung
vollumfinglich ersetzen.

Obwohl die ersten Studien zur Abschei-
dung von Hartchromschichten aus Cr(I1I)-
Elektrolyten bereits im Jahr 1943 durchge-
fithrt wurden, konnten sie keine industrielle
Akzeptanz finden [2].

Mit den heute verfiigbaren dreiwertigen
Elektrolytsystemen kénnen Schichtdicken

Bilder: Fraunhofer IPA

von iiber 100 pm erreicht werden und die
Hirte der abgeschiedenen Schichten ent-
spricht mit etwa 1.000 HV denen Kklassi-
scher Hartchromschichten.  Vergleichbar
zu Cr(VI)-Elektrolyten sind auch Elektro-
lyteigenschaften wie Abscheidegeschwin-
digkeit, Streufihigkeit und anwendbarer
Stromdichtebereich. Die komplexere Elek-
trolytzusammensetzung und eine deutlich
héhere Empfindlichkeit gegeniiber metalli-
schen Verunreinigungen fithren allerdings
zu einem erhéhten Prozessaufwand. Da der
vielseitige Einsatz von Hartchromschichten
nicht allein durch die Hirte bestimme wird
und sich hinsichtlich der Schichteigenschaf-
ten noch deutliche Unterschiede zeigen, ist
eine gezielte anwendungsspezifische Priifung
erforderlich.

Eine der grofiten Herausforderungen
stelle aktuell die Rissigkeit der Schichten
dar. Gegeniiber den aus Cr(VI)-Elektroly-
ten abgeschiedenen mikrorissigen Schichten
weisen aus Cr(III)-Elektrolyten abgeschie-
dene Schichten Makrorisse auf, die von der
Oberfliche bis zum Grundmaterial durch-
gehen (Abbildung 1). Zur Erreichung einer
akzeptablen Korrosionsbestindigkeit ist je
nach Anforderung und Grundwerkstoff ein
Schichtsystem mit einer zusitzlichen Nickel-
schicht erforderlich. Unterschiede zeigen
sich auch in der Mikrostrukeur der Schich-
ten. Wird aus Cr(VI)-Elektrolyten nahezu
reines Chrom in kristalliner Form abgeschie-
den, so sind es bei Cr(III)-Elektrolyten meist

Chrom-Kohlenstoff-Legierungsschichten mit
rontgenamorpher  Kristallstrukeur.  Unter-
suchungen zeigen, dass die Mikrostruktur
einen Einfluss auf das Verschleiflverhalten
hat und sich bei Schichten aus dreiwertigen
Elektrolyten in Abhingigkeit von den Priif-
bedingungen und den damit verbundenen
Anwendungen zum Teil eine deutlich ge-
ringere Verschleif$bestindigkeit zeigt. Dies
fihrt dazu, dass die verfiigbaren Elektrolyte
nur eingeschrinke in der Industrie eingesetzt
werden und weiterer Entwicklungsbedarf
besteht, damit aus Cr(Il)-Elektrolyten ab-
geschiedene Schichten eine wirkliche Alter-
native zu klassischen Hartchromschichten
darstellen.

Im Rahmen eines Forschungsprojekts
wurde am Fraunhofer IPA der Ansatz ver-
folgt, durch Auswahl geeigneter physikali-
scher Prozessparameter die Eigenschaften
der Chromschicht gezielt zu optimieren. Es
wurden Untersuchungen zum Einfluss eines
modulierten elektrischen Stroms auf die
Rissstrukeur, Hirte und Mikrostruktur der
Beschichtung durchgefithre. Die Pulsdau-
er lag im Minuten- bzw. Sekundenbereich.
Die Anwendung eines gepulsten Stroms zur
Beeinflussung der Rissbildung ist bereits aus
der Hartverchromung aus Cr(VI)-Elektro-
lyten bekannt. Dabei wurden verschiedene
Hypothesen zur Entstehung der Risse auf-
gestellt:

1. Ein hiufig beschriebener Mechanismus ist
die Bildung und Zersetzung von in-

P
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Abb. 1: Topografie (I.) und Querschliff (r.) einer unter konventionellen Parametern
abgeschiedenen Hartchromschicht aus einem Cr(lll)-Elektrolyten
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stabilem Chromhydrid, das wihrend der
Eleketrokristallisation entsteht und zu Zug-
spannungen in der Schicht fiihrt, welche
die Materialfestigkeit iibersteigen und in
einer Rissbildung resultieren [3].

2. Ein weiterer méglicher Ausloser der Riss-
bildung wird durch das Zusammenwach-
sen kleiner Kristallite begriindet, die durch
an der Oberfliche adsorbierten Wasserstoff
und einer sich daraus ergebenden hohen
Keimbildungsrate gebildet werden [4].

3. Bei Chrom(IIl)-Elektrolyten wird zu-
gleich davon ausgegangen, dass die star-
ke Wasserstoffentwicklung wihrend der
Metallabscheidung zu einem Anstieg des
pH-Werts und zur Ausfillung von Chrom-
hydroxid fithrt, das in die Schicht eingela-
gert wird. Durch den allmihlichen Zerfall
des Chromhydroxids zu Chromoxid bilden
sich Eigenspannungen in der Schicht aus,
die zur Rissbildung fithren, die teilweise
erst Stunden nach der Abscheidung auftritt
[5].

Die aufgezeigten moglichen Ursachen fiihren

zu dem Schluss, dass eine modulierte Strom-

fithrung mit Unterbrechung des Stromflusses
eine Méglichkeit zur Beeinflussung der Riss-
ausbildung bietet. Innerhalb der Pulspausen
kann sich das gebildete Chromhydrid zerset-
zen, was zur Verringerung der Eigenspannun-
gen in der Schicht beitrigt. Beriicksichtigt
werden muss, dass der bei der Zersetzung des

Hydrids freigesetzte Wasserstoff zunichst im

Gitter verbleibt und Spannungen verursacht.

Daher ist neben der Kinetik der Hydrid-Zer-

setzung die Diffusionsgeschwindigkeit des

Wasserstoffs aus der Schicht entscheidend [6].

Weiterhin verhindert eine Pulspause einen zu

starken Anstieg des pH-Werts im kathoden-

Bilder: Fraunhofer IPA
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Abb. 2: Topografie (I.) und Querschliff (r.) einer mittels modulierten Stroms abgeschiede-
nen Hartchromschicht aus einem Cr(lll)-Elektrolyten

nahen Raum und einer damit verbundenen
Ausfillung von Chromhydroxid.

Rissstruktur

Durch die Auswahl geeigneter Prozesspara-
meter ist es gelungen, Chromschichten ab-
zuscheiden, die direkt nach der Abscheidung
keine Risse aufweisen (Abbildung 2). Die
Schichten unterscheiden sich deutlich von de-
nen, die mit herkdmmlichen Parametern ab-
geschieden wurden, bei denen an der Oberfli-
che ein ausgeprigtes Rissnetzwerk sichtbar ist
(Abbildung 1). Bei einer detaillierten Unter-
suchung im metallografischen Schliff wurden
jedoch auch an Schichten, die mit angepass-
ten Prozessparametern abgeschieden wurden,
vereinzelt Risse festgestellt. Die Ursache hier-
fiir ist nicht eindeutig festzustellen und kann
méoglicherweise mit der Schliffpriparation in
Zusammenhang gebracht werden. Es ist an-
zunehmen, dass rissfreie Schichten nach wie
vor hohe innere Spannungen aufweisen und
die mechanische Belastung bei der Schliffpri-

paration die Rissbildung induziert. Bisher war
es nicht méglich, Schichten abzuscheiden, bei
denen eine mechanische Belastung keine Riss-
bildung verursacht. Das Erreichen dieses Ziels
bleibt somit eine Herausforderung, die weiter-
hin umfassende Forschung und Entwicklung
erfordert. Im Vergleich zu Cr(VI)-Elektrolyten
ist es zudem notwendig, zusitzliche Mechanis-
men der Rissbildung in Betracht zu zichen. Die
Rissbildung in den abgeschiedenen Schichten
zeigt sich nicht unmittelbar nach der Abschei-
dung, sondern tritt zum Teil erst nach einer
nicht definierten Zeitspanne auf. Abhingig
von den gewihlten Verfahrensparametern, wie
Stromdichte, Elektrolytzusammensetzung und
Temperatur, zeigt sich die Rissbildung in den
Schichten erst Tage oder sogar Monate nach
dem Abscheidungsprozess. Dies deutet darauf
hin, dass die Rissbildung durch langsam ab-
laufende Prozesse verursacht wird, die {iber die
Zeit fortschreiten und durch die Umgebungs-
bedingungen und den Eigenspannungszu-
stand der Schicht beeinflusst werden.

IHR SICHERHEITSSPEZIALIST FUR
OBERFLACHENTECHNIK
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Abb. 3: Abriebbestandigkeit kristalliner und rontgenamorpher Hartchromschichten
(DIN EN ISO 7784-1, Schleifpapier: S-33, Priiflast: 2,5 N, 10 x 1.000 Zyklen)

Mikrostruktur

Eine wesentliche Anforderung an eine Hart-
chromschicht stellt eine hohe Verschleif3- bzw.
Abriebbestindigkeit dar. Ein weitverbreitetes
Priifverfahren zur Bestimmung der Abriebbe-
stindigkeit von Beschichtungen ist der Taber-
Abraser-Test. Dabei werden zwei drehbar ge-
lagerte Reibrider mit definierter Priifkraft auf
einen rotierenden, beschichteten Probekérper
gedriickt. Nach einer festgelegten Anzahl an
Umdrehungen wird der durch Abrieb verur-
sachte Gewichtsverlust der Beschichtung gemes-
sen. Der Taber-Wear-Index (T'WI) gibt hierbei
den Materialverlust in Milligramm pro 1.000
Umdrehungen an. Die durchgefiihrten Unter-
suchungen haben gezeigt, dass aus Cr(I1I)-Elek-
trolyten und unter konventionellen Abscheide-
parametern abgeschiedene Hartchromschichten

. smm
Technology

eine deutlich geringere Abriebbestindigkeit auf-
weisen (Abbildung 3). Im Taber-Abraser-Test
ist der Abtrag trotz vergleichbarer Schichthirte
mehr als doppelt so hoch als bei Schichten aus
Cr(VI)-Elektrolyten. Den Ergebnissen zu Folge
ist die Mikrostruktur der Chromschicht von
entscheidender Bedeutung. Kristalline Schich-
ten sind aufgrund ihrer strukturellen Eigen-
schaften verschleiffbestindiger als amorphe
Schichten. Die Anwendung eines modulierten
Stroms in Verbindung mit einer verringerten
Elektrolyttemperatur stellte sich als eine effek-
tive Methode dar, um aus Cr(III)-Elektrolyten
kristalline ~ Schichten
abzuscheiden. Grundsitzlich ist die Beeinflus-

verschleif$bestindigere

sung der Kristallstrukeur durch die Zugabe or-
ganischer Additive zwar denkbar und méglich,
bedeutet aber cinen stirkeren Eingriff in die
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' | Wir sind da: Halle 1, C33/20

FOKUS

Elektrolytchemie. Die Beeinflussung durch An-
passung der Stromfithrung und Temperatur
erweist sich aktuell als vorteilhafter. Es konn-
te gezeigt werden, dass im Taber-Abraser-Test
die Abriebbestindigkeit sogar hoher lag als bei
vergleichbaren kristallinen Schichten, die aus
Cr(VI)-Elektrolyten abgeschieden wurden.

Die Untersuchungen zeigen das grofle
Potenzial von Chrom(III)-Elektrolyten und
die Ansitze und Méglichkeiten, die Schicht-
eigenschaften weiter zu optimieren. Ein Eins-
zu-eins-Ersatz der heutigen Hartverchromung
aus Chrom(VI)-Elektrolyten ist aktuell nicht
méglich, die Entwicklungsarbeiten verdeut-
lichen aber, dass zukiinftig dreiwertige Hart-
chromelektrolyte in der Galvanotechnik An-
wendung finden kénnen.

Andreas Waibel,

Fraunhofer-Institut fiir
Produktionstechnik und Automatisierung
IPA
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Fachaufsatz

Digitale Transformation gesta
wechsel begegnen

In der aktuellen Ara des demografischen
Wandels stehen Unternehmen vor einer
zweifachen Herausforderung: Die Genera-
tion der Babyboomer tritt aus dem Arbeits-
leben zuriick und hinterlasst eine Liicke,
welche junge Fachkrifte allein nicht fiillen
kénnen. In diesem Spannungsfeld bietet
die digitale Transformation Unternehmen
die Chance, sich dennoch zukunftssicher
weiterzuentwickeln und gleichzeitig die
eigene Attraktivitdt als Arbeitgeber fiir die
kommende Generation zu sichern.

Derzeit sind in Deutschland rund 46 Millio-
nen Menschen erwerbstitig, 9,5 Millionen
davon stehen unmittelbar vor dem Renten-
eintritt. Demgegeniiber stehen nur etwas
mehr als 8 Millionen potenziell ausgelernte
Neueintritte. Der Fachkriftemangel ist also
nicht nur ein zukiinftig drohendes Szena-
rio, er ist bereits Realitit. Dieses Ungleich-
gewicht zwingt zu einer Neuausrichtung der
Personalstrategie. Ein Generationenwechsel,
der sich auf allen Ebenen abzeichnet, erfor-
dert ein ziigiges Umdenken im Management
von Wissen und Kompetenzen. Der dro-
hende Wissensverlust und die potenziellen
Kompetenzliicken bei ausscheidenden Mit-

arbeitern bergen Risiken fiir die Kontinuitit

und Wettbewerbsfihigkeit der Unterneh-
men. Daher ist die Implementierung von
Wissensmanagement-Strategien von ent-
scheidender Bedeutung, um das langfristige
Uberleben und den Erfolg des Unterneh-

mens zu sichern.

Digitalisierung als Schliissel

Die Antwort auf diesen Wandel liegt in der
digitalen Transformation. Sie ist eine Ge-
legenheit, Unternechmensprozesse zu iiber-
denken, Ineffizienzen zu beseitigen und eine
Kultur des lebenslangen Lernens zu férdern.
Die Digitalisierung ist nicht mehr nur ein
Werkzeug zur Effizienzsteigerung, sondern
ein integraler Bestandteil der Unternehmens-
strategie.

Unternehmen im Mittelstand sehen sich
mit einer Reihe von Herausforderungen kon-
frontiert, die ihre Betriebsabliufe beeintrich-
tigen. Eine der Herausforderungen besteht
darin, dass sie das Tool, das zur Bewiltigung
ihrer Aufgaben entwickelt wurde, als Allheil-
mittel betrachten. Dies fithrt oft dazu, dass
sie die Funktionalititen des Tools iiberstra-
pazieren und nicht alle Funktionen effektiv
nutzen.

Ein weiteres Problem ist, dass viele Unter-
nehmen iiber eine Fiille von Daten verfiigen,

Die Basis der digitalen Transformation: Prozesse und Wissen sichtbar machen.
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Bild: Cloudflight

die jedoch nicht effektiv genutzt werden. Dies
fithrt zu einem Overkill an Informationen,
der die Entscheidungsfindung erschwert und
zu ineffizienten Arbeitsabliufen fiihrt.

Viele Unternehmen setzen zudem auf
Inselldsungen, was bedeutet, dass verschie-
dene Abteilungen unterschiedliche Tools und
Systeme verwenden, die nicht miteinander
kompatibel sind. Dies fithrt zu Problemen
bei der Datenintegration und erschwert die
Zusammenarbeit zwischen den Abteilungen.

Die Prozesse in diesen Unternehmen sind
oft gewachsen und haben sich im Laufe der
Zeit entwickelt, ohne dass sie systematisch
tiberpriift und optimiert wurden. Inefliziente
Abliufe und verschwendete Zeit und Res-
sourcen sind die Folge.

Ein weiteres Problem ist die veraltete I'T-
Infrastruktur vieler Unternehmen. Die alten
Systeme und Technologien sind nicht mehr
in der Lage, den Anforderungen des moder-
nen Geschiftsumfelds gerecht zu werden,
und behindern die Produktivitit und Efh-
zienz der Mitarbeiter.

Die Digitalisierung hat sich als wesentli-
cher Motor fiir die Transformation verschie-
dener Unternehmen erwiesen, wie die Fall-
beispiele von AVL List GmbH, hubergroup
und ITSV GmbH eindrucksvoll zeigen.

AVL List GmbH, ein fithrendes Unter-
nehmen im Bereich der Mobilitits-Tech-
nologie, stand vor der Herausforderung,
ihr umfangreiches Unternehmenswissen zu
konsolidieren. Mit iiber 10 Terabyte an he-
terogenen Daten war es entscheidend, diese
Ressource nutzbar zu machen. Durch die
Implementierung eines dynamischen, drei-
dimensionalen Knowledge-Graphen gelang
es AVL, das Wissen zu vereinheitlichen und
visuell darzustellen. Diese innovative Lsung
ermdglicht es den Mitarbeitern, individuelle
Lernpfade zu erstellen und den Wissenstrans-
fer zu erleichtern, was die Effizienz und Inno-
vationskraft des Unternehmens steigert.

Ein weiteres Beispiel fiir erfolgreiche Di-
gitalisierung ist die hubergroup, ein fithrender
Produzent von Druckfarben. Das Unterneh-
men iiberwand die Herausforderungen ver-
alteter Prozesse durch die Einfithrung schlan-
ker Prozesse und mafigeschneiderter digitaler
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Iten - dem Generationen-

Tools. Diese Mafinahmen steigerten nicht
nur die Effizienz, sondern sorgten auch fiir
eine transparente Qualititssicherung in der
Produktion und eine Reduzierung von Re-
klamationsfillen. Durch die Digitalisierung
der gesamten Wertschépfungskette und die
Verkniipfung des papierlosen Biiros mit der
Produktion positionierte sich die hubergroup
als innovativer Arbeitgeber neu und konnte
ihr Schichtarbeitsmodell flexibler gestalten.
Die ITSV GmbH, eine Tochter der Sster-
reichischen Sozialversicherungstriger, revoluti-
onierte ihre papierbasierten Prozesse durch die
Einfihrung automatisierter Extraktions- und
Validierungssysteme. Dies fiihrte zu erheb-
licher Zeitersparnis und machte das Unter-
nehmen attraktiver fiir potenzielle Mitarbeiter.
Die Automation reduzierte nicht nur den ma-
nuellen Arbeitsaufwand, sondern erméglichte
es den Mitarbeitern auch, sich auf ihre eigent-
lichen Aufgaben zu konzentrieren und die Zu-
sammenarbeit mit Kunden zu verbessern.
Weitere Praxisbeispiele verdeutlichen die
vielfiltigen Méglichkeiten der Digitalisie-
rung. Ein Projektpartner aus Niedersachsen
setzte auf Automatisierung und Technologie,
um trotz Fachkriftemangels wettbewerbs-
fahig zu bleiben. Durch die Modernisierung
der Produktion und den Einsatz von Laser-
und Robotertechnik wurden neue Fihig-
keiten vermittelt und das Produktportfolio

Die Mitarbeitenden sind die besten Exper-
ten und Wissenstrager, wenn es um Verbes-
serungen geht.

Bild: PEXEL

Bild: Cloudflight

Wertschopfung statt Zeitdruck: schlanke Prozesse fiir eine attraktive Arbeitsplatzgestaltung

erweitert. Ein traditionsreicher Lebensmittel-
grof$handel optimierte seine Prozesse und im-
plementierte moderne Technologien, um die
Effizienz zu steigern und den Kundenservice
zu verbessern.

Diese Fallbeispiele zeigen eindrucksvoll,
wie die Digitalisierung Unternehmen dabei
unterstiitzen kann, ihre Prozesse zu opti-
mieren, die Effizienz zu steigern und sich in
einem sich stindig wandelnden Marktumfeld
erfolgreich zu positionieren.

Sieben Ansitze gegen die Aus-
wirkungen des Generationen-
wechsels

Die digitale Transformation hat sich als ein
entscheidender Schritt fiir
erwiesen, um wettbewerbsfihig zu bleiben

Unternehmen

und sich den Herausforderungen einer sich
stindig wandelnden Geschiftswelt anzupas-
sen. Dabei spielen aus unserer Sicht sieben
Erfolgsfaktoren eine zentrale Rolle: aktiv
den Wissenstransfer férdern, Effizienzsteige-
rungen realisieren, regelmiflige Fortbildung
etablieren, dabei Kernkompetenzen stirken,
die junge Generation und generell die Mit-
arbeitenden einbinden, bewusst Investitionen

titigen und das Arbeitsumfeld so positiv und
attraktiv gestalten.

Schicken Sie Thr Wissen nicht in Ren-
te! Eine der grofSten Herausforderungen im
Zuge der digitalen Transformation besteht
darin, das vorhandene Unternehmenswissen
zu bewahren und fiir zukiinftige Generatio-
nen zuginglich zu machen. Dies erfordert die
Implementierung von Wissensmanagement-
Systemen und -Prozessen, um das implizite
Erfahrungswissen zu dokumentieren und
strukturiert zu organisieren.

Die Uberpriifung und Optimierung
von Geschiftsprozessen ist entscheidend,
um Zeit- und Ressourcenverschwendung
zu minimieren. Durch die Standardisierung
von Abliufen und die Reduzierung von Ver-
schwendung kénnen Unternehmen ihre Pro-
duktivitdt und Rentabilitit steigern. Dabeti ist
jedoch zu bedenken, dass sich fehlendes Per-
sonal nicht allein durch Effizienzsteigerungen
ausgleichen lasst!

Digitalisierung  und Automatisierung
miissen nicht bedeuten, sich von Mitarbei-
tenden zu trennen oder ohne sie auszu-
kommen. Kontinuierliche Schulungen und

Weiterbildungsprogramme sind  un-
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Neustrukturierung von Lager- und Arbeitsflachen als Basis fiir neue Automatismen und

Technologien

erlisslich, damit sichergestellt ist, dass
Mitarbeitende auch zukiinftig tiber die er-
forderlichen Fihigkeiten und Kenntnisse im
Umgang mit neuen Technologien verfiigen.
Nur so kénnen sie den digitalen Wandel
aktiv mitgestalten und zur Innovationskraft
des Unternehmens beitragen. Der Austausch
und das gemeinsame Lernen zwischen Kolle-
ginnen und Kollegen mit unterschiedlichem
Erfahrungsstand trige zusitzlich zum Unter-
nehmenserfolg bei.

Die Integration von Millennials und der Ge-
neration Z in den Arbeitsprozess kann Unter-
nehmen dabei helfen, neue Perspektiven auf
den digitalen Wandel zu erhalten. Diese Gene-
rationen bringen oft ein ausgeprigtes techno-
logisches Verstindnis mit und kénnen somit
innovative Ideen generieren, die zur Weiter-
entwicklung des Unternehmens beitragen.
Die Stirkung der Kernkompetenzen eines
Unternehmens erfordert sowohl die geziel-
te Ausbildung interner Mitarbeiter als auch

Automatisierte Qualitatssteigerung durch iiberwachte Zusammenarbeit von
Mitarbeitenden und Cobots
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Bilder: Cloudflight

die Zusammenarbeit mit externen Experten.
Durch die Nutzung von internem und ex-
ternem  Fachwissen konnen Unternehmen
ihre Wettbewerbsfihigkeit und Innovations-
kraft verbessern. Es ist nicht notwendig und
effektiv, alle Fihigkeiten innerhalb der digi-
talen Transformation dauerhaft im eigenen
Unternehmen zu biindeln. Die gezielte, auch
zeitlich begrenzte Unterstiitzung durch Fach-
experten kann als ein echter Katalysator fiir
das Vorankommen dienen, ohne die eigenen
Kernkompetenzen zu vernachlissigen.

Dariiber hinaus sind gezielte Investitio-
nen in neue Technologien und Infrastruktu-
ren unerlisslich, um die Wettbewerbsfihig-
keit eines Unternehmens zu steigern. Nur
durch die Bereitstellung der erforderlichen
Tools und Ressourcen kénnen Unternehmen
den digitalen Wandel erfolgreich bewiltigen
und langfristig erfolgreich sein.

Die
Arbeitsumfelds und die Einfiihrung teilauto-

Schaffung eines ergonomischen
matisierter Lésungen tragen dazu bei, die
Arbeitsbedingungen zu verbessern und die
Attrakeivitic der Arbeitsplitze zu steigern.
Dies wiederum fordert die Mitarbeiterzufrie-
denheit und -produktivitit und unterstiitzt
den Unternehmenserfolg.

Insgesamt sind diese sieben Erfolgsfakto-
ren entscheidend fiir die erfolgreiche Umset-
zung der digitalen Transformation in Unter-
nehmen. Indem Unternehmen diese Punkte
beriicksichtigen und entsprechende Mafinah-
men ergreifen, konnen sie ihre Wettbewerbs-
fahigkeit stirken, ihre Effizienz steigern und
langfristigen Erfolg in einer digitalisierten
Welt sicherstellen.

Fazit

Ein organisatorischer Wandel ist ein Prozess,
der Zeit benstigt und ein langfristiges, strate-
gisches Agieren erfordert. Unternehmen, die
sich frithzeitig auf den Generationenwechsel
vorbereiten und die digitale Transformation
als Chance begreifen, kénnen nicht nur den
Fachkriftemangel abmildern, sondern auch
den Grundstein fiir nachhaltigen unterneh-
merischen Erfolg legen. Die Verantwortung
fiir eine sorgfiltige Ubergangsphase liegt bei
der aktuellen Generation von Unterneh-
mensfithrern, um dem deutschen Mittelstand
auch zukiinftig seine Rolle als treibende Kraft
in der Wirtschaft zu sichern. Es gibt keine
Einheitslosung; jedes Unternchmen muss
individuell entscheiden, welche Strategie am
besten zu seiner Situation passt.
Daniel Ofmann, Frieder Klotz,
Cloudflight Germany GmbH
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Fachaufsatz

Prozessoptimierung in allen B

Technologie

Die Einfiihrung agiler Produktionsmethoden erfordert neue Sys-
teme zur Verfolgung von Auftrigen und Ressourcen. Nachfol-
gend wird beispielhaft ein Uberblick iiber den Einsatz von RFID-
Technologie in verschiedenen Bereichen der Produktion bei B+T
geboten - von der Mitarbeiteridentifikation, Zugangskontrollen
liber das Wannentracking bis hin zum Lagermanagement. Zudem
werden weitere geplante Anwendungsgebiete sowie laufende
Forschungsprojekte rund um diese Technologie vorgestellt. Die
Vorteile des Einsatzes von RFID werden in der Beschleunigung
von Prozessen, der Verbesserung der Effizienz und der Reduk-
tion von menschlichen Fehlerquellen gesehen.

Einbindung von RFID-Technologie in verschiedenen Bereichen
und der daraus resultierender Informationsgewinn fiir die diver-
sen Interessengruppen

Die zunchmende Beschleunigung der Produktion erfordert auch
Anpassungen im Produktionsprozess, in Bezug auf Flexibilitit und
Schnelligkeit. Die RFID-Technologie kann ein Hilfsmittel dafiir sein,
diese Agilitit im Prozess zu realisieren, abzubilden und damit auch
direkt zu dokumentieren. Das Ziel ist, in Echtzeit zu wissen, was oder
wer zu welchem Zeitpunkt an welchem Ort ist.

Radio-Frequency Identification (RFID) ist eine Technologie zum
automatischen, kontaktlosen Datenaustausch nach dem Sender-Emp-
fanger-Prinzip mittels elektromagnetischer Wellen und wird zum
Identifizieren und Lokalisieren von Objekten und Lebewesen einge-
setzt. An Hardware werden sogenannte Tags (Transponder), batterie-
lose Sender, benétigt, die an ein Lesegerit mit Antenne, den Emp-
fanger, ein Signal tibertragen. Jeder Tag hat eine eindeutige Kennung
(ID), sodass er einem Objekt, einem Lebewesen zugeordnet werden
kann. Tags gibt es in verschiedenen Gréflen und Sendereichweiten, fiir
unterschiedliche Zwecke und Objekte.

58 ZVOreport 3 | Mai 2024

Passiert ein Tag eine Schranke, die mit einem Lesegerit ausgestattet
ist, wird die Information im Lesegerit aufgezeichnet. Einem Lesegerit
konnen mehrere Tags zugeordnet werden. Die Vernetzung mit einem
PC gewihtleistet Einblick in die Aufzeichnungen des Lesegerites. In-
telligente Software kann aus den einzelnen Daten Bewegungsprofile
abbilden und tiefergehende Erkenntnisse liefern.

Einsatzbereiche von RFID

FEin Feld, in dem die meisten Betriebe bereits seit Jahrzehnten RFID
nutzen, ist die Mitarbeiteridentifikation. Das Vorzeigen des individu-
ellen Chips an der ,Stempeluhr®, einem Lesegerit mit Antenne, er-
fasst Arbeitsbeginn und -ende. Auch Urlaubsantrige kénnen an einem
zentralen Terminal fiir alle Mitarbeitenden im Werk mittels RFID er-
fasst werden und liegen damit zur Genehmigung und Dokumentation
bereits in digitaler Form vor.

Selbststindiger Zugang zum Betrieb wird lediglich autorisierten
Personen gewihrt, die sich an der Schranke entsprechend ausweisen
konnen. Damit ldsst sich auch der Zugang zu isolierten Bereichen mit
sensiblen Daten, Waren oder Ressourcen beschrinken. Der Vorteil
liegt in der standardisierten, wiederholbaren und direkten Erfassung
des Vorgangs.

Wechselbare Wannen mit unterschiedlichem Inhalt, zum Beispiel
Gleitmittel in unterschiedlichen Konzentrationen, werden mit RFID-
Tags ausgestattet. Eine Antenne am Gate erkennt bei einem Wechsel
den RFID-Tag der jeweiligen Wanne und gibt die Information ans
System weiter. Hier erfolgt ein Abgleich mit den hinterlegten Auftrags-
informationen und eine Plausibilicitspriifung. Im Falle der Uberein-
stimmung wird die Produktion freigegeben, bei falscher Zuordnung
wird eine Warnmeldung ausgegeben und die Produktion gestoppt.

Im System erhalten die Bader in der Anlage den Status ,aktiv",
die geparkten Béder den Status ,inaktiv®. Je nach Status erfahren die
aktiven bzw. inaktiven Bider verschiedene Behandlung in der Ana-
lytik. Auch hier kann tiber die eindeutige Identifikation und direkte
Zuordnung der Analysenwerte aus dem Labor die Uberwachung auto-
matisiert und damit vereinfacht werden.

In ersten erfolgreichen Versuchen, Trommeln zu tracken, konnten
Daten iiber Hiibe bzw. Einsatzstunden fiir die VerschleifSiiberwachung
erhoben werden, die in die Planung der vorausschauenden Wartung
cingeflossen sind. Mithilfe der eigenen Datenplattform kénnen zu-
dem erfasste Wartungs-, Eich- oder Kontrollintervalle bei der optima-
len Auslastung der Maschinen behilflich sein.

Generell bietet der Einsatzbereich beim Tracking von Ersatzteilen
grofSes Potenzial fiir die Verringerung von Ausfallzeiten oder Fehlpro-
duktion, fiir die Reduktion von Verlust bei Rohmaterialien und damit
von Kosten.

RFID erméglicht die Echtzeiterfassung von Lagerbestinden von
Werkzeugen, Ersatzteilen, Roh-, Hilfs- und Betriebsstoffen die Op-
timierung der Lagerhaltung und so die Reduzierung von Verlusten.
Auch automatische Bilderkennung kommt zum Einsatz, bei der Ein-
bzw. Ausbuchung von Chemikalien.



FOKUS

etriebsbereichen durch RFID-

Bilder: B+T Oberflichentechnik

Das Lesegerdt mit Antenne am Gate erfasst die eingefahrene
Wanne und gibt die Information an die Software weiter.

In der Software kénnen Vorgaben iiber Mindest- und Héchstmengen
der Materialien hinterlegt werden. Die Chemikalien werden mit ih-
rem jeweiligen Mindesthaltbarkeitsdatum erfasst. Die Software kann
so konfiguriert werden, dass frithzeitig eine Warnmeldungen ausgeldst
wird und der Einkauf automatisch iiber notwendige Nachbestellun-
gen informiert wird.

Auf Wunsch, zum Beispiel bei einer Just-in-time-Lieferung von
Produkten, kann der Kunde Zugriff auf die Software erhalten und di-
rekt einsehen, in welchem Produktionsschritt sich sein Auftrag befin-
det: Eingang, Produktion (Hirten, Beschichten), Qualititspriifung,
Sortierung, Verpackung, Versand, Warenausgang, Auslieferung — ihn-
lich dem Tracking bei der Paketzustellung. Der Vorteil dieser standar-
disierten, wiederholbaren und direkten Erfassung der Auftragszustin-
de ist, dass alle interessierten Parteien, ob Kunde, Mitarbeitender oder
das Management den gleichen Wissensstand haben.

o Dancdoi sy
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Ein Blick in die Software biindelt getrackte Informationen.

Abfrage des Auftragsstatus in der Webanwendung B+T Future

Alle mit den jeweiligen Lesegeriten erfassten Daten haben jedoch nur
so viel Aussagekraft, wie die in der Software hinterlegten Informatio-
nen es zulassen. Werden die Informationen intelligent vernetzt, kon-
nen die Effizienz in der Produktion gesteigert und die Prozesse tiber-
wacht, gesteuert und optimiert werden. Voraussetzung dafiir ist die
Einrichtung von Schnittstellen fiir RFID, die Anbindung an bereits
vorhandene ERP-Systeme, sodass simtliche Informationen zusam-
mengefiihrt, visualisiert und ausgewertet werden konnen.

Der Informationsgewinn ist nicht nur fiir Kunden bei der Auf-
tragsverfolgung von Nutzen, sondern grundsiezlich fiir alle inter-
essierten Parteien: Der Einkauf oder auch die Betriebsleitung kann
in Echtzeit die Lagerbestinde einsehen und wird zudem aktiv iiber
notwendige Mafinahmen informiert, die Produktionsleitung und
das Management konnen gebiindelt KPIs abrufen fiir Entscheidun-
gen beziiglich Handlungsmafinahmen und nicht zuletzt kénnen dem
Mitarbeitenden im Werk konkrete Arbeitsanweisungen, Aufgaben am
Werksbildschirm oder Terminal angezeigt werden.

Weitere Anwendungsbereiche

Zurzeit wird das Trackingsystem im betriebseigenen Labor eingerich-
tet und befindet sich noch in der Testphase bei der Direkterfassung der
Analysenwerte von getrackten Probengefifien und Messinstrumenten.
Mit dieser Methode wird eine schnellere und zuverlissigere Zuord-
nung von Analysenergebnissen erwartet, die Reduktion von Laborche-
mikalien und Chemieabfillen, eine einfachere Bedienung angesichts
des Fachkriftemangels oder im Dreischichtbetrieb. Allgemein wird
damit die Optimierung des Analysenprozesses angestrebt.

Forschung und Entwicklung rund um RFID

Eines der aktuellen Forschungsprojekte von B+T ist das Verbundpro-
jekt 6(DEMO, geférdert durch das Bundesministerium fiir Wirtschaft
und Klimaschutz (Laufzeit: 2023 bis 2026, FKZ: 03EN1071G). Es
beschiftigt sich mit dem Ausbreitungsverhalten von emissions-
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19.04.2023
BESCHREIBUNG

Ubersicht Sensorknoten

Im Forschungsprojekt 6DEMO liefern mit RFID auf der Anlage erfasste Bewegungsprofile von Produktionsmitarbeitern Erkenntnisse

iiber erforderliche technische Gebdudeausriistung zu deren Schutz..

behafteten Luftstrtémungen im Zusammenhang mit der Unter-
suchung eines energieeflizienten raumlufttechnischen Anlagenbe-
triebs. Also mit allem, was den Zustand der Raumluft hinsichtlich
Lufttemperatur, Luftfeuchtigkeit und Luftqualitit beeinflusst wie
auch die entsprechende Anlagenplanung im Produktionsumfeld, et-
wa eine bessere Planung der technischen Gebidudeausriistung zum
Schutz der Produktionsmitarbeiter. RFID kommt bei der Erstellung
von Bewegungsprofilen der Mitarbeitenden zum Einsatz, soll ihre Ex-
positionszeiten erfassen und die Abluftsteuerung auslésen. Damit soll
die Effizienz gesteigert werden, ohne die Luftqualitit negativ zu beein-
flussen. Dies geschieht mittels Uberwachung und aktiver Steuerung
der technischen Gebdudeausriistung. Zusitzlich ist geplant, anhand
der gebdudespezifischen Ausbreitungsmuster von emissionsbehafteten
Luftstromungen Regelungen zur Eindimmung, Alarmierung und fiir
den Notfall auch fiir die gezielte Evakuierung zu ermitteln.

Ziel des Projekts ist, ein skalierbares und ganzheitliches Service-
konzept zu entwickeln mit Fokus auf Ubertragbarkeit und Umsetz-
barkeit im industriellen Umfeld. Dazu gehéren Hard- und Software-
komponenten sowie Dienstleistungen, die auch fiir kleine Betriebe
rentabel sind.

Weitere Projektpartner neben der B+T Oberflichentechnik
GmbH sind die Institute IBR (Institut fiir Betriebssysteme und
Rechnerverbund) und IWF (Institut fiir Werkzeugmaschinen und Fer-
tigungstechnik) der TU Braunschweig, das Fraunhofer IST und das

IUTA Duisburg sowie die Unternehmen INVENT, Opel, Online IAT,
Domologic, MSA Technologies and Enterprise Service und National
Jirgens Brauerei. Projekttriger ist das Forschungszentrum Jilich

GmbH.

Fazit

Die Vorteile der Nutzung von RFID-Technologie liegen auf der
Hand: Aufgrund der Standardisierung einzelner Schritte im Produk-
tionsprozess kann die Flexibilitit, Agilitit und Zuverléssigkeit ohne
den ,Faktor Mensch® gewihrleistet werden. Durch die digitale, di-
rekte Erfassung von Bewegungen entfallen Laufzettel und Formulare.
Sind die Systeme einmal eingerichtet, sind sie einfach zu bedienen.
Sie bringen automatisch die Dokumentation der Prozesse mit sich
und schaffen Transparenz. Je nach Einsatz und Anbindung kénnen sie
weiterfithrende Informationen wie Alerts, Visualisierung, Handlungs-
empfehlungen bieten.

Die Einfithrung von RFID-Technologie erfolgte in der Vergan-
genheit sukzessive im Zuge einer ganzheitlichen Digitalisierungsmaf3-
nahme. Es wird geschitzt, dass deren Anteil an Einsparungen der Pro-
zesskosten etwa 17,5 Prozent ausmachen.

Frank Benner, Fabian Herbst, Sigrid Frey,
B+T Unternehmensgruppe
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Fachaufsatz

Nature knows best: Neue Ober
nach dem Beispiel der belebten

Bei der stetigen Suche nach innovativen
Losungen fiir die Herausforderungen in
der Oberflachentechnik hat sich die Natur
als uniibertroffener Lehrmeister erwie-
sen. lhre Fahigkeit, im evolutiondaren Op-
timierungsprozess komplexe Strukturen
und Funktionen hervorzubringen, die in
perfekter Harmonie miteinander inter-
agieren, bietet eine reiche Inspirations-
quelle fiir die Entwicklung neuartiger und
gleichzeitig nachhaltiger Oberflachen.

Beispiele fiir die belebte Natur als Vorbild
fir die Oberflichentechnik finden sich bei-
spielsweise in der Struktur der Haifischhaut,
die es ihm erlaubt, sich mit minimalem Rei-
bungswiderstand und damit verbundenem
niedrigen Energicaufwand durch Wasser zu
bewegen. Ebenso sind die zum Teil submik-
roskopisch feinen Strukeuren auf den Schup-
pen der Schmetterlingsfliigel zu nennen, die
durch Lichtbrechung eine einzigartige Far-
ben- und Mustervielfalt erzeugen. Nicht zu-
letzt kénnen selbstreinigende Eigenschaften
durch die Abweisung von Schmutz und Was-
ser am wohl bekanntesten Beispiel der Blatt-
oberflichen von Lotuspflanzen ausgemacht
werden, welche sich auch auf einigen heimi-
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Diffraktionsfarbeffekte

schen Pflanzenarten wiederfinden. Diese ein-
zigartigen, direke von fein definierten Ober-
flichenmerkmalen geprigten Eigenschaften
bieten auch fiir technische Systeme ein hohes
Potenzial zur Optimierung bestehender und
zur Konzipierung voéllig neuartiger techni-
scher Losungen fiir heutige und zukiinftige
Problemstellungen und Anwendungen.

ELIPSYS®: Eine Revolution in
der Oberflichengestaltung

Eine Zukunftstechnologie, die sich durch
die Nachahmung derartiger natiirlicher Vor-
bilder von funktionellen Oberflichen aus-
zeichnet, ist die direkte Laserinterferenzstruk-
turierung, engl. Direct Laser Interference
Patterning (DLIP), der SurFunction GmbH.
Das DLIP-Verfahren steht fiir eine bahnbre-
chende Methode zur prizisen Strukturierung
und Funktionalisierung von Oberflichen auf
der Mikro- und Nanoskala. Durch die Inter-
ferenz von Laserstrahlen kénnen prizise In-
tensititsmuster erzeugt werden, mit denen
Oberflichen im Mikro- und Nanometerbe-
reich nach dem Beispiel der biomimetischen
Vorbilder strukturiert werden, wodurch de-
ren funktionelle Eigenschaften fiir technische
Anwendungen nutzbar gemacht werden kon-

Bilder: SurFunction

nen. Die Geometrie und GrofSenordnung der
topografischen Oberflichenstrukeuren wird
dabei ausschliefllich durch die Intensititsmo-
dulierung der Laserinterferenz tiber die Mo-
difikation der verwendeten Teilstrahlmenge
und deren Zusammenfiithrung bestimme und
erlaubt eine nahezu unbeschrinkte Gestal-
tungsvielfalt bei der technischen Erzeugung
von biomimetischen Oberflichentopogra-
fien.

Durch die neueste patentierte Generation
von DLIP-Optiken, die sogenannte ELIP-
SYS°-Klasse, konnen diese Eigenschaften di-
rekt in variablen Fertigungslinien umgesetzt
werden. Dariiber hinaus kénnen enorme
Wettbewerbsvorteile bei der Oberflichen-
funktionalisierung erzielt werden — von der
faktoriellen Steigerung der Geschwindigkeit,
iiber die Toleranz (mehrere Millimeter) bis
hin zur Nutzung ultrakurzer Pulse im Femto-
sekundenbereich zur Hochprizisionsbearbei-
tung von Werkzeugen oder auch Glas. Au-
Berdem ist die ELIPSYS-Klasse so ausgelegt,
dass sie tiber den Einsatz von KI die Effizienz
bei der Entwicklung und Qualititssicherung
signifikant verbessern kann. Auf dieser tech-
nologischen Basis kénnen mafigeschneiderte
Losungen fiir eine Vielzahl komplexer An-
wendungen geschaffen werden. Dies erfolgt
mitunter durch die gezielte Auslegung mate-
rialspezifischer Bearbeitungsstrategien auf Ba-
sis eines vertieften materialwissenschaftlichen
und werkstofftechnischen Prozessverstind-
nisses, die eine Kontrolle der Materialmodi-
fikation bis auf nahezu molekularer Ebene
ermdglichen. Hier greift SurFunction auf das
umfassende, im Rahmen jahrzehntelanger
Grundlagenforschung an den Lehrstithlen
der beiden Erfinder und Mitgriinder Prof.
Frank Miicklich und Prof. Andrés Lasagni
erarbeite Know-how fiir eine Vielzahl zielfiih-
render Anwendungsszenarien zuriick.

Von der Natur inspirierte Funk-
tionalitaten und deren indust-
rielle Umsetzung

Die entwickelten und fiir die jeweiligen An-
wendungen ,,programmierten” Oberflichen
zeichnen sich durch eine Vielzahl von Funk-
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flachen und Funktionalitaten
Natur

tionen aus, die direkt aus den
Strategien der belebten Natur
abgeleitet sind:

Wie beim Vorbild der Haifischhaut
kann so in tribologischen Systemen durch
DLIP eine Reduktion der Reibung von
80 Prozent und des Verschleifles von 99 Pro-
zent erzielt werden, wodurch niedrigere Ener-
gieverluste sowie lingere Produktlebenszyk-
len und Werkzeugstandzeiten méglich sind.
Derartige Oberflicheneigenschaften sind
nicht nur im Bereich von Gleitlagern inter-
essant, sondern lassen sich auch bei elektri-
schen Steckkontakten einsetzen. Der um bis
zu 40 Prozent reduzierte Reibungskoeffizient
ermdglicht beispielsweise eine entsprechende
Erhéhung der Einzelkontaktdichte im Auto-
mobilbereich, wihrend anwendungsbezogen
ebenso ein reduzierter elektrischer Kontake-
widerstand sowie eine deutlich verminderte
Anfilligkeit fiir triboelektrische Material-
ermiidung durch sogenanntes Fretting reali-
siert werden kann. Die hierdurch gesteigerte
Leistungsfihigkeit und Zuverlissigkeit eleke-
ronischer Komponenten und Gerite sorgt in
dieser Branche fiir grofles Aufschen. Vor die-
sem Hintergrund bietet SurFunction gemein-
sam mit der Firma Noxon seit dem vergan-
genen Jahr iiber die gemeinsam entwickelte
Serienanlage E 960 C1 eine Maéglichkeit zur
direkten Inline-Integration der ELIPSYS®-
Technologie in die Serienfertigung fiir Steck-
verbinder und Halbzeug-Materialien.

Das Grundkonzept des Lotus aufgrei-
fend, wird in weiteren Projekten die Interak-
tion mit fliissigen Medien gezielt in Richtung
besserer oder verringerter Benetzung ge-
steuert, abhingig vom Bedarf im konkreten
Anwendungsfall. Dies umfasst neben hygie-

nischen Aspekten oder der Reduktion einer
Eis- und Kondensatansammlung insbeson-
dere auch die gezielte Fithrung von Schmier-
stoffen in tribologischen Kontakten, was ein
Trockenlaufen verhindert und hydrodynami-
sche Reibzustinde weiter optimiert. Auf Basis
der DLIP-Technologie konnen aber auch ge-
zielt komplementire Beschichtungsverfahren
mit einer physikalischen Oberflichenfunk-
tionalisierung kombiniert und dank der er-
weiterten Verfahrensklasse ELIPSYS® vollig
neue Anwendungen erschlossen oder bisher
nicht erreichbare Oberflicheneigenschaften
erzielt werden.

Fir optische Anwendungen generiert
SurFunction mithilfe der biomimetischen
Oberflichen durch die Erzeugung von Dif-
fraktionseffekten nach dem Beispiel der
Ober-
flichendesigns und Plagiat-Schutzapplika-

Schmetterlingsfliigel  individuelle
tionen. In einer anderweitigen Ausnutzung
der photonischen Oberflichenwirkung wird
weiterhin die Steigerung der Solarabsorp-
tion auf Photovoltaik-Werkstoffen um bis zu
35 Prozent ermdglicht. Weitere Ausziige aus
dem breiten Anwendungshorizont der Tech-
nologie umfassen hygienische Oberflichen-
konzepte mit keimtotender Wirkung, die

Triboelektrische Oberflachen

unter anderem in aktuellen Projekten auf der
Internationalen Raumstation (ISS) getestet
werden, sowie verbesserte Biokompatibilitit
und Zellwachstum auf Implantatoberflichen.

Zusammenfassung und Ausblick

Es zeigt sich tagt‘ciglich, dass wir in unserer
technologiegetriecbenen Welt immer noch
viel von der Natur lernen kénnen. Die ELIP-
SYS®-Technologie stellt in diesem Zusam-
menhang einen bedeutenden Fortschritt in
der Oberflichentechnik dar. Inspiriert von
den evolutioniren Strategien der Natur er-
moglicht sie die Schaffung von Oberflichen
mit maflgeschneiderten Eigenschaften, die
zuvor unerreichbar waren. Diese innovativen
Oberflichen — insbesondere in Kombination
mit komplementiren Beschichtungsverfah-
ren — haben das Potenzial, die Leistungsfi-
higkeit und Nachhaltigkeit in einer Vielzahl
von Industrien zu revolutionieren, indem sie
zu eflizienteren, langlebigeren und umwelt-
freundlicheren Produkten beitragen. Damit
liefert ELIPSYS® einen wichtigen Baustein

zur griinen Transformation.
Daniel Wyn Miiller, Dominik Britz,
SurFunction GmbH
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MKS' Atotech

Neue Wege in der Oberflachenbehand-
lung von Kunststoffen: Alternativen

zu Chrom(Vl)

Abkehr von sechswertigem Chrom
in der Kunststoffgalvanisierung

In der Galvanikindustrie war sechswertiges Chrom lange Zeit die be-
vorzugte Wahl, um Kunststoffoberflichen fiir die Metallisierung durch
Beizen vorzubereiten. Sechswertiges Chrom ist jedoch gemif§ der
REACH-Verordnung als besonders besorgniserregender Stoff (SVHC)
cingestuft, sodass seine Verwendung genchmigt und Alternativen ge-
sucht werden miissen. MKS' Atotech hat sich dieser Herausforderung
gestellt und eine umfassende Reihe von Verfahren entwickelt, die frei
von Cr(VI) und non-PFAS sind. Diese sind so konzipiert, dass sie
die strengen REACH-Anforderungen erfiillen und die Einhaltung der
Vorschriften sowie die Leistungsfihigkeit sicherstellen.

Cr(VI)-freie Prozesse fiir eine umwelt-
freundlichere Zukunft

Covertron® 600, MKS’ Atotechs neueste Innovation chromfreier
Kunststoffvorbehandlungsverfahren, wurde entwickelt, um chrom-
schwefelsiurehaltige Beizverfahren zu ersetzen. Die produktionser-
probte Non-PFAS-Lésung entspricht in Leistung und Qualitit dem
aktuellen Cr(VI)-Standard und lisst sich eins zu eins in Beschich-
tungsanlagen integrieren. Das chromfreie Beizverfahren ist fir die
meisten ABS- und ABS-PC-Kunststoffe geeignet und weist eine dhn-
liche Selektivitit fiir 2K-Materialien auf wie die Cr(VI)-Technologie.

TriChrome®, MKS' Atotechs dreiwertige Chromverfahren fiir
dekorative Anwendungen, umfassen das gesamte Spektrum moder-
ner Chromtdne — von einer bliulichen hellen Oberfliche (Cr(VI)-Er-
satz) bis hin zu einer breiten Palette von mitteldunklen bis dunkleren
Farbténen. TriChrome-Schichten haben einzigartige Legierungs-
cigenschaften, die eine Farbanpassung erméglichen und eine hohe
Korrosionsbestindigkeit bieten. Die TriChrome-Verfahren eignen
sich fiir Anwendungen auf metallischen Grundwerkstoffen oder fiir
die Beschichtung von Kunststoffen und kénnen mit glinzenden oder
satinierten Nickelschichten kombiniert werden, um Designern ein
Maximum an kreativer Vielseitigkeit zu bieten.

Fiir eine Cr(VI)-freie Nachbehandlungslésung im Anschluss an
die TriChrome-Verfahren empfichlt sich TriSeal®.

Non-PFAS-Losungen fiir traditionelle
Cr(VI)-Verfahren

Im Bereich der traditionellen Oberflichenbehandlung, bei der im-
mer noch Cr(VI) verwendet wird, sind MKS' Atotechs WA POP und
Wetting Agent 100 zwei innovative Non-PFAS-Losungen, die fiir die
verschiedenen Schritte des Beschichtungsprozesses geeignet sind.

WA POP dient zur Vorbenetzung der Kunststoffoberflichen vor
dem Chrom-Schwefelsiure-Beizprozess, der Kunststoffoberflichen fiir
cinen gleichmifigen Beizangriff reinigt und benetzt. Es wird unmit-
telbar vor dem Beizen angewendet, ohne dass danach gespiilt werden
muss, und verbessert das Ergebnis des Beizprozesses, insbesondere an
komplizierten Stellen wie Vertiefungen, scharfen Kanten und Reliefs.
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Chrom-Schwefels3ure-Beize

Covertron Reduktor

Vortauchldsung
Kolloidaler Pd-Katalysator
Beschleuniger

IC-Kupfer/ Cu- oder Ni-Strike

Adhemax Neutralizer CR

13131UOIIPUOY||31SAD

Vortauchldsung

Adhemax Activator SF/
Adhemax Activator IN

Adhemax Beschleuniger

Adhemax Ni LFS/Adhemax NiLow/Adhemax
NiU

IC-Kupfer/ Cu- oder Ni-Strike
Sauer Kupfer

Sauer Kupfer

Mehrschichtiges Nickelverfahren Mehrschichtiges Nickelverfahren

Dekoratives Cr{\VI) mit Wetting Agent 100

it

TriSeal Nachbehandlung

Der non-PFAS Wetting Agent 100 ist ein hochwirksamer Spriih-
nebelverhinderer fiir die dekorative Verchromung mit sechswertigem
Chrom. Unter Verwendung oberflichenaktiver Verbindungen bildet
er eine dichte und kontrollierbare Schaumbarriere, die das Austreten
gefihrlicher Aerosole wirksam verhindert und gleichzeitig die Ober-
flichenspannung reduziert. Wetting Agent 100 hat sich in Produk-
tionsumgebungen bewihrt und erfiillt verschiedene lokale Vorschrif-
ten zur Verwendung von dekorativen Cr(VI)-Losungen, einschliefSlich
REACH und EPA-Richtlinien.

Die beiden Non-PFAS-Optionen erfiillen nicht nur die gesetz-
lichen Vorschriften, sondern sind auch die ersten kleinen Schritte in
Richtung nachhaltiger Praktiken in der Kunststoffveredelung.

:mks | Atotech

Kontakt:

Timm Sontgerath

Product Marketing Manager
Tel.: +49 172 8906980
timm.soentgerath@atotech.com
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NA 062-01-76 AA ,Chemische und elektrochemische Uberziige“ und NA 062-01-61 AA ,Mess- und
Prufverfahren fur Schichten und Schichtsysteme® informieren

Neues aus der Normung

DIN EN ISO 3882 erschienen

Mit Ausgabedatum 2024-04 ist die DIN EN
ISO 3882 ,Metallische und andere anorgani-
sche Uberziige — Ubersicht iiber Verfahren zur
Schichtdickenmessung  (ISO  3882:2024)%,
deutsche Fassung EN ISO 3882:2024, er-
schienen.

Das Dokument enthilt eine Ubersicht
tiber Verfahren zur Messung der Dicke me-
tallischer und anderer anorganischer Schich-
ten auf metallischen und nichtmetallischen
Grundwerkstoffen. Es beschrinkt sich auf in
internationalen Normen bereits erfasste oder
noch zu erfassende Verfahren; ausgeschlossen
werden Verfahren, die fiir besondere Anwen-
dungen vorgesehen sind.

Das Dokument kann bei der Beuth Ver-
lag GmbH, 10772 Berlin (Hausanschrift:

Am DIN-Platz, Burggrafenstrale 6, 10787
Berlin), htep://www.beuth.de, bezogen wer-

den.

Normungs-Monitor eingefiihrt

Auf der Homepage des Beuth-Verlags steht
jetzt ein Normungs-Monitor zur Verfiigung.
Das digitale Recherchemedium ist kostenlos
und informiert permanent tiber den aktuellen
Stand der laufenden Normung. Einfach die
relevanten Suchbegriffe und Themengebiete
definieren und schon erhalten User Monat
fiir Monat einen auf die individuellen Inte-
ressen abgestimmten Normungs-Report in
den Posteingang.

Der Normungs-Monitor ermdglicht so,
was frither nur mit hohem Rechercheauf-
wand gelang: das Einbringen eigener Stand-

B

punkte in die Normung, die frithzeitige Be-
wertung neuer Regelungen und die damit
cinhergehende Stirkung der eigenen Wett-
bewerbsfihigkeit.

Jedem, der sich mit Normen beschiftigt
oder der an laufenden Normungen teilhaben
mochte, ist anzuraten, sich einen Account an-
zulegen.

Moosbach & Kanne ...

Versilbern « Vergolden « Metallfarbungen

Seit mehr als

_ erflllt Moosbach & Kanne
Ihre Veredelungswunsche und I@sst Ihre Produkte gldnzen.

Aus unserer modernen Handgalvanik

Moosbach & Kanne GmbH

Donaustrale 32-34
46653 Solingen

garantieren wir Innen technische oder
dekorative Edelmetallschichten far
héchste Qualitatsanspriche.

Tel. 0212/50860
Fax 0212/50852

www.moosbach-kanne.de
info@moosbach-kanne.de



Alkalisch cyanid-freie
Prozesstechnologien

riag Cu 385 Kupfer

» Keine Carbonatbildung

» Trommel- und Gestelleinsatz

» Feine und dichte Kornstruktur

» Zinkdruckguss direkt beschichtbar

riag Ag 817 Silber

» Keine Carbonatbildung

» Trommel- und Gestelleinsatz

» Feine und dichte Kornstruktur

> Erfallt ASTM B-700 / AMS 2411 J

Nickelabscheidung
der nachsten Generation

riag Ni 149

Borsaurefrei

Energieeinsparung

Reduzierter Additiveinsatz

FOr Sulfat- und Sulfamatelektrolyte
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WISSENSCHAFT UND TECHNIK

Technische Universitat Chemnitz

Oberflachenoptimierung der

Inconel 718

Die Superlegierung Inconel 718 ist fiir die Industrie und die aka-
demische Forschung von fortwdhrendem Interesse aufgrund
des vorteilhaften Eigenschaftsspektrums. Die hohe Festigkeit
und Schlagzahigkeit sowie ausgezeichnete thermische und che-
mische Bestandigkeiten ermoglichen den Einsatz in vielfdltigen
Hochleistungsbauteilen wie Triebwerkskomponenten, Turbinen,
Kompressoren und Sicherheitsventilen. Die additive Fertigung
durch Elektronenstrahlschmelzen (EBM) bietet zusatzlich eine
hohe Konstruktionsfreiheit bei gleichzeitig geringem Werkstoff-
einsatz. Jedoch konnen bei der Fertigung mit EBM Oberflachen-
defekte auftreten, die zum einen die Ermiidungsbestandigkeit
verringern. Zum anderen kann die nachfolgende Funktionalisie-
rung der Oberflachen, die fiir den Routinebetrieb der Bauteile in
aggressiven Umgebungen notwendig ist, beeintrachtigt werden.
Daher gilt es, Losungsansatze zu erforschen, die die fertigungs-
prozessbedingte Rauheit sowie die Defektanzahl und -dichte
verringern, um die Leistungsfdhigkeit der Bauteile zu steigern.

Das Elektronenstrahlschmelzen erleichtert im Vergleich zu pulvermetall-
urgischen Verfahren die Verarbeitbarkeit der Superlegierung Inconel 718
und reduziert Verunreinigungen. Zugleich bewirken alternative pulver-
bettbasierte Fertigungsverfahren wie das Laserstrahlschmelzen (SLM)

unerwiinscht hohere Eigenspannungen als EBM. Fiir die Fertigung

durch EBM wurde im Rahmen eines Forschungsprojekts plasmaver-
diistes Inconel-718-Pulver als Ausgangswerkstoff genutzt. Nach der Fer-
tigung wurde die Oberflichenqualitit hinsichtlich der Homogenitit und
der morphologischen Merkmale der stabférmigen Probekdrper beurteilt
und bewertet. Anschlieflend erfolgten Vorbehandlungen mit verschiede-
nen Verfahren, um die Méglichkeiten der Einflussnahme auf vorhandene
strukturelle Defekte, Poren und die Oberflichenrauheit systematisch und
vergleichend zu analysieren. Dies schaffte die Grundlage fiir die Auswahl
geeigneter Vorbehandlungsparameter, die eine gute Beschichtbarkeit der
durch EBM gefertigten Bauteile aus Inconel 718 erméglichen.

Die mit EBM gefertigten Stabgeometrien zeigen signifikante Unter-
schiede in den Oberflichencigenschaften fiir unterschiedliche Bereiche
der Proben. In Fertigungsrichtung nimmt die offene Porositit fiir die
mittleren und oberen Probenbereiche, die zuletzt gefertigt wurden, zu.
Dagegen ist der Anteil an geschlossenen Poren im unteren, zuerst ge-
fertigten Probenbereich hoher. Zudem steigt die Oberflichenrauheit in
Fertigungsrichtung und somit mit zunechmender Probenhéhe deutlich
an. Oberflichennahe Defekte wie Schmelzfehler (lack of fusion, LOF)
und Poren nehmen wiederum ausgeprigten Einfluss auf die Oberfli-
chenhirte.

Der Einsatz von Laser-Oberflichentexturierung und Korund-
strahlen als Vorbehandlungsverfahren fiihrt zu einer deutlichen Ver-
besserung der Oberflichenqualitit im Vergleich zu dem Oberflichen-
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Abb. 2: Lichtmikroskopische Aufnahme
der Oberflache: (a) nach EBM, (b) gebeizt

Abb. 1: Digitale 3D-Oberflachentopografie von Inconel 718: (a) nach EBM,

(b) sandgestrahlt, (c) gebeizt, (d) lasertexturiert
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WISSENSCHAFT UND TECHNIK

Superlegierung

Linto George Thomas

arbeitet als wissenschaftlicher Mitarbei-
ter an der Professur Werkstoff- und
Oberflachentechnik der TU Chemnitz.
Er absolvierte 2023 seine Masterarbeit
mit dem vorgestellten Thema. Im Fokus
seiner aktuellen Forschung steht die
Funktionalisierung der Oberflache addi-
tiv gefertigter metallischer Werkstoffe.

Bild: Linto George Thomas

zustand nach EBM. Diese Verbesserung ist in erster Linie auf die
effektive Beseitigung von oberflichennahen Defekten zuriickzufiihren
(siche Abbildung 1). Im Gegensatz dazu ist nach herkommlichem Bei-
zen die durchschnittliche Oberflichenrauheit kaum verringert, da der
EBM-Werkstoff an der Oberfliche kaum angegriffen und abgetragen
wird.

Verschiedene Beschichtungsverfahren wurden sowohl fiir die un-
behandelten als auch fiir die vorbehandelten Oberflichen verglichen.
Thermische Spritzschichten aus Inconel 718 erméglichen die Versiege-
lung von Defekten auf der gefertigten und der lasertexturierten Ober-
fliche. Durch galvanisches Beschichten mit Nickel nach dem Beizen
kann eine homogene Schicht im Fertigungszustand aufgebracht wer-
den (siche Abbildung 2). Mit diesem Verfahren werden auch tief lie-
gende Fertigungsfehler und andere oberflichennahe Defekte wirksam
versiegelt.

Basierend auf diesen Vorarbeiten werden aktuell Optimierungs-
strategien fiir die Beschichtungsverfahren untersucht. Ziel ist die Ver-
besserung der Oberflicheneigenschaften, um zum Beispiel die Kor-
rosions- und Verschleif$bestindigkeit zu erhéhen oder die thermische
und elektrische Leitfihigkeit der Oberfliche zu beeinflussen. Dariiber
hinaus soll die Beschichtung eine vollstindige Versiegelung von Ober-
flichenrissen und -defekten erméglichen, um die mechanische und
zyklische Belastbarkeit der additiv gefertigten Bauteile zu erhshen.
Dies erlaubt die Nutzung dieser Bauteile auch in hochbelasteten An-
wendungsfillen.

Kontakt:

Univ.-Prof. Dr.-Ing. habil. Thomas Lampke,
Linto George Thomas, M. Sc.
linto.george-thomas@mb.tu-chemnitz.de
Professur Werkstoff-

und Oberfldchentechnik

Technische Universitdt Chemnitz
www.tu-chemnitz.de/mb/WOT
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WISSENSCHAFT UND TECHNIK

Technische Universitat Chemnitz

Frithe Nachwuchsgewinnung fiir die

Oberflachentechnik

An der Professur Werkstoff- und Oberflachentechnik (WOT) der TU
Chemnitz findet im Rahmen der Lehrveranstaltung ,,Metallische
Werkstoffe” fiir Studierende auf Lehramt an Grundschulen seit
funf Jahren ein Praktikum fiir Grundschulklassen statt. Der Clou:
Die Lehramtsstudierenden leiten das Praktikum selbst. Damit ent-
steht ein neuer Raum fiir Begeisterung und erste praktische Erfah-
rungen im Bereich Werkstoffe und Oberflachen - und das gleicher-
malen fiir Studierende und Grundschiiler.

Die fallenden Studierendenzahlen in den MINT-Fichern verschirfen
den Fachkriftemangel auch fiir die Branchen der Oberflichen- und
Beschichtungstechnik. Um das Interesse junger Menschen an natur-
wissenschaftlichen und technischen Fichern zu wecken und dauerhaft
aufrechtzuerhalten, sind nachhaltige Mafinahmen zu treffen, die iiber
punktuelle Aktionen wie Informationsveranstaltungen, kurze Praktika
oder Werbevideos hinausgehen. Ein Beitrag durch die Universititen
kann in der Lehramtsausbildung erfolgen. An der TU Chemnitz wer-
den die Inhalte des Studiengangs Lehramt an Grundschulen in den
Fachrichtungen Werken sowie Wirtschaft-Technik-Haushalt/Soziales
in Teilen an der Fakultit fiir Maschinenbau vermittelt. Die Professur
WOT ist mit der Lehrveranstaltungsreihe ,Metallische Werkstoffe®
beteiligt. Zum Lehrinhalt gehéren neben allgemeinen werkstoftkund-
lichen Grundlagen auch Tribologie, Verschleifs, Korrosion sowie der
Verschleifl- und Korrosionsschutz durch Oberflichen- und Beschich-
tungstechnik.

Um die jahrlich etwa 15 Studierenden des ersten Semesters und
angehenden Lehrkrifte dauerhaft fiir technische Unterrichtsinhalte zu
begeistern, wird in der Veranstaltungsreihe das Lehrkonzept des ,Flip-
ped Classroom angewendet. Dabei beschiftigen sich die Studieren-
den durch Lehrvideos und Arbeitsaufgaben bereits zu Hause mit den
theoretischen Grundlagen der jeweils kommenden Lehreinheit. In
der Lehreinheit selbst werden diese theoretischen Grundlagen durch
Gruppenarbeit und Praktika angewendet und gefestigt. Durch die so
geschaffene stark motivierende Lernumgebung wird eine dauerhafte
Begeisterung der Studierenden fiir die technischen Inhalte ihres Studi-
ums erreicht, wie evaluierende Umfragen bestitigten. Diese Begeiste-
rung kann auf die spiter betreuten Grundschiiler iibertragen werden.

Um die angehenden Lehrkrifte bereits im Studium erfahren zu las-
sen, dass mit kindgerechten Mitteln technisches Wissen sowie eine
Technikbegeisterung erfolgreich an Grundschiiler iibertragen werden
kann, wird ein weiteres, direke fiir die Veranstaltungsreihe entwickeltes
Lehr-Lern-Konzept angewendet. So geben die Studierenden der Ver-
anstaltungsreihe ,Metallische Werkstoffe® in ihrer letzten Lehreinheit
in einem Praktikum erstmalig eigenes Fachwissen an Schiiler einer
Grundschulklasse weiter. Die angehenden Lehrkrifte planen und ge-
stalten dafiir selbststindig die Praktikumsinhalte. Das Praktikum be-
steht aus fiinf bis sechs Experimentalstationen, die jeweils von zwei
Lehramtsstudierenden betreut und durch Mitarbeitende der Professur
WOT lediglich unterstiitzt werden. Die etwa 25 teilnehmenden Schii-
ler lernen so zum Beispiel, dass Metalle auch fliissig wie Wasser sein
kénnen, wenn sie genug erhitzt werden, und konnen diese Erkennt-
nis umgehend beim Gieflen von Zinnfiguren anwenden. Sie erfahren
auflerdem, warum Metalle korrodieren und verschleiffen und deshalb
geschiitzt werden miissen. Am beeindruckendsten ist jedes Jahr der
Zugversuch, in dem die Schiiler mit vereinter Kraft Aluminium- und
Stahlproben zerreifSen.

Die doppelte Natur des kombinierten Lehr-Lern-Konzepts ist bis-
lang erfolgreich zum Tragen gekommen. Einerseits lernen die teilneh-
menden Schiiler bereits im Grundschulalter die werkstoftkundliche
Arbeit an einer Forschungseinrichtung kennen. Andererseits sammeln
die Studierenden des Grundschullehramts friihzeitig Erfahrung in der
Vermittlung wissenschaftlicher und technischer Inhalte an Kinder und
festigen auf fast spielerische Weise das in der Lehrveranstaltung er-
worbene Wissen. Die Zukunft wird zeigen, ob dieses Konzept einen
wahrnehmbaren Beitrag zur Behebung des Fachkriftemangels auch in
der Oberflichen- und Beschichtungstechnik leisten kann.

Kontakt:

Univ.-Prof. Dr.-Ing. habil. Thomas Lampke,
Dr.-Ing. Thomas Grund
thomas.grund@mb.tu-chemnitz.de

Professur Werkstoff- und Oberflichentechnik
Technische Universitdt Chemnitz
www.tu-chemnitz.de/mb/WOT
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Technische Universitat llmenau

WISSENSCHAFT UND TECHNIK

Digitale Werkzeuge zur Verbesserung
galvanischer Schichten am Beispiel
chrom(lll)-basierter Prozesse

Die Chromabscheidung aus Elektrolyten
auf Chrom(lll)-Basis ist deutlich komple-
xer als aus den gut etablierten Chrom(VI)-
Verfahren. Chrom(lll)-Elektrolyte enthal-
ten mehr Komponenten, der Prozess
ist schwankungsanfalliger und reagiert
deutlich empfindlicher auf Verunreinigun-
gen. An diesem komplexen System kon-
nen daher gut die Moglichkeiten und die
Anwendbarkeit von Machine Learning in
der Galvanotechnik untersucht werden. Die
kiinstliche Intelligenz (KI) soll dabei helfen,
die Prozess-Struktur-Eigenschafts-Bezie-
hungen bei der Chrom(lll)-Abscheidung zu
verstehen und die Steuerung des Prozes-
ses zu verbessern.

Die Digitalisierung in der Materialforschung
ist eine der strategischen Initiativen des
Bundesministeriums fiir Bildung und For-
schung zur Stirkung des Wirtschaftsstandorts
Deutschland. Die dazu geschaffene Plattform
MaterialDigital umfasst mittlerweile 25 Pro-
jekte in verschiedensten Bereichen der Werk-
stoffwissenschaft. Eines der geférderten Pro-

jekte ist ,DigiChrom® (Forderkennzeichen: ;

13XP5195H), eine Kooperation bekannter
Firmen und Institute aus der Galvanotechnik

mit dem Ziel, chrom(III)-basierte Prozesse
durch die Anwendung digitaler Werkzeuge
zu verbessern.

Das Projeke befasst sich sowohl mit deko-
rativen Chromschichten als auch mit Hart-
chrom- und Hartchromdispersionsschichten.
Jedem Schichttyp ist jeweils ein Forschungs-
institut und ein Industrieunternehmen zuge-
ordnet, die vergleichbare Schichten abschei-
den und umfangreich analysieren. Durch die
Zusammenarbeit wird das Wissen aus der
Forschung und Industrie zusammengefiihrt
und eine gute Datengrundlage geschaffen.
Die sechs experimentell titigen Projekepart-

Bilder: TU llmenau

Technikumsanlage an der TU limenau zur
automatisierten Chrom(lll)-Beschichtung
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Christoph Baumer

hat Werkstoffwissen-
schaft an der Techni-
schen Universitat
limenau studiert. Im
Anschluss daran war
er bei der Collini AG
in der Schweiz be-
schaftigt. Daneben hat er seine Disserta-
tion mit dem Thema ,Realisierung fahiger
Prozesse in der Galvanotechnik” angefer-
tigt und 2020 promoviert. Seit Juli 2022
ist er als wissenschaftlicher Mitarbeiter am
Fachgebiet Elektrochemie und Galvano-
technik der TU limenau tatig.

Bild: Christoph Baumer

Abscheidung und Charakterisierung der de-
korativen Chromschichten zustindig. Die
Beschichtungen erfolgen sowohl im 1-Liter-
Becherglasmafistab als auch in einer auto-
matisierten Technikumsanlage mit 15-Liter-
Becken. In mehreren Versuchsreihen werden
die verschiedenen Prozessparameter und Ein-
flussgroflen wie Stromdichte, Expositions-
zeit, pH-Wert, Elektrolytzusammensetzung
und -standzeit variiert. Die Versuchsplanung
orientiert sich an den im industriellen Prozess
auftretenden Schwankungen. Geplant sind
insgesamt etwa 1.000 Beschichtungen, um
den groflen Parameterraum zu untersuchen
und um ausreichend Trainingsdaten fiir die
KI bereitzustellen. Zielgroflen fiir das Ma-
chine Learning sind dabei typische Schicht-
cigenschaften wie die Schichtdicke, die
Schichtoptik (Farbe, Glanz, Homogenitit),
die chemische Zusammensetzung und die
Korrosionsbestidndigkeit. Die umfangreichen
Arbeiten am Fachgebiet sind fiir eine Lauf-
zeit von drei Jahren geplant und werden von
Dr. Christoph Baumer koordiniert.
Kontakt:
Dr. Christoph Baumer
christoph.baumer@tu-ilmenau.de
Tel.: +49 (0) 3677 69-3343
Prof. Dr. Andreas Bund
andreas.bund@tu-ilmenau.de
Tel.: +49 (0) 3677 69-3107
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IGF-Projekt WaxCelMet

Galvanisch hergestellte Hohlstrukturen: Halbzeit fiir
deutsch-tiirkisches FuE-Projekt

An der Tirkisch-Deutschen Universi-
tdat in Istanbul fand am 16. April 2024
das dritte Projektausschusstreffen des
internationalen IGF-Projekts WaxCelMet
statt. Ziel des auf zwei Jahre angeleg-
ten Vorhabens ist die Herstellung von
zelluldren Wachs-/Metallstrukturen fiir
Warmetausch- und Warmespeicheran-
wendungen.

Der Projektarbeitsplan sieht vor, zunichst
Hohlkammer-Grundstrukturen mithilfe von
additiver Fertigung und Spritzgieflen aus
Wachs sowie aus sogenannten PCM-Verbund-
materialien herzustellen. Uber einen mehr-
stufigen Prozess werden diese Grundstrukeu-
ren dann galvanisch mit Kupfer beschichtet.

terialien (Phase Change Materials) sollen im
zweiten Anwendungsszenario hingegen in der
Struktur verbleiben und als Wirmespeicher
fungieren. Der tiirkische Projekepartner ver-
folgt in dieser Konstellation die Entwicklung
spritzgussfihiger Wachs-PCM-Verbundwerk-
stoffe. Auf deutscher Seite iibernimmt das
Fraunhofer-Institut fiir Werkzeugmaschinen
und Umformtechnik in Chemnitz das stré-
mungsoptimierte Design der Hohlstrukturen
sowie die Entwicklung eines skalierbaren Her-
stellungsprozesses fiir die Wachs-Grundstruk-
turen. Die TU Chemnitz verantwortet die
galvanische Kupferabscheidung einschliefllich
Abscheidesimulationen als Basis fiir die geome-
trische Optimierung der Hohlstrukturen. Laut
Teilprojektleiter Dominik Héhlich erwies sich

Bild: TU Chemnitz

Das WaxCelMet-Projektkonsortium zu
Besuch an der Tiirkisch-Deutschen
Universitat in Istanbul

fassender Unterstiitzung vonseiten der beteilig-
ten Unternchmen eine Lésung gefunden und
zum Treffen in Istanbul ein erster Demonstra-
tor prisentiert werden.

Das FuE-Vorhaben wird von der DGO-
Geschiftsstelle iibergeordnet koordiniert. Das
nichste Projekttreffen findet voraussichtlich im
Oktober statt.

Das Wachs soll anschlieSend ausgeschmolzen — die der Kupferabscheidung vorgelagerte Vor- Kontakt:
werden, sodass zwei voneinander getrennte  behandlung der Wachsoberfliche aufgrund der Dr. Daniel Meyer
Volumina fiir Warmetauschanwendungen zur ~ wachsseitig limitierten Prozesstemperaturen als d.meyer@dgo-online.de

Verfiigung  stehen. Die PCM-Verbundma-

besonders knifflig. Hierfiir konnte dank um-
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BMBF-Forderprogramm ,Biologisierung der Technik®

Begleitprojekt zum Wissens- und Technologietransfer der
DGO offiziell gestartet

Das offizielle Kick-off-Meeting des wis-
senschaftlichen Begleitprojekts zum
Wissens- und Technologietransfer ,,Bio-
Trans“ zur BMBF-FordermaRnahme ,,Bio-
logisierung der Technik: Bioinspirierte
Material- und Werkstoffforschung“ fand
am 15. Februar in Koln statt.

Projekepartner des auf eine Laufzeit von vier
Jahren angelegten Vorhabens sind die DGO,
die Deutsche Gesellschaft fiir Materialkunde
e.V. (DGM) und die Forschungsgemeinschaft
Bionik-Kompetenznetz e.V. (BIOKON). Die
Ziele des Begleitprojekts sind das Herausarbei-
ten und Multiplizieren von Innovations- und
Nachhaltigkeitspotenzialen einer biologisierten
Technik. BioTrans vernetzt dazu die einzelnen
Férderprojekte, unterstiitzt die Innovations-
prozesse und trigt dazu bei, die Forschungs-
ergebnisse in eine nachhaltige Wertschopfung
zu iberfithren. Entsprechend der eigenen

fachlichen Expertise begleitet und unterstiitzt
die DGO im Rahmen von BioTrans alle For-
schungsbereiche der FuE-Vorhaben, die auf
eine biologisch inspirierte Funktionalisierung
von Oberflichen ausgerichtet sind.

Mit dem Férderprogramm ,Biologisierung
der Technik: Bioinspirierte Material- und Werk-
stoffforschung unterstiitzt das Bundesminis-
terium fiir Bildung und Forschung (BMBF)
insgesamt zwdlf vorwettbewerbliche FuE-Ver-
bundprojekte. Ziel des Forderprogramms ist,
die in biologischen Systemen vorkommenden
Prinzipien zu verstehen und dieses Wissen auf
technische Anwendungen zu iibertragen, um
daraus wiederum neue Eigenschaften fiir fort-
geschrittene Materialien abzuleiten (sogenann-
te Bioinspiration). Inhaltlich setzten sich die
bewilligten FuE-Vorhaben unter anderem mit
den Themenfeldern ,Superhydrophobe Ober-
flichen und hierarchische Strukeurierung” oder
»Selbstregulierende  Materialien/Self-X-Mate-

DENKEN SIE UBER EINEN NEUEN TROCKNER NACH?

Dann haben wir hierzu fiinf wichtige Informationen fir Sie:

Alles aus einer Hand

Beratung, Vertrieb, Versuche,
Entwicklung, Konstruktion,
Fertigung und Montage.
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WISSENSCHAFT UND TECHNIK

Das BioTrans-Konsortium beim Kick-off-
Meeting (v.L.): Sabine GroR (DGO), Andreas
Abel (DGM), Jessica Rudolph (BIOKON),
Dr. Daniel Meyer (DGO), Dr. Rainer Erb
(BIOKON), Dr. Stefan Klein (DGM)

rialien” auseinander. Potenzielle Anwendungs-
gebiete liegen in der Medizintechnik oder im
Maschinen- und Anlagenbau. Nihere Informa-
tionen zu den geférderten Verbundprojekten
unter www.biologisierung-der-technik.de.
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WISSENSCHAFT & TECHNIK

Aktuelle IGF-Vorhaben der DGO

IGF-Vorhaben werden durch die IGF-Projektforderung (Industrielle Gemeinschafts-
forschung) des BMWK - Bundesministerium fiir Wirtschaft und Klimaschutz -
finanziert. Die fachliche Beratung der Antragsteller sowie die administrative
Begleitung bewilligter Vorhaben ist eine zentrale Aufgabe der DGO und zielt auf
eine nachhaltige Unterstiitzung kleiner und mittlerer Unternehmen bei

Forschung und Entwicklung.

Forderfahig sind Forschungsthemen mit unternehmensiibergreifendem und

vorwettbewerblichem Charakter.

Nahere Informationen zu weiteren IGF-Vorhaben und zu unserem Leitfaden zur Einreichung
von Forschungsvorhaben fiir Industrieunternehmen und Forschungseinrichtungen finden
Sie unter: www.dgo-online.de/forschungsberatung

Ilhre Ansprechpartner in der DGO-Geschaftsstelle:
Sabine GroR, Tel.: +49(0) 2103 25 56 50, E-Mail: s.gross@dgo-online.de
Dr. Daniel Meyer, Tel.: +49(0) 2103 25 56 35, E-Mail: d.meyer@dgo-online.de

GaGoKom - Galvanische Goldabscheidung
aus cyanidfreien Gold(l)-Komplexen zur
Anwendung in der Verbindungstechnik

Forderkennzeichen: 21973 BR
Laufzeit: 1. Oktober 2021 bis 31. Dezem-
ber 2023

Forschungseinrichtungen:

FE 1: Hochschule Mittweida, University of
Applied Sciences, Fachgruppe Fertigungs-
technik, Mittweida

FE 2: Technische Universitiat Chemnitz,
Professur Werkstoff- und Oberflichen-
technik, Chemnitz

Seit langer Zeit besteht ein Bedarf fiir cyanid-
freie Goldelektrolyte, da der Umgang mit Cya-
niden beziiglich Arbeits- und Umweltschutz
mit hohen Risiken verbunden ist. Dadurch sind
Unternehmen gezwungen, einen erheblichen
Mehraufwand an Biirokratie (Gefahrstoffma-
nagement) und Schutzmafinahmen (Abluft,
Abwasserbehandlung und  Arbeitsschutz) auf
sich zu nehmen. In einem kiirzlich abgeschlos-
senen Forschungsprojekt wurde deshalb ein
alternativer Elektrolyt entwickelt, mit dem
Schichten abgeschieden werden kénnen, die in
der Verbindungstechnik eine sehr gute Bond-
barkeit aufzeigen.

Kommerziell erhiltliche, cyanidfreie Alcer-
nativen fiir Goldelektrolyte basieren beispiels-
auf  Sulfit-/Thiosulfatgoldkomplexen.
Allerdings weisen sie in der Anwendung zu

weise

geringe Elektrolytstandzeiten auf und stellen
damit einen wirtschaftlichen Nachteil dar. Im
Rahmen des durch die AiF geférderten For-

schungsvorhabens GaGoKom (,Galvanische :

Goldabscheidung aus cyanidfreien Gold(I)-
Komplexen zur Anwendung in der Verbin-
dungstechnik®) forschten die HS Mittweida
(Professur fiir Verfahrenstechnik/Oberflichen-

74 ZVOreport 3 | Mai 2024

Bilder: TU Chemnitz/Lars Lehmann

technik) sowie die TU Chemnitz (Professur
Werkstoff- und Oberflichentechnik) zusam-
men mit 17 branchennahen Firmen unter Be-
teiligung der DGO an der Eignung alternativer
Gold(I)- oder Gold(IIT)-Komplexe fiir die gal-
vanische Abscheidung von Feingoldschichten.
Die besten Ergebnisse wurden mit dem Kom-
plexbildner Dimethylhydantoin erzielt. Hierbei
war es nicht notwendig, den Komplex im Vor-
hinein zu isolieren. Das Salz der Tetrachloro-
goldsiure wurde als Metallquelle eingesetzt und
der Komplexbildner anschliefend zugegeben.
Die Elektrolytentwicklung lieferte einen basisch
arbeitenden, umweltfreundlichen Elektrolyten,
der in der Lage ist, Feingoldschichten mit einer
Dicke bis 4 pm abzuscheiden — bei Standzeiten
von iiber sechs Monaten. Schichten mit einer
anwendungsnahen Schichtdicke von 0,5 pum
wurden auf FR4-Substraten abgeschieden und
auf ihre Bondbarkeit und die Benetzbarkeit
mit verschiedenen Lotpasten untersucht. Die
Ergebnisse zeigen, dass die unter Gleichstrom-
bedingungen erzeugten Schichten die gleichen
Abreiflkrifte der Bonds wie die im stromlosen
EPIG-Prozess hergestellten Referenzen aufwei-
sen. Mit einer Pulsstromabscheidung konnten
die Ergebnisse sogar iibertroffen werden. Die

1IGr

Industrielle
Gemeinschaftsforschung

DGO

Deutsche Gesellschaft fiir
Galvano- und Oberflichentechnik e.V.

Forschung fur d:r:‘che
Fortschritt def Br

Gefordert durch: *

Bundesministerium
fiir Wirtschaft
und Klimaschutz

Ergebnisse der Létuntersuchungen bestitigen,
dass die Schichten mit allen getesteten Lotme-
dien (selbst Sn86,9In10Ag3,1) benetzbar sind.
Die Elektrolytentwicklung ist jedoch noch
nicht vollstindig abgeschlossen, da sich nach
einer Beschichtungsdauer tiber 10 Minuten ei-
ne sichtbare Verfirbung der Oberfliche bildet.
Rasterelektromikroskopische  Untersuchungen
zeigten, dass diese Farbinderung durch ein
stark schollenartiges Kristallwachstum bewirke
wird. Diese Schollen kénnen zwar mit leichtem
mechanischen Polieren mit Papier und Ethanol
eingeebnet werden, erschweren aber dennoch
zunichst den kommerziellen Einsatz. Weitere
Additivierung und Anpassungen des Stromre-
gimes konnen hier Abhilfe schaffen. Erste Er-
gebnisse zeigen auflerdem, dass der Elektrolyt
als Ausgangspunke fiir die Entwicklung von
Elektrolyten zur Abscheidung von Goldlegie-
rungen dienen kann.

Referenz

60,4 mN 55,3 mN

Mit Gold beschichtetes FR4-Material (4 x 3 cm?) (l.), auf Bondbarkeit gepriifte Goldschich-
ten auf Demonstrator (Mitte) und EPIG-Goldschicht als Referenz (r.). Die angegebenen

Krafte sind mittlere AbreiRkrafte.
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Neuer Head of Process Design bei H20
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O b f chens

walter

Lemmen

Bild: H20

Fabian Argast

Die H20 GmbH aus dem badischen Steinen freut sich tber ei-
nen neuen ,Head of Process Design“: Fabian Argast, Master of
Science in Chemie, tibernahm im Februar 2024 die Leitung der
Anwendungstechnik. Jetzt sucht er Mitarbeitende fiir sein
Team.

Fabian Argast ist im Unternehmen kein Unbekannter: Er gehort
bereits seit fiinf Jahren zum geschatzten Expertenkreis des
H20-eigenen Anwendungszentrums fiir abwasserfreie Produk-
tion, fur das er nun die Leitung tibernommen hat. Hauptauf-
gabe im Process Design ist es, herausfinden, welche Abwasser-
|6sung Kunden am besten hilft. Dazu gehoren die
Abwasserberatung, Untersuchungen von Abwasserproben, Ver-
suche im Labor, das Aufspiiren von chemisch-physikalischen
Schwierigkeiten und die Arbeit an deren Lésungen.

Zu seinen ersten Aufgaben als Leitung gehort nun der Aufbau
eines Teams, das ihn in der spannenden und vielfdltigen Auf-
gabe als Process Designer unterstiitzt. Argast ist offen fir
junge Talente direkt vom Studium. Wiinschenswert sind Che-
miekenntnisse und Interesse am Thema Abwasser.

WMV: Weniger Medienverbrauch bei der
Zinklamellenbeschichtung

Gestellanlagen

BESUCHEN SIE UNS:
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lonenaustauscheranlagen

Bild: WMV

Das neue PRS in der TULZ® sorgt fiir weniger Medienver-
schleppung bei der Zinklamellenbeschichtung.

Das innovative, patentierte Paint-Recovery-System (PRS) von
WMV hebt Beschichtungen in der Beschichtungsstation TULZ®
auf ein neues Niveau. Die TULZ® - Tauch-Umwalz-Lackier-Zentri-
fuge - hat sich seit vielen Jahren insbesondere im Bereich der
Zinklamellenbeschichtung und Nachbehandlung bewahrt. Die
hohe Flexibilitat der TULZ® durch frei wahlbare Parameterein-
stellungen sorgt fiir eine optimale Beschichtungsqualitdt, ein plattentechnik
hoher Materialdurchsatz fur Effizienz. Wie bei den meisten rd;lE Walter LemmeG IR er Technologie

BirkenstraBe 13 . )
'l 97892 Kreuzwertheim e IVa n.OteCh n |l’<
o Tel:+49 (0) 9342 240 977 - O edizintechnik

info@walterlemmen.de Filtertechnik

pparatebau
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Beschichtungsverfahren war jedoch die
Verschleppung und damit die Verschwen-
dung von Beschichtungsmedien proble-
matisch. Zudem war die Reinigung der
Lackwagen sehr aufwdndig. Diese Proble-
matik galt es zu I6sen.

Die Beschichtung in der TULZ® erfolgt
nun in einem verfahrbaren Tauchbehilter.
Darin kann sowohl Trommelware wie auch
Gestellware beschichtet werden. Damit
der Innenraum der Maschine beim Umwal-
zen und Abschleudern nicht mit Beschich-
tungsmedium kontaminiert wird, wurde
die Zentrifugentrommel mit einem zylind-
rischen Abschleuderschutz ummantelt. In
diesem neuartigen und patentierten Paint
Recovery System wird liberschiissiger
Lack nach der Beschichtung abgeschleu-
dert.

Die Vorteile: Zum einen sammelt sich das
abgeschleuderte Beschichtungsmedium
im Abschleudermantel und wird wieder
zuriickgefiihrt. Zum anderen bleibt die
Beschichtungsstation frei von Lackriick-
standen, da der eigentliche Abschleuder-
vorgang im Abschleudermantel stattfin-
det. Das neue PRS kann durch die
Ubergabe des Abschleuderschutzes vom

Tauchbehalter zur Beschichtungsstation
TULZ® nicht nur vertikal am Tauchbehalter
arbeiten, sondern auch in Schragstellung -
in jedem Schwenkwinkel von 0 bis zu 90°.
Die ,neue” TULZ® ist ebenso wie das Vor-
gangermodell geeignet fiir die Beschich-
tung von Zinklamellensystemen, mit Wach-
sen, Olen, wasserldslichen und
|6semittelhaltigen Beschichtungsmedien so-
wie von diversen Versiegelungen unter an-
derem in der Galvanik. Eine Integration in
bestehende WMV-Anlagen ist moglich.

Sager + Mack: magnetgekuppelte
Kreiselpumpen in allen GroRen

Bild: Sager + Mack

Das Angebot von Sager + Mack: Kreisel-
pumpen mit Magnetkupplung von klein
bis groR

AR

- - e
A\ T
AR

Von der Maus bis zum Elefanten: Das An-

gebot von Sager + Mack umfasst Kreisel-

pumpen mit Magnetkupplung von klein

bis groR.

In enger Partnerschaft bieten Sager + Mack

und Vertriebspartner BRIDGE Industry Con-

sulting eine Vielzahl von Losungen, die

sich ideal fiir viele Anwendungen in der In-

dustrie eignen.

Das Angebot an Pumpen in verschiedenen

GroRen und Leistungsstufen:

= Von kleinen Pumpen mit einem Motor
von 0,09 kW

= maximale Férdermenge von 0-4 m3/h

= bis hin zu leistungsstarken Modellen mit
einem Motor bis 15 kW

= maximale Fordermenge bis 140 m3/h

Je nach PumpengroRe und Dimensionie-

rung des Pumpenlaufrads sind Forderho-

hen von < 1 Meter bis 38 Meter maglich.

Robuste Konstruktion und hohe Leistung:

= Solider Aufbau und groRer Lagerabstand

= Verwendung einer flexiblen Edelstahl-
welle sowie axialen und radialen Gleitla-
gern aus Siliciumcarbid, dem hochwer-
tigsten Lagerwerkstoff der Branche

Software
Technology

T ) 2 U EC ERP-Software

flexibel, individuell, transparent

Mit wenigen Klicks intuitiv erfassen, verwalten, erstellen:
Als langjahrig gewachsene ERP-Branchensoftware
meistert OTEC® alle Herausforderungen in der Ober-

’f:’j’”/’; B flaichenveredelung — mit nahtloser Integration, einem
,}’7/?, @.\ umfassenden Funktionalitatsspektrum und einfacher
?,«4/5// rri ‘ Bedienbarkeit. So erhalten Branchen-Profis genau die
A ) Unterstiitzung, die sie brauchen!
-’
Media Soft BahnhofstraBe 48  Tel: +49 (0) 6853-5011-0 info@media-soft.com

Software Technology GmbH  D-66636 Tholey Fax: +49 (0) 6853-5011-13  www.media-soft.com
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= Keine Wellenabstiitzung im Bereich des
Saugstutzens erforderlich, was optimale
Ansaugbedingungen schafft und den be-
notigten NPSH-Wert auf ein Minimum
senkt

= Keine Auswaschung von Glasfasern, da
diese nicht benoétigt werden, um das Ma-
terial zu stabilisieren

= Deutlich geringere Schallemissionen im

Vergleich zu Pumpen aus Spritzgusskom-

ponenten
Standardwerkstoffe sind PP und PVDF so-
wie V4-Edelstahl.
= Einsatz von Vollmaterial fir medienbe-
ruhrte Bauteile, bietet Stabilitat gegen

Warmeverzug, verhindert Undichtigkeiten

und gewadhrleistet Diffusionssicherheit
aufgrund der Wandstarken
Die Kreiselpumpen finden Anwendung in
verschiedensten Industriebereichen, von
der Chemie- und Galvanotechnik bis hin

zur Lebensmittel- und Pharmaindustrie. Sie

eignen sich besonders fir den Transfer
und die Umwaélzung von Flussigkeiten,
auch bei anspruchsvollen Medien wie Sau-
ren, Laugen oder Chemikalien.

WE HAVE THE POWER!

DER GAMECHANGER

FUR DIE GALVANIK:

| .

Besucht uns

Halle 1, Stand C33, (16)
04.06.2024

05.06.2024  |SUMiaEe
0606202+ [

MUNK GmbH

Galvanoclean: Lagerverkauf von
Galvanikanlagen und Peripherie

Bild: Galvanoclean

Galvanoclean verkauft Galvanikanlagen
und Peripherie aus eigener Demontage.

Die demontierten Anlagenteile der Galva-
noclean GmbH sorgen fir Effizienz und
Zuverlassigkeit direkt beim Kunden. Das
Unternehmen lebt durch sein Konzept,
den Wert und die Nachhaltigkeit von Anla-
gen zu erhalten und damit CO, einzuspa-
ren.

Galvanoclean ist der fachmannische An-
sprechpartner, fir Projektmanagement -
Neutralisierung - Reinigung - Demontage
- Bodenbeschichtung - Anlagenverkauf.

Der Full-Service-Partner mit Fachpersonal
aus der Galvano- und Oberflachentechnik
und Chemieindustrie bietet neben Abluft-
waschern, Gleichrichtern und lonen-
tauschern noch vieles mehr:

= Nickel- & Sauerkupferanlagen

= Kupfer-Nickel-Chromanlagen

= Verzinkungsanlagen

= PE- & PP-Behdlter

= Gleichrichter

= Gestellgummierungsanlagen

= Filteranlagen

= Zentrifugenanlagen

= Filterpressen

Investor fiir Fischer Oberflachen-
technologie

Der Autozulieferer Fischer Oberflachen-
technologie GmbH mit Sitz in Katzen-
elnbogen im Rhein-Lahn-Kreis ist zum
1. April an einen Investor verkauft wor-
den. Uber den Kaufpreis wurde zwi-
schen den Beteiligten Stillschweigen
vereinbart. Laut Insolvenzverwalter

handelt es sich um einen strategi-

Gewerbepark 8+10 | D-59069 Hamm-Rhynern | Tel. +49 2385 74-0 | Mail: vertrieb@munk.de | www.munk.de |
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schen Investor aus der Schweiz, der
namentlich nicht genannt werden will.
Der Investor hat fiir den Kauf eine neue
Tochtergesellschaft gegriundet, die den
Automobilzulieferer kiinftig unter dem
Namen DKS Surface GmbH fortfiihren
wird. Der Sitz des Zulieferers bleibt in
Katzenelnbogen im Rhein-Lahn-Kreis.
Sowohl der Hauptsitz in Katzenelnbo-
gen als auch der Standort in Seelbach
werden fortgefuihrt. Alle 170 Mitarbeiter
werden libernommen.

Laut Insolvenzverwalter hatten die in
den vergangenen Jahren stark gestiege-
nen Rohstoffpreise, beispielsweise fiir
Kupfer, Nickel und Palladium, Fischer
Oberflachentechnologie Probleme berei-
tet, da die héheren Einkaufspreise der
Rohstoffe nicht komplett an die Kunden
weitergereicht werden konnten. Als im
Februar 2022 der Krieg in der Ukraine
ausbrach und infolgedessen in kurzer
Zeit die Energiepreise um ein Vielfaches
in die Hohe schnellten, traf dies den Zu-
lieferer besonders empfindlich.

Der Zulieferer war so in die Verlustzone
geraten und meldete schlieRlich beim
zustdandigen Amtsgericht Montabaur In-
solvenz an. Im Jahr 2022 hatte das Un-
ternehmen gut 27 Millionen Euro Um-
satz erzielt.

25 Jahre Fertigung und
Konstruktion bei H20

25 Jahre H20 - heute blickt das Unter-
nehmen nicht nur auf ein Vierteljahr-
hundert Firmengeschichte zuriick, son-
dern auch auf eine spannende Reise
voller technologischer Fortschritte. Da-
mals fertigten zwei Mitarbeiter die Anla-
gen, und zwar aus dem Gedachtnis.

Bild: H20

Und manchmal mit Unterstiitzung von
Polaroidfotos als Bauanleitung. Zum Ver-
gleich: Heute fertigen 14 Menschen in
Lean Production mit modernsten Mitteln.
Die H20-Familie war klein und fein, die
Grunderstimmung war deutlich spurbar.
Nach 25 Jahren ist die H20O-Familie stark
gewachsen, auf tiber 130 Mitarbeiter
weltweit. Aber die Vision und der Einsatz
fur die Umwelt bleiben unerschitterlich.
Die DNA von H20 hat sich nicht gedn-
dert, das Unternehmen hat nur mehr
Menschen gefunden, die sie teilen.

Kessel nimmt neue Beschich-
tungsanlage in Betrieb

Anldsslich der feierlichen Inbetriebnahme
ihrer kirzlich fertiggestellten Galvanikan-
lage fir Zinnbeschichtungen hatte der
Oberflachenspezialist Galvanotechnik Kes-
sel am 19. Februar 2024 rund 50 Gaste
aus Wirtschaft, Politik und Presse sowie die
eigene Belegschaft an den Unternehmens-
standort in Vechelde geladen.

Vertreten waren unter anderem GroRkunde
WAGO Kontakttechnik, dessen Produkte
mithilfe der neuen Galvanikanlage be-
schichtet werden sollen, sowie viele der an
Planung und Errichtung des hochmodernen
Trommelautomaten beteiligten Partner und
langjdhrige Systemzulieferer des Gastgebers.
Dariiber hinaus konnten der Biirgermeister
der Gemeinde Vechelde sowie Vertreter
von Banken, IHK, Wirtschaftsverbanden

und weitere regionale und tberregionale
Partner begriiRt werden. Auch die im be-
nachbarten Braunschweig ansassige Ein-
tracht, deren Sponsorenpool bereits seit ei-
nigen Jahren durch Galvanotechnik Kessel
bereichert wird, sandte eine Delegation.

Geschaftsfiihrer Marc Schreckenberg refe-
rierte kurz Gber das abgeschlossene Pro-
jekt mit einem Gesamtinvestitionsvolumen
von rund 3,5 Millionen Euro und dankte
den Projektleitern, die das Projekt wahrend
der Planungs- und Bauzeit von rund

2,5 Jahren begleitet und zu einem erfolg-
reichen Ergebnis gefiihrt haben.

Die Anlage erstreckt sich tiber zahlreiche
Bader und Stationen auf eine Gesamtstrecke
von fast 50 Metern und besitzt ein Gesamt-
Badvolumen von etwa 30.000 Liter. Nachge-
schaltet ist eine Aufbereitungsanlage fiir die
anfallenden Abwasser. Die Geschaftsfihrer
durchschnitten symbolisch ein Absperrband
fir den Zugang zur Anlage und lieRen die
erste Trommel ,einfahren®. Viele weitere
sollen folgen, bis zu 6,5 pro Stunde mit ei-
ner Produktionskapazitdt von insgesamt
Uber 1.000 Tonnen jahrlich, die bei voller
Auslastung im Dreischichtbetrieb abge-
arbeitet werden koénnen.

Bild: SoulClap Media, Christopher Vehrke

Kessel-Geschaftsfiihrer Marc Schrecken-
berg und Bernd Buhse (v.l.) weihten die
neue Anlage ein.
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Wirtschaftsbarometer

Stimmungsindikatoren bestitigen zunch-
mend ecine Aufhellung in der Euro-Zone
und damit auch in Deutschland. Dies ist
jedoch vor allem durch die Dienstleistung
getriecben und weniger durch das Pro-
duzierende Gewerbe. Allerdings scheint
sich auch dort die Stimmung etwas auf-
zuhellen. Dies wird durch eine Reihe von
Stimmungsindikatoren bestdtigt. Es sind
jedoch mehrere weitere Monate spiirbaren
Auftriebs notwendig, um von einer allge-
meinen konjunkturellen Erholung fiir den
Industriestandort Deutschland sprechen zu
kénnen. Dennoch ist bereits in den Pro-
duktionszahlen der letzten Monate eine
gewisse Erholung erkennbar. Die groffen
Branchen zeigen allerdings Unterschiede in
ihrem Produktionsverlauf:

Die Chemieindustrie (ohne Pharma)
zeigt trotz robuster jlingster Zahlen nur
cinen schwachen Erholungstrend. Das Pro-
duktionsniveau bleibt deutlich unter dem
vor der Corona-Pandemie.

Trotz einer Erholung der jiingsten Pro-
duktionszahlen ist die Automobilindustrie
am Standort Deutschland weiter gefangen
in einem negativen Produktionstrend.

Aktuelle Zahlen bestitigen eine negative
Produktionsentwicklung im Maschinenbau.
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Auch die Elektroindustrie zeigt einen deut-
lich negativen Trend in ihrer Produktion.
Fiir eine tiberzeugende, allgemeine Er-
holung in den Branchen des Verarbeitenden
Gewerbes braucht es eine spiirbare weitere
allgemeine Aufhellung. Globale Konjunk-
turdaten sowie lokale Stimmungsindikato-
ren deuten bereits aktuell auf ein positives
bzw. héheres BIP-Wachstum im zweiten
Quartal hin. Trotz des strukturellen Gegen-
windes scheint die Wirtschaft etwas Fuf§ zu

3AG
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Gesellschaft fur Analysentechnik mbH

S

fassen. Fiir eine erfolgreiche Transformation
der Industrie ist dies jedoch zu wenig. Die
Gefahr einer sinkenden Bedeutung der In-
dustrie am Standort Deutschland bleibt
bestehen, da zyklische Erholungstendenzen
wohl kaum strukeurelle Hemmnisse ausrei-
chend eliminieren werden. (Quelle: IKB)
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Der nachhaltige Weg
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Abwasseranlagen-Steuerungen ERP-Software

DIiTEC Dr. Siegfried Kahlich 3 :
- Media Soft Software Technology GmbH
& Dierk Langer GmbH ‘ Bahnhofstrale 48

Im Breitspiel 19 66636 Tholey
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office@ditec-gmbh.de info@media-soft.com

Software
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HEHL GALVANOTRONIC Softec AG
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Analysentechnik Galvanik-Pumpen

Deutsche METROHM Prozessanalytik
GmbH & Co. KG JESSBERGER GmbH

S Jagerweg 5-7
in den Birken 1 L) Metrohm 85521 Ottobrunn ESSBERGER
70794 Filderstadt . Tel. (089) 666633400

Tel. (0711) 77088-900, Fax -990 Process Analytics info@! d pumps and systems
info-pa@metrohm.de e Jesspumpen.de

www.metrohm-prozessanalytik.de wwwjesspumpen.de

Anlagenbau Galvanik-Pumpen/Filter/Zubehor

KF Industrieanlagen GmbH Sager + Mack GmbH & Co. KG

Ferdinand-von-Steinbeis-Ring 29 Max-Eyth-StraRe 13/17

75447 Sternenfels ' < ‘ 74532 llshofen-Eckartshausen Sager ®
Tel. (07045) 9634-0, Fax -15 Tel. (07904) 9715-0, Fax -30 @ Mack
info@kf-industrieanlagen.de o — info@sager-mack.com Leading the way in pumps and filters
www.kf-industrieanlagen.de ANLAGEN www.sager-mack.com

Badheizer, elektrisch SERFILCO GmbH

Ndrl. D-A-CH-Region
52156 Monschau

Tel. (02472) 8026015
www.serfilco.de

Galvaniksteuerungen/Schaltschrankbau
Edelmetall-Riickgewinnung gigfecrl?[ﬁigeg:réﬁbﬁah"m 3 '

SERFILCO GmbH
Ndrl. D-A-CH-Region
52156 Monschau

Tel. (02472) 8026015
www.serfilco.de

Im Breitspiel 19
69126 Heidelberg

Bglver Zinn Josef Jost GmbH & Co. KG @ t‘.’-?;-‘,.!:@ Tel. (06221) 31698-0

l;lsl?st(;ngerl Weg 11 K D office@ditec-gmbh.de DITEC
alve A Jel. www.ditec-gmbh.de 1

Tel. (02375) 915-0, Fax -1700 5 a .Z_ .

cia@balverzinn.com g

www.balverzinn.com (OIS o cuct

HEHL GALVANOTRONIC

Tiefendicker StraRe 10 ||

42719 Solingen I:::: = [ | |
Tel. (0212) 645 46-0, Fax -100 5N | Ll.
info@hehl-galvanotronic.de GALVANOTRONIC

www.hehl-galvanotronic.de

80 ZVOreport 3 | Mai 2024



Galvanoanlagen

BEZUGSQUELLEN

Gleichrichter (Galvano-Gleichrichtergerite)

GALVABAU AG

Miliweg 3

6052 Hergiswil NW/Schweiz
Tel. +41 41632 3400, Fax -01
info@galvabau.com
www.galvabau.com

_GALVABAU

Surface reatment equipment id

IPS-FEST GmbH
EisenbahnstraRe 22-23

53489 Sinzig

Tel. (02642) 9020-20, Fax -44
info@ips-fest.de
www.ips-fest.de

IPSCRGB
FEST

Walter Lemmen GmbH
BirkenstraRe 13

97892 Kreuzwertheim
Tel. (09342) 240977-0
info@walterlemmen.de
www.walterlemmen.de

g5

walter
Lemmen

KraftPowercon Sweden AB
Bruksvagen 4

44556 Surte

Schweden

Tel. +46 70-6965301
niklas.scharrenberg@kraftpowercon.com

MKV GmbH |
Neumarkter Strale 40

90584 Allersberg

Tel. (09176) 9811-0 t MK
info@mkv-gmbh.de
www.mkv-anlagen.de

MUNK GmbH
Gewerbepark 8 + 10
59069 Hamm

Tel. (02385) 74-0, Fax -55
vertrieb@munk.de
www.munk.de

WE HAVE THE POWER!

Galvanotechnische Verfahren

SG-Galvanobedarf GmbH
Feilenhauerstrale 1

42929 Wermelskirchen

Tel. (02196) 708 63-0, Fax -29
info@sg-galvanobedarf.de
www.sg-galvanobedarf.de

Galvano- und Industrieanlagen

Metzka GmbH
Allerberger Strale 42
90596 Schwanstetten

Tel. (09170) 2880, Fax 1030
info@metzka.de
www.metzka.de

Galvanik/Lohngalvanik

DODUCO Solutions GmbH
Im Altgefall 12

75181 Pforzheim

Tel. (07231) 602-251, Fax -517
info@doduco.net
www.doduco.net

— ==

SG-Galvamobedarf GrmbH

D0DUCO

plating electronic GmbH
RheinstraRe 4

79350 Sexau

Tel. (07641) 93500-0, Fax -999
info@plating.de
www.plating.de

R

plating electronic
we care for power

Metallanoden

Balver Zinn Josef Jost GmbH & Co. KG ™.
Blintroper Weg 11 a@.‘.-':;t'.__!:@
58802 Balve [} 2 Bz 2
Tel. (02375) 915-0, Fax -1700 Ny ol
cia@balverzinn.com 'f:'.‘
www.balverzinn.com @'J .

IMR metal powder technologies GmbH
JessenigstraRe 4

9220 Velden/Osterreich

Tel. +43 427 44100, Fax -30
sales@imr-metalle.com
www.imr-group.com

IMR TECiNGIOGHES oo

JETZT ANMELDEN!

https://oberflaechentage.zvo.org

ZVO-OBERFLACHENTAGE

LEIPZIG

11.-13.9.2024

Kongress fur Galvano- und Oberflachentechnik
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BEZUGSQUELLEN

Pulse/Pulse-Reverse Plating Technischer Galvanobedarf

MUNK GmbH Fikara GmbH & Co. KG

Gewerbepark 8 + 10 SiemensstraRe 26-28

59069 Hamm M u " K: 42531 Velbert E Lll—;[‘m
Tel. (02385) 74-0, Fax -55 WE HAVE THE POWER! Tel. (02051) 21880, Fax 22102 e e
vertrieb@munk.de ' info@fikara.de Galvancbedarf
www.munk.de www.fikara.de

plating electronic GmbH ] . Trocknungsanlagen
RheinstraRe 4 m
[ J

79350 Sexau
Tel. (07641) 93500-0, Fax -999
info@plating.de p|ating electronic Harter GmbH

www.plating.de we care for power Harbatshofen 50 WER
88167 Stiefenhofen
Tel. (08383) 9223-0, Fax -22 drying solutions
Pumpen- und Filtrationstechnik

info@harter-gmbh.de

RENNER GmbH Meier Prozesstechnik GmbH

GlaitstraRe 43 Vennweg 8

75433 Maulbronn-Schmie RE//VER 46395 Bocholt L ¥ J ¥ ¥V
Tel. (07043) 951-0, Fax -199 Tel. (02871) 21927-0

info@renner-pumpen.de PUMPEN UND FILTER info@meier-prozesstechnik.de

www.renner-pumpen.de www.meier-prozesstechnik.de

Sager + Mack GmbH & Co. KG Vorrichtungsbau

Max-Eyth-StraRe 13/17

74532 llshofen-Eckartshausen sagIeVIr k®

Tel. (07904) 9715-0, Fax -30 @ ac Seemann Gestellbau GmbH

info@sager-mack.com Leading the way in pumps and filters Lupfenstrafe 43-49 —
www.sager-mack.com 78056 Villingen-Schwenningen ): =m Ann

Tel. (07720) 9745-0 quality starts with innovatior
www.gestellbau.com

Pumpen /Filter /Filtersysteme

Warmetauscher/Elektroheizungen

Hendor Pompen BV
Leemskuilen 15

5531 NK Bladel
] Mazurczak GmbH
_Ir\_“?de;l?nf;7 339389 hendor SchlachthofstraBe 3
el. + 91126 Schwabach MAZURCZAK
Te|_ (09] 22) 985 50 Heating Cooling Controlling

www.rotkappe.de
www.synotherm.de

LAFONTE.EU S.R.L. a socio unico

P. Le Cocchi N. 2

21040 Vedano Ol VA)/Itali @
Tel. +39633a2n302?2§( )/ltalien IafOﬂl'e.eU Wasserbehandlung-Kreislaufe

Since 1975 processing Corrosive Solulions

info@lafonte.eu
www.lafonte.eu

EnviroChemie GmbH

In den Leppsteinswiesen 9 =
64380 Rossdorf Innovation far Wassertechnik f—"
Tel. (06154) 6998-0, Fax -11 ENVIROCHEMIE

SERFILCO GmbH
Ndrl. D-A-CH-Region
52156 Monschau

info@envirochemie.com
www.envirochemie.de

Tel. (02472) 8026015

www.serfilco.de

Veolia Water Technologies

Deutschland GmbH

SpeicherstraBe 14a O VEOL'A
29221 Celle

Tel. (05141) 803-0

veoliawatertech.de@veolia.com

www.veoliawatertechnologies.de
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ZVO-OBERFLACHENTAGE

LEIPZIG

11.-13.9.2024

Kongress fur Galvano- und Oberflachentechnik

JETZT ANMELDEN!

https://oberflaechentage.zvo.org

= Keynote von Prof. Dr. Michael Hiither,
Direktor des Instituts der deutschen Wirtschaft Koln e.V.

= 95 Vortrage aus den Bereichen

- Unternehmerforum Management - Technologien/Verfahren fiir optimierte
meets Oberflache Nachhaltigkeits-Performance

- Trends und Entwicklungen in der - Wasserstoff & Oberflachentechnik
Kunststoffmetallisierung - Plasmatechnologien

- Digitalisierung in der Oberflachentechnik - u.v.m.

m Female (Sur)Faces

= Sprechstunde zu Entwicklungen in der europaischen und
nationalen Umwelt- und Chemikalienpolitik

= Industrieausstellung mit 70 Ausstellern



TIPPS UND TERMINE

DGO

13. Siildwestfalischer Oberflachentag

Die Siidwestfilische Industrie- und Handels-
kammer zu Hagen (SIHK) und die DGO-
Bezitksgruppe Iserlohn freuen sich, zum
nunmehr 13. Siidwestfilischen Oberflachen-
tag am 27. Juni 2024 ab 13:30 Uhr gemein-
sam in das Kammergebidude in Hagen ein-
laden zu kénnen.

Nach dem erfolgreichen Start des ersten
Stidwestfilischen Oberflichentages im Jahr
2010 mit etwa 100 Teilnehmern hat dieser
regelmiflig im jihrlichen Rhythmus mit
den coronabedingten Ausnahmen 2020/21
unter reger Beteiligung stattgefunden. Diese
erfolgreiche Tradition wird nun fortgefiihre.

Die Veranstaltung soll interessierten Prak-
tikern sowie Fach- und Fithrungskriften der
Oberflichentechnik ein Forum zur Kniipfung
und Pflege personlicher Kontakte bieten.

Die Vortragenden, die iiberwiegend aus dem

Kreis der Anwender stammen, referieren zu

folgenden Themen:

= Galvanotechnik 4.0 — Digitalisierung der
Beschichtungsprozesse (Marcel Scheidig,
Jentner Plating Technology GmbH)

= Einsatz der KI in galvanischen Prozessen
(Dr. Franziska Bocklisch, TU Chemnitz)

= Transformation der Fahrzeugwelt und der
Bordnetze (Dr. Sénke Sachs, TE Connecti-
vity Germany GmbH)

= Nachhaltige, klimaneutrale und energie-
sparende Ausrichtung einer Galvanik (Ni-
co H. Bajorat, Walter Hillebrand GmbH
& Co. KG)

In Aussicht steht aufSerdem ein Vortrag tiber

priventiven Brandschutz in der Galvanik

einer Armaturenfabrik

; progalvano

..gaining quality!

Im Anschluss an die Vortragsreihe findet bei
einem gemeinsamen Imbiss der traditionelle
Informations- und Erfahrungsaustausch statt.

Die Veranstaltung ist fiir die Teilnehmer
kostenfrei.

Kontakt:

Sandra Ackermann

SIHK Hagen
sandra.ackermann@hagen.ihk.de
Guido Bruch

DGO-Bezirksgruppe Iserlohn
bruchiserlohn@aol.com

Die Kunst von
Trommeln finishing als
einzigartige Sonderstticke

Besuchen Sie uns!
Stand (33 (09)

Surface
Technology
GERMANY

4.-6.Juni 2024
Stuttgart - Germany o ]

Kontaktieren Sie uns!
Tel: +39 02 988 0083 « Email: info@progalvano.it
Download den Katalog auf progalvano.it

www.progalvano.it




ZVO

TIPPS UND TERMINE

Nachstes Grundlagenseminar vom 12. bis 14. November 2024

Das nichste Seminar ,,Grundlagen der Gal-
vano- und Oberflichentechnik® des ZVO
findet vom 12. bis 14. November 2024 in
Schwibisch Gmiind statt.

Oberflichentechniken
Schliissel zur technisch-wissenschaftlichen,

stellen  einen
okonomischen und &kologischen Lésung
aktueller Probleme zur Entwicklung inno-
vativer Produkte dar. Die moderne Ober-
flichentechnik kommt in allen Segmenten
des produzierenden Gewerbes zum Einsatz.
Kein Auto verlisst das Band, bei dem nicht
wesentliche Teile oberflichenveredelt sind.
Die moderne Medizintechnik ist ebenfalls
ohne Verfahren der Oberflichentechnik
nicht denkbar, aber auch Bauwirtschaft und
Sanitirindustrie, die Elektrotechnik und die
Elektronikindustrie kommen ohne Oberfli-
chenveredelung nicht aus. Daher ist es nicht
verwunderlich, dass die Oberflichentechnik
in Deutschland eine der am dynamischsten
wachsenden Branchen ist.

Die Inhalte der Ingenieur-Studienginge tra-
gen der Bedeutung der Galvano- und Ober-
flichentechnik jedoch nicht Rechnung. Das
Thema Oberflichentechnik kommt in vielen
Fillen nicht oder nur am Rande vor.

Mit dem 2,5-tigigen Grundlagenseminar
bietet der ZVO eine Méglichkeit, die Grund-
lagenkenntnisse der Galvano- und Oberfli-
chentechnik aufzufrischen bzw. zu verbessern.
Zielgruppen sind Abnehmer von Oberflichen
wie Entwickler und Konstrukteure, Techni-
sche Kaufleute oder Einkiufer aus der Gal-
vano- und Oberflichentechnik: Projekt- und
Vertriebsingenieure Anlagenbau und Verfah-
renschemie, Seiten- und Wiedereinsteiger in
die Galvano- und Oberflichentechnik.

Anmeldeschluss ist der 15. Oktober
2024.

Weitere Informationen und Anmeldung
unter www.zvo.org/events/termine.

Bild: WHW Hillebrand

Von der Reinigung und Vorbehandlung
iiber Schichtsysteme, Verfahren und Quali-
tatskontrollen bis zu Anlagentechnik, Um-
welt- und Energieaspekten vermittelt das
ZVO-Seminar Basiswissen zur Galvano-
und Oberflachentechnik.

O

TIBCHEMICALS

Galvanochemikalien
von TIB Chemicals

Zuverlassig seit Jahrzehnten

e Metallsalze
e Sauren
e organische Intermediate

e anwendungsbereite Formulierungen

Wir bieten eine breite Palette an Grundchemie und produktbezogenen
Dienstleistungen fir viele Oberflachentechnik-Anwendungen.

Fordern Sie unsere neue Galvanobroschiire an oder besuchen Sie

unsere Website!

TIB Chemicals AG

Milheimer Strafle 16-22
68219 Mannheim
Deutschland

BU Metall- & Oberflachenchemie

Tel.: +49 621 8901-800
Fax: +49 621 8901-1800
E-Mail: moc@tib-chemicals.com

www.tib-chemicals.com

Cu

Besuchen Sie uns!
Stand (33 (18)

4.-6.Juni 2024
Stuttgart - Germany

Surface
Technology
GERMANY

Zn

Ni
Sn




TIPPS UND TERMINE

Veranstaltungskalender

Termin Veranstaltung

04.-06.06.2024  SurfaceTechnology GERMANY

27.06.2024 13. Sudwestfalischer Oberflichentag
11.-13.09.2024  ZVO-Oberflachentage 2024

12.-14.11.2024  Grundlagen der Galvano- und Oberflachentechnik
13.03.2025 Leipziger Fachseminar

25.-27.03.2025  Grundlagen der Galvano- und Oberflachentechnik
14.-15.05.2025  46. Ulmer Gesprach

24.-26.09.2025  ZVO-Oberflachentage 2025

04.-06.11.2025 Grundlagen der Galvano- und Oberflachentechnik

23.-25.09.2026  ZVO-Oberflichentage 2026

Veranstalter Ort

ZVO

DGO

ZVO

ZVO

ZVO

ZVO

ZVO

Stuttgart

Hagen

Leipzig

Schwabisch Gmiind
Leipzig

Schwabisch Gmiind
Ulm

Berlin

Schwabisch Gmiind

Karlsruhe

Kontakt

WWW.ZV0.0rg
www.dgo-online.de
oberflaechentage.zvo.org
WWW.ZV0.0rg
www.dgo-online.de
WWW.ZV0.0rg
www.dgo-online.de
oberflaechentage.zvo.org
WWW.ZV0.0rg

oberflaechentage.zvo.org

Energiesch frocknen?

FSTDRYTEC

DRYING AND HEAT TREATMENT SYSTEMS

~ Haftwassertrockner nach MaB fur die
Galvano- und Reinigungstechnik.

~ Kammer- und Durchlauftrockner
fUr Beschichtungen

~ Temperdfen zur Warmebehandlung

Ganz schdén heiB. ..
www.fst-drytec.de

Besuchen Sieuns! |5, face
Stand (33 (44) Technology

4.-6.Juni 2024
Stuttgart - Germany
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I-WLAN

/'

7

* Kabellose Stromversorgung der Transportwagen

uber Stromschienen

¥ Kabellose Datenubertragung tber I-WLAN

* Keine wartungsaufwendigen Schleppkabel und

keine Verschmutzung durch Abrieb

¥ Hohere Flexibilitat durch variable Fahrbereiche

HEHL - Ihr kompetenter Partner fir Automatisierungstechnik fur

Galvanik- und Abwasser-Anlagen

SOFTWARE * ENGINEERING ‘ SCHALTSCHRANKBAU

4.- 6. JUNI 2024 | STUTTGART =
BESUCHEN SIE UNS! I:::: =
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HALLE 1 | STAND C33 (22) GALVANOTRONIC
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Nachhaltige dekorative Beschichtungslosungen

Besuchen Sie uns auf der

L . . . Surface Technology
Entdecken Sie mit uns eine Welt voller umweltfreundlicher Innovationen. GERMANY

Mit Pioniergeist und Leidenschaft setzen wir neue Mal3stabe in nachhaltigen in Stuttgart
dekorativen Beschichtungen. Willkommen in einer Zukunft, in der Eleganz und 04. - 06. Juni 2024
Umweltschutz Hand in Hand gehen! Halle 1, Stand

C33/30
Cr(VI)-freie und Non-PFAS-L6sungen

Covertron® Chromfreie Kunststoffvorbehandlung
TriChrome® Cr(VI)-freie dekorative Beschichtungen
TriSeal® Cr(VI)-freie Nachbehandlung nach der TriChrome-Beschichtung

Non-PFAS-Ldsungen fir traditionelle Cr(VI)-Prozesse

WA POP Benetzung fiir die Kunststoffvorbehandlung mit Chromschwefelsaure
Wetting Agent 100  Spriihnebelverhinderer fir sechswertiges dekoratives Chrom

Atotech an MKS Brand

info@atotech.com www.atotech.com



