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EDITORIAL

Sehr geehrte Leserinnen,
sehr geehrte Leser,

seit geraumer Zeit ist (iber eine Technologie viel zu
lesen und zu horen: dber die Additive Fertigung.
Der DVS, der die Trends und Themen der Flge-,
Trenn- und Beschichtungstechnik stets aufgreift
und in seine wissenschaftliche Gemeinschaftsar-
beit einflieBen lasst, widmet sich dieser Techno-
logie intensiv in Forschung, Technik und Bildung.
Ganz neu erschienen ist die Studie ,Grundlegende
wissenschaftliche Konzepterstellung zu beste-
henden Herausforderungen und Perspektiven flr
die Additive Fertigung mittels Lichtbogen“. Aus
diesem Anlass und, um Ihnen die Aktivitdten im
DVS gebiindelt vorzustellen, widmen wir uns im
Titelthema dieser Magazinausgabe der Additiven
Fertigung. Finden Sie heraus, was sich hinter dem
Pulverbett-Verfahren und dem Fertigen mittels
Lichtbogen verbirgt, lesen Sie Uber aktuelle For-
schungsergebnisse des DVS und blicken Sie mit
uns in Richtung Zukunft dieser Technologie.

Neben dem aktuellen Thema ,Additive Fertigung”
darf das Schlagwort ,Industrie 4.0“ nicht fehlen.
Hier gibt es ebenfalls rege Aktivitdten im DVS, die
wir Ihnen auf zwei Sonderseiten vorstellen. Die bei-
den Top-Themen sind ebenso im vielfaltigen Vor-
tragsprogramm des diesjahrigen DVS CONGRESS
im September zu finden.

Uber diese wichtige DVS-Veranstaltung in Fried-
richshafen berichten wir in dieser Ausgabe aus-
flhrlich. Ich freue mich, Ihnen das Programm zum
DVS CONGRESS 2018 als Beilage dieser Mit-
gliederzeitschrift zu (iberbringen und darauf, Sie
personlich auf der DVS-Jahresversammiung und
bei den Vortrdgen begriiBen zu dirfen.

In dieser ersten Ausgabe 2018 des DVS-Magazins
gibt es nicht nur ber besondere Themen zu be-
richten. Wie gewohnt erfahren Sie Neuigkeiten aus
dem Verbandsleben, aus der Nachwuchsforderung
und aus den Abteilungen ,Forschung und Tech-
nik“ sowie ,Bildung und Zertifizierung“. Der HZA-
Vorsitzende Dipl.-Ing. Sven Noack stellt sich im
Fragebogen ,Nachgefragt bei ..." den Mitgliedern
vor. Die DVS Media GmbH présentiert zwei neue
Blcher flir die Branche. Und ein Blick in den
Terminkalender auf Seite 30 zeigt, welche inter-
essanten Veranstaltungen es im ersten Halbjahr
gibt.

Ich wiinsche lhnen eine spannende Lektlre und
viele neue Informationen.

Herzlichst,
Ihr Roland Boecking
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ADDITIVE FERTIGUNG:

Eine Frage der
Schichtweise

Die Additive Fertigung ist eine Technologie, die in immer mehr Branchen
zu immer groBerer Bedeutung gelangt. Nahezu alles kann mittlerweile
im 3D-Druck hergestellt werden, vom filigranen Bauteil bis hin zum Ge-
béude — selbst Essen wird heute schon additiv hergestellt. In dieser Aus-
gabe des DVS-Magazins werden das Trendthema ,Additive Fertigung“
und dessen aktuelle Entwicklungen aus der Perspektive der Fiigetechnik
betrachtet.

Bei der Additiven Fertigung entstehen dreidimensionale Objekte durch das
schichtweise Auftragen von Werkstoffen. Dieser schichtweise Aufbau macht es
maglich, Gegensténde mit einer komplexen Struktur oder Form herzustellen.
Dabei steuert das Design den Herstellungsprozess und nicht umgekehrt, wie es
beispielsweise bei subtraktiven, also abtragenden Verfahren der Fall ist.

Fiir die Herstellung der Objekte werden bei der Additiven Fertigung keine
Werkzeuge, sondern digitale 3D-Konstruktionsdaten verwendet. Diese werden
entweder programmiert oder durch das Abscannen einer bestehenden Struktur
gewonnen. Auf Basis dieser Daten ermittelt eine Software fir die rechnerunter-
stiltzte Fertigung die einzelnen Schichten und den Bahnverlauf des Fertigungs-
prozesses. Im n&chsten Schritt wird das Bauteil Schicht flir Schicht aufgebaut
und anschlieBend bei Bedarf nachbearbeitet.

In der Fligetechnik ist die Additive Fertigung keine Unbekannte. Vorrangig
werden fiir die additive Herstellung pulver-, draht- oder folienformige Werkstof-
fe aus Metall oder Kunststoff verwendet. Fiir das Herstellen metallischer Bau-
teile existieren derzeit verschiedene additive Verfahren. Sie ergeben sich aus
den drei mdglichen Grundwerkstoffen Folie, Draht oder Pulver in Kombination
mit verschiedenen technischen Prinzipien. Jedes Verfahren hat eigene, indivi-
duelle Parameter flir die Auftragsrate, den Grad der Materialausnutzung und die
erreichbare MaBgenauigkeit im Fertigungsprozess.

Die Additive Fertigung im industriellen Umfeld

Seit fast 20 Jahren werden in der Industrie Anlagen eingesetzt, mit de-
nen Schicht fiir Schicht dreidimensionale metallische Strukturen herge-
stellt werden. Unabhéngig vom gewéhlten Verfahren (berzeugt die Additive
Fertigung durch eine nahezu grenzenlose Gestaltungsfreiheit. Das macht diese
Technologie fir Unternehmen besonders interessant, denn sie gibt ihnen
die Moglichkeit, auBergewdhnliche Kundenwiinsche zu realisieren, sogar in
der LosgroBe 1. Ein weiterer Vorteil fir die Unternehmen ist die positive Wirkung
der Additiven Fertigung auf die wirtschaftliche Effizienz von Fertigungsablaufen.
Denn zum einen wird bei dieser Herstellungsmethode weniger Material ver-
schwendet als bei abtragenden Verfahren, zum anderen kdnnen durch die Addi-
tive Fertigung Halbzeuge repariert werden, anstatt sie gegen neue zu ersetzen.

Die Additive Fertigung wird entlang der gesamten Wertschdpfungskette ein-
gesetzt, angefangen von der Herstellung von Musterteilen bis hin zur Anferti-
gung voll funktionsféhiger Bauteile. Parallel dazu widmen sich Forschung und
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Wissenschaft der Aufgabe, die Additive Fertigung kontinuierlich weiterzuent-
wickeln. Ihr Ziel ist es, vorhandene Prozesse zu optimieren und neue Verfahrens-
varianten zu etablieren.

Bei der industriellen, additiven Herstellung metallischer Strukturen entféllt der
Lowenanteil bisher auf pulverbasierte Verfahren, die fir den Herstellungs-
prozess Strahlquellen nutzen. Das sind zum Beispiel das Selektive Laser-
schmelzen (englisch: Selektive Laser Melting, kurz: SLM) oder das Elektronen-
strahlschmelzen (englisch: Electron Beam Melting, kurz: EBM). Im Gegensatz
zu diesen Verfahren riickt in letzter Zeit das Additive Fertigen mit dem Licht-
bogen vermehrt in den Mittelpunkt. Zu diesen lichtbogenbasierten Prozessen
(englisch: Wire-Arc-Additive Manufacturing, kurz: WAAM) zéhlen das Metall-
SchutzgasschweiBen, das Wolfram-InertgasschweiBen und Plasmaprozesse.
Beim WAAM werden herkdmmliche Komponenten des LichtbogenschweiBens
benutzt: SchweiBstromquelle, Schlauchpaket-/Brennereinheit und ein Draht-
vorschubsystem. Die Benutzung des Brenners erfolgt jedoch nicht manuell,
sondern wird stattdessen digital gesteuert.

Die Additive Fertigung metallischer Bauteile —
strahl- und lichtbogenbasiert

{
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Ein Verfahren, viele Namen

Fiir den schichtweisen Aufbau von Gegenstanden hat sich
mittlerweile Uberwiegend die Bezeichnung ,Additive Fer-
tigung” bzw. ,Additive Manufacturing” im internationalen
Kontext durchgesetzt. Daneben existieren allerdings noch
weitere Begriffe, die oft als Synonym fiir die Additive Fer-
tigung genutzt werden. Alternativ ist deshalb oft von 3D-
Druck oder von den dlteren Bezeichnungen wie Generative
\ Fertigung oder Rapid Prototyping die Rede.

Das WAAM wird heute bereits punktuell genutzt, beispielsweise als formge-
bendes SchweiBen bei Reparaturen. Industriereife Systeme sind am Markt
erhdltlich, dennoch blieb die industrielle Breitenanwendung bisher aus.
Nun zeichnet sich ein zunehmendes Interesse daran ab, die Additive
Fertigung mit Lichtbogenprozessen verstérkt industriell zu nutzen.

Wo liegen Vor- und Nachteile dieses technologischen Ansatzes? Welche
Voraussetzungen mussen fir eine breite, industrielle Nutzung geschaffen
werden? Und wie beurteilt die Industrie den Nutzen von lichtbogenbasierten
Verfahren fiir die Additive Fertigung? Um diese Fragen beantworten zu kon-
nen, hat die Forschungsvereinigung SchweiBen und verwandte Verfahren e. V. des
DVS eine Studie in Auftrag gegeben. Unter dem Titel , Grundlegende wissenschaft-
liche Konzepterstellung zu bestehenden Herausforderungen und Perspek-
tiven fiir die Additive Fertigung mit Lichtbogen* liefert sie aufschlussreiche
Ergebnisse.

Pulver versus Lichtbogen

Pulverbasierte additive Verfahren zeichnen sich aktuell durch vergleichswei-
se geringe Aufbauraten aus, arbeiten jedoch mit einer hohen, konzentrierten
Energiedichte. Diese ermdglicht es, 3D-Strukturen herzustellen, die nicht nur
sehr filigran sind, sondern die sich auBerdem nahe an der spdteren Endkon-
tur orientieren. Pulverbasierte additive Fertigungsverfahren werden deshalb
vorrangig zum Herstellen kleiner Objekte genutzt. Die Materialausnutzung
bei der Additiven Fertigung auf Pulverbasis liegt allerdings bei unter 70 Prozent,
weil durch Verklumpungen, Streuverluste oder Pulveransammlung in geschlos-
senen Strukturen viel Material verloren geht.

Im Gegensatz dazu punkten die drahtbasierten additiven Fertigungsverfah-
ren mit Lichtbogenprozessen mit wesentlich hoheren Aufbauraten, also ei-
ner schnelleren Prozesszeit sowie mit einer Materialausnutzung die bis zu 90
Prozent betragen kann. Ein weiterer Vorteil liegt in der Mdglichkeit, mit diesen

Bild: Gefertec GmbH -



TITELTHEMA
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Dle 3DMP®-Prozesskette der Gefertec GmbH zeigt den additiven Herstellungsprozess von der Datenerfassung bis hin zur Nachbearbeitung.

Verfahren auch groBvolumige Bauteile herstellen zu konnen. Allerdings geht
die hohe Aufbaurate zu Lasten der Endkontur und bedingt eine eingeschrénkte
Komplexitat bei der Gestaltung.

Diese Gegeniberstellung zeigt, dass sich die strahl- und die lichtbogen-
basierte Additive Fertigung fiir vollig verschiedene Zwecke eignen. Warum
also haben sich die lichtbogenbasierten additiven Verfahren bisher noch nicht
durchgesetzt?

Als groBe Herausforderung erweist sich zum Beispiel die Tatsache, dass
die erforderlichen mechanisch-technologischen Eigenschaften der Bauteile bis-
her oft nicht erreicht werden. Denn infolge der eingebrachten Warme in jeder
Schicht und des schnellen Aufbaus werden die bendtigte Temperaturflihrung
und die damit verbundenen avisierten Abkiihlzeiten im Bauteil nicht erreicht
— es bleibt schlicht zu warm. Das wiederum verdndert die metallurgischen
Eigenschaften und beeintréchtigt die bendtigten Festigkeitswerte des Bauteils.
Versuche mit energiereduzierten Lichtbogenprozessen haben bereits erste,
bessere Ergebnisse hervorgebracht. Ausreichende Erkenntnisse dariiber, wie
die Prozess- und die Temperaturfilhrung die werkstofftechnischen Eigenschaf-
ten des Bauteils und dessen Porenfreiheit beeinflussen, liegen derzeit allerdings
noch nicht vor. Der Eigenspannungszustand und der Bauteilverzug infolge von
Prozess- und Temperaturfiinrung lassen sich nach heutigem Stand der Technik
ebenfalls noch nicht zuverldssig abschatzen. Und flir die Programmierung und
die digitale Prozesssteuerung fehlt noch ein CAD- oder CAM-Programm, dass
das hisherige Wissen (iber Werkstoffeigenschaften und Bauteilverzug bei der
Berechnung des SchweiBfolgeplans beriicksichtigt.

Die genannten Sachverhalte bestétigt eine bundesweite Unternehmens-
umfrage, die im Kontext der DVS-Studie durchgefiihrt wurde. Befragt wurden
sowohl groBe als auch kleine und mittelstandische Unternehmen. 68 Prozent
der befragten Unternehmen sind Anwender oder potenzielle Anwender der
Additiven Fertigung, die Ubrigen 32 Prozent sind Hersteller von Maschinen oder
Komponenten flir die Additive Fertigung.

Wie aus der Umfrage hervorgeht, stehen pulverbasierte und lichtbogen-
basierte additive Fertigungsverfahren auch aus Sicht der Industrie nicht
im Wettbewerb zueinander. Dass sich die pulverbasierten Verfahren schon
etabliert haben, wird zum einen darauf zurlickgefiinrt, dass zuverldssige
Industrieanlagen verfigbar sind, zum anderen darauf, dass etablierte Pulver-
hersteller in die Fertigung involviert sind. AuBerdem haben Gffentliche Forde-
rungen die Einflihrung pulverbasierter additiver Verfahren sehr unterstiitzt,
weil gerade Laserstrahlprozesse flr eine Art ,Coolness” und eine besondere

Innovationsfahigkeit standen, bei der die etablierten SchweiBverfahren mit dem
Lichtbogen nicht im selben MaBe mithalten konnten.

Grundsétzlich zahlen fir die Unternehmen bei der Additiven Fertigung vor
allem drei Dinge: Kosten, Prozesszeit und die Qualitdt der hergestellten Pro-
dukte. Die hohen Aufbauraten der lichtbogenbasierten Additiven Fertigung
sowie die Moglichkeit, auch groBe Bauteile herstellen zu konnen,
verstarken bei vielen Unternehmen den Wunsch, diese Technologie zukiinf-
tig zu nutzen. Damit es dazu kommt, miissen jedoch noch einige wichtige
Voraussetzungen erfiillt werden. Im Hinblick auf die Qualitdt und Qualitats-
sicherung beispielsweise, sind die mechanischen Eigenschaften der Bau-
teile in Abhéngigkeit vom verwendeten Material und dem SchweiBregime
noch nicht hinreichend untersucht worden. AuBerdem kann der hohe Pro-
grammieraufwand flr groBvolumige Bauteile von Anlagenbedienern der-
zeit noch nicht realisiert werden, sodass eine CAD- oder CAM-Unterstlitzung
erforderlich ist, die den additiven Fertigungsprozess mit Lichtbogen steuert und
Uberwacht. Im Idealfall, so die Meinung der befragten Unternehmen, luft eine
Additive Fertigung mit Lichtbogen zukiinftig ohnehin teil- oder vollautomatisch
ab. Last but not least befiirworten mehr als 70 Prozent der befragten Unterneh-
men eine Standardisierung oder Normung in diesem Bereich.

Die langjahrigen Erfahrungen mit dem Metall- und dem Wolfram-Schutzgas-
schweiBen sind eine gute Basis, um die Additive Fertigung mit Lichtbogentech-
nologie weiter voranzubringen. Erste Schritte sind gemacht und die Industrie
ist grundsétzlich offen fir das Verfahren. Jetzt gilt es, die noch bestehenden
Herausforderungen anzugehen, um sich Stiick fiir Stiick dem Ziel zu ndhern.
Der DVS wird diesen Prozess mit seinem fligetechnischen Know-how aktiv
begleiten. (Tsch)

Die aus Draht und Lichtbogen hergestellten Schichten sind in der Detailansicht gut
zu erkennen.
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Mitglieder der Forschungsvereinigung des
DVS kénnen die Studie ,Grundlegende wis-
senschaftliche Konzepterstellung zu beste-
henden Herausforderungen und Perspektiven
fur die Additive Fertigung mit Lichtbogen”
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Additive Fertigung — der DVS ist dabei

Der DVS sieht in der Additiven Fertigung eine zukunftsweisende Technologie
— das ist nichts Neues. Ganz neu aber ist die hier im Titelthema besproche-
ne Studie ,Grundlegende wissenschaftliche Konzepterstellung zu bestehenden
Herausforderungen und Perspektiven fiir die Additive Fertigung mit Lichtbo-
gen*“, die von der Forschungsvereinigung SchweiBen und verwandte Verfahren
e. V. des DVS in Auftrag gegeben wurde. Die Erarbeitung eines grundlegenden
Verstdndnisses zu Anwendungsfeldern innerhalb von Unternehmen und die
Ableitung von Handlungsempfehlungen zum derzeitigen Forschungsbedarf
bilden den Inhalt der gut 50-seitigen Studie. Das Herzstlick der Publikation ist
die personliche Befragung von Unternehmen zu Herausforderungen und Po-
tenzialen der lichtbogenbasierten Additiven Fertigung. Dieses Verfahren rlickt
zunehmend in das Interesse von Betrieben, erste Schritte in der Normung
werden gemacht. So trafen sich im Februar 2018 verschiedene Normenaus-
schiisse zu einer gemeinsamen Sitzung. Auf der Tagesordnung standen unter
anderem die Ausarbeitungen einer Normvorlage zu ,Additive manufacturing —
Process characteristics and performance”. Vorgestellt wurde zudem die Koor-
dination von Normungsaktivitdten der Additiven Fertigung in mehreren neuen
Normenausschtissen.

National und international dabei

In Bezug auf die Additive Fertigung mit Lichtbogen gibt es bisher noch keine
umfangreichen Aktivititen im DVS. Da bislang in der industriellen Fertigung pul-
verbasierte Strahlverfahren bei der Herstellung von metallischen Gegensténden
dominieren, stand diese bei den DVS-
Aktivitaten im Vordergrund. In der For-
schungsvereinigung widmet sich der
Fachausschuss (FA) 13 ,Generative
Fertigungsverfahren — Rapidtechnolo-
gien* der gesamten Prozesskette der
Additiven Fertigung. Der FA 13, der
eng mit dem Fachausschuss 105 des
VDI Verein Deutscher Ingenieure e.V.
kooperiert, hat sich zum Ziel gesetzt,
diese Technologie weiterzuentwickeln
und eine groBere Akzeptanz bei den
Klein -und mittelstdndischen Unter-
nehmen zu schaffen. Beispielsweise
gab es das Forschungsprojekt ,Qua-

aus dem geschiitzten Bereich auf

litdtssicherung beim Laserstrahlschmelzen von metallischen Bauteilen durch
thermografische Schichtiiberwachung” von Januar 2014 bis Juni 2016. Mit
dem Projekt konnte eine Basis filr eine effiziente Qualitatssicherung bei der Ad-
ditiven Fertigung mittels Laserstrahlpulverbettschmelzen geschaffen werden.

International beteiligt sich der DVS ebenfalls an verschiedenen Projekien
in Bezug auf die Additive Fertigung mit Strahl- und Lichtbogenverfahren.
Nicht nur in verschiedenen Arbeitsausschiissen des Normenausschusses
SchweiBen und verwandte Verfahren (NAS) im DIN ist der DVS vertreten. Er
wirkt ebenfalls im neuen Projekt ,Creating KnowLedge and SkilLs in Ad-
dltive Manufacturing®, kurz CLLAIM, mit, an welchen Firmen und Ver-
bande aus ganz Europa beteiligt sind. Bei einer Laufzeit von drei Jahren
sollen gemeinsam europdisch anerkannte bzw. harmonisierte Ausbildungs-
konzepte auf den Ebenen ,Engineer, Supervisor, Designer, Inspector/Quality
Assurance Supervisor und Operator* mit der Verarbeitung von metalli-
schen Werkstoffen im Bereich der Additiven Fertigung entwickelt werden.

Wegweisend: Fachkraft fiir Additive Fertigungsverfahren

Die DVS-Fachgruppe (FG) 4.13 ,Aushildung in der Additiven Fertigung” des
Ausschusses flr Bildung im DVS
entwickelt national und zukinf-
tig auch international anerkann-
te Ausbildungsstandards in den
Fachrichtungen ~ Kunststoff und
Metall. Der einwdchige Lehrgang
JFachkraft fir Additive Ferti-
gungsverfahren® richtet sich an
Techniker, Meister, Ingenieure und
wissenschaftliche Mitarbeiter.

Erste Ausbildungsrichtlinien konn-
te der DVS bereits in der FG 4.13
vorlegen:

m Richtlinie DVS 3601-1 ,DVS-
Lehrgang: Fachkraft fir Additive
Fertigungsverfahren — Fachrich-
tung Kunststoff*
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m Richtlinie DVS 3602-1 ,DVS-Lehrgang: Fachkraft fir Additive Fertigungs-
verfahren — Fachrichtung Metall*

m Richtlinie DVS 3603 ,DVS-Bildungseinrichtungen auf dem Gebiet ,Additive
Fertigungsverfahren‘ — Zulassung*

Fiir die Fachrichtung Metall wurden von DVS-PersZert bereits drei Bildungs-
einrichtungen zugelassen. Die GSI-Niederlassung SLV Hannover in Kooperation
mit der LZH Laser Akademie GmbH, das ifw Ginter-Kohler-Institut flir Flige-
technik und Werkstoffpriifung GmbH und die SLV Mecklenburg-Vorpommern
GmbH bieten die DVS-Ausbildungsinhalte an. In diesem Jahr sind zwei neue
Zulassungen flir Metall und Kunststoff geplant bzw. zurzeit in Arbeit.

Eine ausgebildete Fachkraft fiir additive Fertigungsverfahren hat ein breites
und fundiertes Wissen. Sie kennt die Fachbegriffe, die Prozesskette, das
Laserstrahlgenerieren von Bauteilen, die Mdglichkeiten und Grenzen der Ver-
fahren in Bezug auf die Qualitat und sie kann die Qualitdtsmerkmale bewerten.
Sie bedient die zur Verfligung stehende Anlagentechnik und kann beispielhaft
ein Bauteil herstellen.

Auch zukiinftig legt der DVS viel Wert auf eine solide Ausbildung, um uner-
lassliche Kenntnisse fiir eine moderne Fertigung zu erlangen. Denn diese ist
zum Beispiel die optimale Vorbereitung fir die Bedienerpriifung nach DIN
35225:2017-06 ,SchweiBen im Luft- und Raumfahrzeugbau — Priifung von
Bedienern flir pulverbettbasierte Laserstrahlanlagen zur additiven Fertigung“.
Die DIN 35225:2017-06 ist eine der ersten Normen im Bereich der Additiven
Fertigung und sie wird zurzeit fiir eine internationale Vorlage verwendet.

Es ist also viel in Bewegung in Sachen Additive Fertigung, gerade im Aus- und
Weiterbildungsbereich. Sicherlich werden Projekte und Hilfestellungen fiir
die Additive Fertigung mit Lichtbogen folgen, worliber wir selbstverstandlich
berichten werden. (5t

Die smarte Losung fur
SchweiBanwendungen

RobiFix-MINI - Steckverbinder fiir PunktschweiBan-
wendungen bis zu 10 kHz

Ideal zur Senkung von Stillstandszeiten und Instandhal-
tungskosten. RobiFix-MINI wurde zur Montage an Robo-
tern konzipiert, kompakt und leicht l&sst er sich optimal
ins moderne Leichtbaukonzept integrieren. RobiFix-MINI
garantiert sichere und effiziente SchweiBstromibertra-
gung und eignet sich somit hervorragend flr den Einsatz

in neuen richtungsweisenden Techniken.

RobiFix-MINI Vorteile:

= |deale Losung fir alle Primarkreiszuleitungssegmente

= Anwenderfreundlich: Integration und Montage per Hand

= Voreilender Schutzkontakt und beidseitiger Beriihrschutz

= Hoéchste Strombelastbarkeit und Kontaktzuverlassigkeit
dank der Lamellentechnologie MULTILAM

Besuchen Sie uns an der automatica | Miinchen
19. - 22. Juni 2018 | Halle B5, Stand 321

www.robifix.com

e W STAUBLY

Staubli is a trademark of Staubli International AG, registered in Switzerland and other
countries. © Staubli 2017 | Photocredits: Staubli

01/2018




AUF EIN WORT

IS
=
S
=
S
3
=
w
=
o
)
=
=

Eine mit Lichtbogen additiv gefertigte Schiffsschraube. Die verschiedenen Blatter zeigen unterschiedliche Stadien des Herstellungsprozesses.

Die Industrie spielt eine zentrale Rolle

Die Additive Fertigung mit dem Lichtbogen steht zwischen ersten Erfolgen und noch zu I6senden Herausforderungen. Welche Konse-
quenzen ergeben sich daraus fir die Industrie? Antworten darauf gibt Dipl.-Ing. Michael Szczesny, Stellvertretender Vorstandsvorsit-
zender der EWM AG und in dieser Position verantwortlich fiir die gesamte Forschung und Entwicklung des Unternehmens. Im DVS
wirkt er auBerdem als aktives Mitglied in diversen Arbeitskreisen rund um das Thema LichtbogenschweiBen mit.

LAus Sicht der Industrie bestatigt sich die Aussage der Studie, dass bei der
Additiven Fertigung mit Lichtbogen die beabsichtigten Bauteileigenschaften
sichergestellt sein miissen. Erste Erfolge hat es hier bereits gegeben, sodass
mit Lichtbogen additiv gefertigte Bauteile beispielsweise bereits in der Luft-
fahrttechnik zum Einsatz kommen. Nun wird es darauf ankommen, eine weit-
gehend abstrahierte Kenntnis von Zusammenhangen zu gewinnen — zum einen
unter Beriicksichtigung der Werkstoffe, zum anderen im Hinblick auf Formen
und Geometrien.

Weil das Themenfeld sehr komplex ist, gehe ich davon aus, dass erste richtungs-
weisende Erkenntnisse kurz- bis mittelfristig gewonnen werden konnen,
gegebenenfalls werden aber erst einmal Inselldsungen vorherrschen.
Wir als Unternehmen stellen jedoch fest, dass auf dem Markt und in
der Forschung eine ausgeprdgte Mobilitdt vorhanden ist, sodass solche
Puzzleteile durchaus zusammengefiigt werden kdnnen. Dennoch ist es, meiner
Meinung nach, immer wieder wichtig, auch die Frage nach der Wirtschaftlich-
keit zu stellen. Noch ist offen, inwiefern das Erzielen einer hoheren Qualitdt mit
einem Kostenzuwachs verknipft ist. Das kdnnen die Anwender erst bewerten,
wenn dazu tiefergehende Forschungsergebnisse vorliegen.

Im Hinblick auf die noch bestehenden Herausforderungen, denen sich die
Additive Fertigung mit Lichtbogen zu stellen hat, befindet sich die Industrie in
einer zentralen Position. Denn sie entscheidet wesentlich mit, inwiefern das
Verfahren breiter eingesetzt werden kann (Investitionskosten, Wirtschaftlichkeit,
Sinnhaftigkeit) und inwieweit die Bereitschaft zu Verdnderungen in der Produk-
tionskette und im Produktdesign akzeptiert und toleriert werden.

Die Serienféhigkeit der Bestandteile einer mdglichen Anlage ist grundsatzlich
gegeben, da die Stromquellen, welche zurzeit fiir die Additive Fertigung einge-
setzt werden, bereits beim VerbindungsschweiBen im Serieneinsatz sind. Die
Herausforderung ist es, die Potenziale und die Grenzen der Verfahrensweise
fir die praktische Anwendung zu erkennen und bewerten zu konnen. Wir ms-
sen als Industrie dieses Verfahren ohne Vorurteile nach Wirtschaftlichkeit und

nach Funktion der Bauteile bewerten. Gleichwohl muss es uns gelingen, den
Mehrwert des Produktes quantifizieren zu kdnnen. Eine reine Substitution wird
meines Erachtens nur ein schwaches Argument bleiben. Im Vergleich zu
anderen additiven Verfahren liegt es meiner Meinung nach jedoch auf der Hand,
dass in der Industrie durch den bereits bestehenden groBflachigen Einsatz
der Lichtbogentechnik zum VerbindungsschweiBen eine deutlich niedrigere
Eintrittsbarriere flir dieses Verfahren existieren wird.

Wie die Studie zeigt, verlangen bzw. préferieren die Anwender ein schilissel-
fertiges Konzept. Die Additive Fertigung im Allgemeinen setzt jedoch bereits
im Produktdesign eine Anderung voraus. Beides wirkt sich auf die Qualifikation
von Fachkréften aus. Deshalb nehme ich an, dass wir sowohl Konstrukteure
als auch Fertigungsplaner und Einrichter zumindest trainieren missen, um die
Technologie zu verbreiten.

Wenn sich die Additive Fertigung mit Lichtbogen durchsetzt, wird die
Frage nach der Standardisierung interessant. Eine Normung bzw. ein hoher
Standardisierungsgrad kann sowohl hemmend als auch vorteilhaft sein.
Diesen Spagat zu ldsen ist
nicht einfach. Ich glaube, dass
zumindest  produktspezifisch
Kare Vorgaben gemacht wer-
den missen, um so auch den
geregelten Bereich bedienen zu
konnen. AuBerdem gehe ich
davon aus, dass wir langfristig
an der Normungsarbeit nicht
vorbeikommen werden. Damit
wirden auch die Einsatzfahigkeit
und die Sicherheit des Verfah-
rens und der gesamten Pro-
duktionskette erhoht.
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SCHON GEWUSST?

L

Sehen und verstehen

,Was macht eigentlich der DVS?* Das fragen sich
viele, die zum ersten Mal vom Verband héren. ,Und
wie ist der DVS organisiert?” Diese Frage stellen
sich manchmal sogar die, die den DVS bereits
kennen, denn es ist gar nicht so einfach, in der

P

komplexen Verbandsorganisation den Uberblick zu
behalten.

Eine Antwort auf diese zwei genannten und noch
viele weitere Fragen liefert der neue DVS-Erklar-

. R

- \\_.ﬂ"'

film. Er wurde zur Messe SCHWEISSEN & SCHNEI-
DEN fertiggestellt und ist seither auf der DVS-Inter-
netseite eingestellt.

Der animierte Film erklart Struktur und Aufgaben
des DVS und weist darauf hin, wie wichtig die Arbeit
des Verbandes fiir die Fligetechnik und den Wirt-
schaftsstandort Deutschland ist. Kurz, knapp und
biindig werden so die wichtigsten Fragen geklart.

Geplant ist, ergdnzend zu diesem ersten Erklarfilm
Uber den DVS als Ganzes, weitere Filme zu erstel-
len, die sich besonders wichtigen Aspekten der
DVS-Aktivitaten widmen. Die geplanten Themen
sind ,DVS-Mitgliedschaft und Mitgliederservice®,
L,Forschung und Technik®, ,Bildung und Personal-
qualifizierung“, ,Zertifizierung” und ,Nachwuchs-
forderung*“. (Tsch)

Den DVS-Erklarfilm finden Sie auf:
@& www.dvs-ev.de/filme
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INDUSTRIE 4.0

Auf dem Weg zur Industrie 4.0

Die Industrie 4.0, auch ,Die vierte industrielle
Revolution” genannt, ist in vieler Munde. Eine ein-
heitliche Definition, was genau sich hinter dem
Schlagwort verbirgt, scheint es aber nicht zu
geben. Vom Bundesministerium flr Bildung und
Forschung (BMBF) wurde die ,Industrie 4.0“ als
eines von zehn Zukunftsprojekten im Zusammen-
hang mit deren Hightech-Strategie 2020 definiert.
Ein von BMBF eingesetzter Arbeitskreis hat 2013
einen Abschlussbericht herausgegeben, in dem
er sich mit der Begrifflichkeit und der Zukunft der
Lintelligenten, vernetzten Welt"“ beschéttigte. Dabei
nannte der Arbeitskreis unter anderem die ,intelli-
gente Fabrik" (Smart Factory), die die Kommunika-
tion zwischen Mensch, Maschine und Ressourcen
beinhaltet. Sie ist ein wichtiges Element von Indus-
trie 4.0. Zur Smart Factory gehdren auch die Smart
Products (intelligenten Produkte), die tber Wis-

sen zu ihrem eigenen Herstellungsprozess und zu
ihrem kiinftigen Einsatz verfiigen.

Der DVS sieht eine gelungene Umsetzung des
Gedankens ,Industrie 4.0“, wenn ein Produkt mit
Intelligenz — eben das Smart Product — ausge-
stattet ist. Es sammelt eigenstindig Daten und
sucht sich seinen Weg durch die Produktion. Da-
bei entscheidet die Maschine selbst, welches
der beste Fiigeprozess fiir das Smart Product
ist. Eine SchweiBaufsicht hat dabei zu jeder Zeit
den Uberblick, wann und in welcher Prozess-
phase sich das Produkt gerade befindet. Dr.-Ing.
Calin-Marius Pogan, Technischer Referent in der
Abteilung Forschung & Technik im DVS, fasst
den komplexen Vorgang folgendermaBen zusam-
men: ,Die Vernetzung zwischen SchweiBgeraten
und -robotern, Werksttickpositioniersystemen und

Bild: ©iStock.com/Zapp2Photo

Datenbanksystemen stellt ein sich selbst organisie-
rendes SchweiBmanagementsystem dar — Konfi-
gurierung, Diagnose und Optimierung betreffend —,
welches immer in der Lage ist, eine hochqualitative
SchweiBnaht zu erstellen und dazu eine liickenlose
Dokumentation zu liefern.”

Die Herausforderung auf dem Weg zu solchen
selbst ablaufenden Prozessen in der SchweiB-
technik liegt darin, fir die vielen unterschiedli-
chen Losungen eine einheitliche Definition und
einheitlich geltende Standards fir alle Beteiligten
— Hersteller, Anwender, Wissenschaftler, etc. — zur
Verfligung zu stellen. Ebenso ist die notwendige
Bereitstellung der Daten aus dem Intranet eines
Unternehmens heraus wegen eines moglichen
Missbrauchs schwierig. Bei der Entwicklung von
Stromquellen mit smarten Lésungen sind die Un-
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INDUSTRIE 4.0

ternehmen hingegen schon sehr weit. Die Gerédte
nutzen die Eingangs- und Ausgangsdaten fiir ei-
nen optimalen SchweiBprozess. SchweiBprozes-
se konnen online gemanagt und Uberpriift wer-
den. Aber auch hier fehlen noch weitere Schritte,
um ein intelligentes Produkt eine vollstdndige
Prozesskette kontrolliert und kundenspezifisch
durchlaufen lassen zu kdnnen.

Um in Bezug auf die Fligetechnik das Verstand-
nis fur ,Industrie 4.0“ in den Unternehmen zu
erfassen sowie einen Uberblick iiber die Vorausset-
zungen zu deren Umsetzung zu erhalten, hatte die
Forschungsvereinigung Schweien und verwand-
te Verfahren e.V. des DVS die Studie ,,Industrie
4.0" — Bedeutung fir die Fligetechnik" beauftragt.
Darin ist festgehalten, dass die Fligetechnik, als
Querschnitttechnologie und Bestandteil verketteter,
hochkomplexer Fertigungsprozesse der Smart
Factory, ein wesentlicher Faktor flr das Gelingen
des Zukunftsprojektes ,Industrie 4.0“ sein wird.
Die Anwendung intelligenter Monitoring- und
Entscheidungsprozesse auf sehr hohem Niveau
werden Voraussetzung fir eine erfolgreiche,
zukunftsorientierte Wertschopfungskette sein. Laut
Studie warten weitere Herausforderungen in den
Bereichen Mittelstand, Standards und IT-Architek-
turen, IT-Sicherheit und in der Qualifikation.

Im Bereich Forschung, Technik und Bildung setzt
der DVS sich intensiv mit den Studienergebnissen

auseinander, um den Anwender optimal zu unter-
stlitzen. Beispielsweise wurde 2017 die Richtlinie
DVS 1184 ,Bediener fir vollmechanische und
automatische  SchweiBeinrichtungen” mit  zwei
Beiblattern aktualisiert. Die Richtlinie wird heute in
der Aushildung erfolgreich angewendet. Ein DVS-
Merkblatt befindet sich als Handlungsempfeh-
lung fiir Anwender zurzeit in der Arbeitsgruppe V
2.6.7 in der Erarbeitung. Dieses DVS-Merkblatt soll
Unternehmen dabei unterstiitzen, sich (iber die
Méglichkeiten flr einen Weg in Richtung Industrie
4.0 zu informieren, ein Nutzenkonzept zu erstellen
und dann entsprechend am Markt zu investieren.

Schnellschiisse sind beim Thema Industrie 4.0 fehl
am Platz. Vernetzung, Datensicherung und Ent-
wicklung von Prozessketten miissen konsequent
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durchdacht sein, damit am Ende die sichere Kom-
munikationsfahigkeit zwischen Mensch, Maschine
und Produkt steht. Wann das sein wird, darauf weif
Dr. Pogan eine Antwort: ,Die Nachfrage im Markt
wird irgendwann so groB sein, dass sich die be-
noétigten Kommunikationsfahigkeiten mit den daftir
bendtigten Standardisierungen entwickeln.” (st

HINWEIS

Die DVS-Studie ,,,Industrie 4.-0' — Bedeutung
fir die Figetechnik® steht Mitgliedern der
Forschungsvereinigung SchweiBen und ver-
wandte Verfahren e. V. des DVS unter www.
dvs-ev.de/fv/aktuell zum  Download  zur
Verfligung.

frank.ahrens@lueg.de

LUEG

Frank Ahrens

PKW Verkauf,
Fuhrparkmanagement

Mercedes-Benz Center

LUEG Miilheim i
Fahrzeug-Werke LUEG AG

Autorisierter Mercedes-Benz

Verkauf und Service

Weseler StraBe 100-108
45478 Milheim
Tel. 02 08 30 25 7-46
Fax 02 34 3 18-7003

Anbieter: Fahrzeug-Werke LUEG AG « Universitétsstr. 44-46 + 44789 Bochum
Autorisierter Mercedes-Benz Verkauf und Service * 12 Center im Ruhrgebiet « www.lueg.de
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Das 22. SchweiBtechnische Seminar in Flensburg war wieder ein groBer Erfolg: Knapp 150 Teilnehmer informierten sich in Vortragen, wahrend der Ausstellung und in Gespra-

chen {iber die ,,Digitalisierung in der Verbindungstechnik®.

»Digitalisierung in der Verbindungstechnik® lockt nach Flensburg

Unter dem Motto ,Vorteile digitaler Anwendungen in der Verbindungstechnik®
fand in Flensburg zum 22. Mal das beliebte SchweiBtechnische Seminar statt.
Der DVS-Bezirksverband Flensburg und das Centrum flir angewandte Tech-
nologie (C.A.T.S.) an der Hochschule Flensburg luden wie jedes Jahr zu zwei
informativen Tagen in das Audimax der Hochschule ein. Am 8. und 9. Mérz
2018 gingen die knapp 150 Teilnehmer in den verschiedenen Vortrdgen den
Aspekten zur digitalen Transformation in der Verbindungstechnik nach.

Der traditionelle BegriiBungsabend fand dieses Mal im Hotel Hafen Flensburg
statt. Dort stimmte der Impulsvortrag ,Digitalisierung — Menschen, Maschinen
und Ressourcen: Revolution der Geschéftsprozesse und Geschaftsmodelle” von
Dr.-Ing. Christian Gorldt, BIBA — Bremer Institut fir Produktion und Logistik
GmbH, auf das Motto des diesjahrigen SchweiBtechnischen Seminars ein. Im
Anschluss daran gab es regen Gesprachsbedarf zum Thema, aber auch alte
und neue Kontakte wurden in nahezu familidrer Atmosphére gepflegt.

Der néchste Tag bot den Teilnehmern des Seminars ein gut geflilltes Vortrags-
programm, das Wissenswertes von der SchweiBtechnik 4.0 (iber die Additive

Intensive Gesprache in Hessen

Auch in diesem Jahr erfreute sich der alljahrliche Erfahrungsaustausch der
Vorstande Finanzen groBer Beliebtheit. Auf Einladung des DVS-Landesverbandes
Hessen trafen sich am 14. und 15. November 2017 zum siebten Mal die
Vorstande Finanzen, Geschéftsfiinrer sowie Mitarbeiter des Rechnungswesens
bei der Alexander Binzel Schweisstechnik GmbH & Co. KG in Buseck.

Das Vorabendprogramm auf der Badenburg fiihrte die rund 45 Teilnehmer auf
eine kleine Zeitreise. Mittelalterliche Minnegesénge stimmten auf den kurz-
weiligen Abend ein, und beim anschlieBenden ,Burgschmaus” hatten alle die
Gelegenheit, sich in entspannter Atmosphére besser kennenzulernen.

Im zweiten Teil der Veranstaltung am 15. November ging es um aktuelle
Neuerungen und praktische Tipps rund um die Bereiche Finanz-Jahres-
meldung, Jahresrechnung Region, Berufsgenossenschaft und Personal,
Zahlungsverkehr im DVS sowie Grundlegendes zu Spendenbescheinigungen.

Fertigung bis hin zur Software fir das SchweiBdatenmanagement vermittel-
te. Einen besonderen Beitrag hielt Matthias Otte von der Rolf Lenk Werkzeug-
und Maschinenbau GmbH in Ahrensburg zum Thema ,Additive Fertigung
erganzt fiigende Verfahren®. Denn Otte berichtete den interessierten Gasten
von seinen Erfahrungen aus dem Alltag als Zulieferer in der Additiven Fertigung.

Neben dem fachlichen Input wurden die Pausen genutzt, um sich die begleitende
Ausstellung anzusehen und sich mit anderen Teilnehmern auszutauschen.
Die DVS-Hauptgeschaftsstelle war bei der Ausstellung mit einem Stand
vertreten. Unter dem Slogan ,Schon heute wissen, was uns morgen verbindet”
informierten Dr.-Ing. Ursula Beller (Koordinatorin ,Handwerk im DVS®) und
Melanie Liesenhoff (iber das Angebot des Verbandes in den Bereichen ,Additive
Fertigung“ sowie ,Qualifizierung“.

Wer Interesse am SchweiBtechnischen Seminar im nédchsten Jahr hat, kann
sich bereits den Termin notieren: Vom 7. bis 8. Marz 2019 laden die Veranstal-
ter wieder nach Flensburg ein. (st

Die intensiven Gesprache und Diskussionen zu diesen Themen belegen, wie
wichtig diese Veranstaltung ist.

Teilnehmer sowie Organisatoren zeigten sich sehr zufrieden mit der Veran-
staltung, die sich als ein gutes Format fir einen regional (ibergreifenden
Erfahrungsaustausch im Bereich Finanzen etabliert hat. (Std)

fiihrliche Gesprache und Diskussionen.
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AUS DEM VERBAND

Bunter Mix in Hamburg

Einen bunten Mix aus verschiedenen fachlichen, perspektivischen und ,fach-
fremden“ Einblicken versprach das 29. SchweiBtechnische Kolloguium am
6. Februar in Hamburg. Und es hielt wieder Wort. Rund 200 Teilnehmer nahmen
an der Hochschule fiir Angewandte Wissenschaften (HAW) an dem vielseitigen
Programm teil.

Die drei Veranstalter DVS-Bezirksverband Hamburg, HAW Hamburg und SLV
Nord gGmbH boten den Gasten traditionell eine beeindruckende Erklarung
einer schweiBtechnischen Konstruktion. Die exklusiven Bauwerke der Hambur-
ger Hochbahn, vornehmlich die Dachkonstruktion der neuen U-Bahnhaltestelle
U4, standen dieses Mal zu Anfang des SchweiBtechnischen Kollogquiums im
Blickpunkt des Interesses.

Auch die weiteren Vortrdge, wie beispielsweise von Dipl.-Ing. Rainer Koster
Uber ,Aktuelles aus der Reihe DIN EN ISO 15614“, wurden von den Teilneh-
mern mit groBem Interesse verfolgt.

Die Veranstaltung endete mit beeindruckenden und zugleich nachdenk-
lich stimmenden Betrachtungen zu den Bedrohungen im Internet. Es wurden
Beispiele von Cyberkriminalitdt vorgestellt, die jeden sensibilisieren sollen, das
tagliche Handeln zu hinterfragen und die technischen Mdglichkeiten zur Abwehr
von Cyberattacken auszuschopfen.

Ein abwechslungsreiches 29. SchweiBtechnisches Kollogquium macht neugierig
auf die anstehende 30. Jubildumsveranstaltung am 5. Februar 2019. st
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Blick in die Aula der HAW Hamburg: Die rund 200 Teilnehmer informieren sich beim
29. SchweiBtechnischen Kolloquium.

Wiederwahl im HZA

Am 18. Oktober 2017 fand in Riga, Lettland, die 116. Sitzung des Hauptprii-
fungs- und -zertifizierungsausschusses (HZA) statt. Einer der Tagesordnungs-
punkte dieses Treffens war die Wahl des HZA-Vorsitzenden, die zuletzt 2013
stattgefunden hatte. Dipl-Ing. Sven Noack, Geschéftsfilhrer der SLV Nord
gGmbH, kandidierte erneut flir den Vorsitz und wurde einstimmig fiir die kom-
menden vier Jahre wiedergewahlt. Zu seinem Stellvertreter wurde bereits im
Oktober 2016 Dr.-Ing. Wilfried Koch von der SLV Mecklenburg-Vorpommern
per Wahl im Amt bestétigt.

DVS-PersZert bedankt sich bei den gewahlten Personen fiir das ehrenamtliche
Engagement und freut sich auf die weitere Zusammenarbeit. (Tsch)

SLV Munchen unter neuer
Leitung

Seit Februar 2018 hat die
SLV Minchen, eine Nieder-
lassung der GSI mbH, einen
neuen Standortleiter. Dipl.-
Ing. Michael Dey tritt in die-
ser Funktion die Nachfolge
von Professor Dr.-Ing. Heidi
Cramer an, die innerhalb
der GSI mbH zukiinftig den
Geschéftshereich Forschung
und Innovation leitet.

udios GmbH

Der 42-jahrige Dey ist studierter Bauingenieur und qualifizierte sich nach
seinem Studium an der RWTH Aachen zum SchweiBfachingenieur und zum
Authorized ASME Inspector weiter. Zuletzt war er Abteilungsleiter im Bereich der
Werkstoff- und SchweiBtechnik bei einer Konformitatsbewertungsstelle nach
Bauproduktenverordnung und Druckgeréterichtlinie. Von dieser stark praxisori-
entierten Berufserfahrung profitiert nun auch die SLV Miinchen, die kirzlich die
Anerkennung als notifizierte Stelle nach Druckgeréaterichtlinie erhalten hat. scr)
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Punktlandung beim
Messeumbau

Termingerecht und im vorgesehenen Budgetrahmen hat die Messe
Essen GmbH am 28. November 2017 die erste Bauphase der umfangreichen
Messeertiichtigung abgeschlossen. ,Ich freue mich sehr, dass wir die Pla-
nungspramissen der ersten Bauphase sowohl zeitlich als auch finanziell voll
erflillt haben", kommentiert Oliver P. Kuhrt, Geschaftsflihrer der Messe Essen,
das Erreichen dieses wichtigen Meilensteins.

Knapp eineinhalb Jahre nach Baubeginn wurden mit rund 500 geladenen
Gasten aus Wirtschaft, Politik, der Messebranche und den Medien das neue
Glasfoyer und die erste Hélfte der neuen Messehalle 6 erdffnet. Nordrhein-
Westfalens Wirtschaftsminister Professor Dr. Andreas Pinkwart gratulierte der

Stadt und der Messe personlich zu diesem Erfolg. DVS-Prasident Professor Dr.-
Ing. Heinrich Flegel und DVS-Hauptgeschéftsfihrer Dr.-Ing. Roland Boecking
nahmen als Vertreter des Verbandes an der Veranstaltung teil.

Das markante neue Foyer im Eingangsbereich Ost mit direkter Anbindung an
die U-Bahn bietet den Zugang zum neuen Pressecenter Ost, den ebenfalls neu-
en Tagungsmdglichkeiten im Congress Center Ost sowie zu den Messehallen.
Diese werden im Rahmen der BaumaBnahmen neu strukturiert. Bei gleich-
bleibender Fldche von 110.000 Quadratmetern werden aus bisher 18, teils
doppelgeschossigen Hallen, insgesamt acht groBe Hallen auf einer Ebene.
Davon profitieren Besucher und Aussteller gleichermaBen.

Bereits die neuen Bauten bieten Ausstellern und Besuchemn eine einfache
Orientierung, logistische Flexibilitdt und eine moderne Infrastruktur: ,Mit der
neuen Messe Essen senden wir ein starkes Signal flir den Wirtschaftsstandort
Essen”, betonte deshalb Essens Oberbiirgermeister Thomas Kufen anldsslich
des Festaktes.

Der ndchste Bauabschnitt soll bis zum Spatsommer 2018 abgeschlossen
sein. Er umfasst den Abriss der Hallen 4, 4a und 5, an deren Stelle der
stidliche Teil der neuen Messehalle 6 entsteht. Zeitgleich erfolgt die Moder-
nisierung der Hallen auf dem nérdlichen Messegeldnde. Im Herbst 2019 soll
das Gesamtprojekt mit einem Investitionsvolumen von rund 90 Millionen Euro
abgeschlossen sein. (Tsch)

Zum dritten Mal ,,Figen im Handwerk*

Der DVS und der Zentralverband des Deutschen Handwerks (ZDH) haben im
vergangenen Jahr zum dritten Mal den mit 3.000 Euro dotierten Innovati-
onspreis ,Fiigen im Handwerk® ausgeschrieben. Bis zum 28. Februar 2018
konnten Handwerkskammern, Fachverbdnde, weitere Einrichtungen des
Handwerks und DVS-Bildungseinrichtungen Handwerksbetriebe vorschlagen,
die sich in den Bereichen ,Personalqualifikation” und ,Innovationen® innerhalb
der Fligetechnik hervorgetan haben. Die Jury, bestehend aus Mitgliedern der
Koordinierungsgruppe Handwerk-DVS, hat sich aus den eingereichten Vor-
schldgen fiir einen Gewinner entschieden.

Der Handwerksbetrieb, der sich tiber den Innovationspreis ,Fligen im Handwerk”
freuen darf, wird im September auf dem DVS CONGRESS in Friedrichshafen
geehrt. Hans-Peter Wollseifer, Prasident des ZDH, freut sich als Schirmherr
schon jetzt darauf, den Preis zusammen mit dem DVS Uberreichen zu diirfen.
L+Aus dem Handwerk kommen viele Impulse flir neue Technologien und fiir die
Aus- und Wesiterbildung im Bereich der Figetechnik. Der Innovationspreis ,Fligen
im Handwerk' tragt dazu bei, diese noch sichtbarer zu machen,” so Wollseifer.

Zuletzt erhielt 2016 die Firma MBH Maschinenbau & Blechtechnik GmbH den
Innovationspreis. (td)

Reinhard Hassink (rechts) und Sohn Bjorn Hassink freuten sich 2016 iiber die Auszeich-
nung ihres Familienbetriebes.
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WTK in Chemnitz feiert Jubilaum

Am 14. und 15. Mérz fand das bereits 20. Werkstofftechnische Kollogquium
(WTK) in Chemnitz statt, welches vom Institut fiir Werkstoffwissenschaft und
Werkstofftechnik (IWW) der Technischen Universitét (TU) Chemnitz ausgerichtet
wurde. Gut 200 Personen aus Wissenschaft und Industrie kamen im Zentralen
Horsaalgeb&ude der TU Chemnitz zum Jubildumskolloguium zusammen. Ne-
ben zahlreichen Plenarvortrdgen war auch DVS-Hauptgeschéftsfiihrer Dr.-Ing.
Roland Boecking gerne der Einladung gefolgt und hielt ein GruBwort im Namen
des DVS-Verbandes.

Die Tagung bot eine ideale Plattform, um aktuelle Forschungsergebnisse und
Trends aus der Werkstoff-, Oberfldchen- und Fligetechnik zu présentieren.
Direkt der erste Tag war vor allem dem Sonderforschungsbereich 692 ,HALS"
(Hochfeste Aluminiumbasierte Leichtbauwerkstoffe fiir Sicherheitsbauteile) ge-
widmet. Hierzu fand das Abschlusskolloquium statt.

Neben den Fachvortrdgen, die in dreiziigige Sessions gegliedert waren, nutzten
zahlreiche Industrieaussteller am zweiten Tag der Veranstaltung die Gelegen-
heit, in ihren flinfminGtigen Impulsvortrédgen auf ihre Technologien aufmerksam
zu machen.

Die Géste des Jubildums-WTK freuen sich schon jetzt auf das 21. Werkstoff-
technische Kolloguium. Dieses findet voraussichtlich am 27. und 28. Mérz
2019 statt. (Sto)

& www.tu-chemnitz.de/mb/iww/wtk
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Zum 20. WTK kamen zahlreiche Gaste von nah und fern nach Chemnitz.

Neuzugang in der TV-Redaktion

Mitte Februar 2018 gab es in der Redaktion von DVS-TV einen personellen
Wechsel. Stella Kluge, die tber viele Jahre die Redaktion des Internetfern-
sehsenders leitete, wird als Pressesprecherin des Deutschen Fechterbundes
zukiinftig ihre Leidenschaft fiir das Fechten mit ihrer beruflichen Tétig-
keit verbinden. lhre Nachfolge in der DVS-TV-Redaktion hat Chantal Stauder
Ubernommen.

Frau Stauder hat nach ihrem Studium der Philosophie und Religionswissen-
schaft an der Ruhr-Universitdt Bochum (iber fast zehn Jahre redaktionelle
Erfahrungen bei verschiedensten Print- und Onlinemedien gesammelt. Mit ih-
rem zusdtzlichen Wissen (iber Bewegthilder, Social Media-Kandle, Apps und
Webseiten bringt sie beste Voraussetzungen flir ihre neuen Aufgaben mit. e

Prézise Einstellung und Lich;gen-
stabilitit auch im unteren SchweiB-
strombereich
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Museale Erfolgsgeschichten aus Wismar

Kaum zu glauben, aber wahr: Im Dezember 2017
konnte das phanTECHNIKUM in Wismar bereits
seinen fiinften Geburtstag feiern! Der DVS hat-
te den Aufbau des Museums seinerzeit finanziell
unterstiitzt und Uberdies die Abteilung ,Feuer” im
phanTECHNIKUM durch seine Arbeitsgruppe AG 13
,Geschichte der Flgetechnik® aktiv mitgestaltet.
Ein groBer Teil der historischen Sammlung des DVS
hielt dort schlieBlich Einzug.

Seit funf Jahren begeistert das phanTECHNIKUM
mit seinen vier Ausstellungsbereichen ,Feuer,

DVS MEDIA GmbH

,Wasser", ,Luft* und ,Erde" die Besucher. In je-
der Abteilung gibt es viel zu entdecken und an
Mitmachstationen auszuprobieren, um  Technik
phantasievoll zu erkunden. Seinen fiinften Geburts-
tag nahm das phanTECHNIKUM zum Anlass, ,mit
heiBer Pappe in die nichste Etappe” zu starten.
Beim Jubilaumsfest am 1. Dezember 2017 gab es
deshalb unter anderem einen Trabi-Fahrsimulator,
an dem die Gaste einmal so richtig Gummi geben
konnten. Flott ging es dann auch am Abend weiter,
wo fUr Live-Musik und leibliches Wohl gesorgt war.

Das Geburtstagsfest des phanTECHNIKUMS war
jedoch bei weitem nicht der einzige Héhepunkt
des dortigen Museumsjahres 2017. Beim bun-
desweiten Tag der Technik am 23. Juni préasentier-
te das phanTECHNIKUM beispielsweise an einem
Stand an der Hochschule Wismar seine virtuellen
SchweiBtrainer. Mecklenburg-Vorpommerns  Ver-
kehrsminister Christian Pegel war hdchst interes-
siert und lieB sich die Technologien dieser Gerédte

Umzug der fligetechnischen Jobhorse

Eine Jobborse speziell fiir fiigetechnische Fach-
kréfte — dieser Gedanke brachte die GSI-Nieder-
lassung SLV Hannover 2015 darauf, das GSI SLV-
Fachkraftezentrum ins Leben zu
rufen. Die Idee lebt weiter, doch
Standort und  Zustandigkeiten
rund um die Stellenborse &ndern
sich. Ab dem Friihjahr 2018 (ber-
nimmt die DVS Media GmbH die
Regie fiir den flgetechnischen
Online-Stellenmarkt, der dann als
»Jobportal Fligetechnik® in tech-
nischer Kooperation mit dem An-
bieter StepStone betrieben wird.
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Die Freischaltung bei StepStone

erfolgt, technisch betrachtet, in einem gesonderten
Bereich, sodass die angebotenen Stellen nicht in
der Masse aller StepStone-Anzeigen untergehen.
Damit ist trotz der Umstellung gewdahrleistet, dass
das Grundprinzip des fligetechnischen Stellen-
marktes bestehen bleibt. AuBerdem wird das Job-
portal mit dem DVS-Stellenmarkt auf der Webseite
von DVS Media verkniipft, was Arbeitgebern und
Bewerbern diverse Vorteile eroffnet.

Unternehmen, die offene Stellen zu vergeben ha-
ben, konnen fir die Veroffentlichung verschiedene
Wege wéhlen. So besteht zum Beispiel die Mog-

"i'.r, o

lichkeit, eine gedruckte Stellenausschreibung in
einer der beiden Fachzeitschriften SCHWEISSEN
UND SCHNEIDEN oder DER PRAKTIKER zu verdf-
fentlichen. Eine Alternative dazu ist das Angebot
L,Fligen-Onling®, bei dem die Anzeige fiir 30 Tage
im Stellenmarkt auf der DVS Media-Webseite ge-
schaltet wird. Die Pakete ,Fligen-Starter”, ,Fligen-
Business* und ,Fligen-Professional® kombinieren
die Online-Verdffentlichung der Stellenanzeige im
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Diese AbbrennstumpfschweiBmaschine steht nun als
Exponat im phanTECHNIKUM.

ausflihrlich erkldren. Zahlreiche Schiiler und Stu-
dierende, die den Tag der Technik besuchten, pro-
bierten ihr schweiBtechnisches Talent an den Geré-
ten natirlich aus.

Gemeinsam mit der DVS-Arbeitsgruppe 13 konnte
zudem im Jahresverlauf ein weiteres Exponat fir
den Ausstellungsbereich ,Feuer* realisiert werden:
Unterstiitzt von der Wolfgang Lechner SchweifB-
gerdteservice GmbH & Co. KG wurde eine Ab-
brennstumpfschweiBmaschine fir die Ausstellung
im phanTECHNIKUM so vorbereitet, dass dort der
SchweiBprozess simuliert werden kann. Die Kosten
fur den Umbau der Maschine tibernahm der DVS-
Landesverband Mecklenburg-Vorpommern. — (7sc)

Jobportal mit einer Anzeigenschaltung in einer der
Fachzeitschriften von DVS Media: SCHWEISSEN
UND SCHNEIDEN, DER PRAKTIKER, JOINING PLAS-
TICS, THERMAL SPRAY BULLETIN
oder WELDING AND CUTTING. Der
Unterschied der Pakete liegt jeweils
in der AnzeigengroBe. Die Online-
Inserate im Jobportal Fligetechnik
haben eine Laufzeit von insgesamt
30 Tagen, wobei das Datum der
Anzeigenschaltung nach 15 Tagen
aktualisiert wird.

Bewerber konnen ihre Stellenge-
suche wahlweise online im DVS-
Stellenmarkt oder im Jobportal
Fiigetechnik schalten oder eine gedruckte Version
in den Fachzeitschriften der DVS Media platzieren.

Online erreichbar ist das neue Jobportal Fiigetechnik
unter www.dvs-media.eu/de/jobportal. (Tsch)

Ansprechpartnerin bei der DVS Media GmbH:
Christiane Czech, T +49 211 1591-157,
christiane.czech@dvs-hg.de
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Teilnehmer des Gemeinschaftskolloquiums und des Fachausschusses 4 ,WiderstandsschweiBen” zu Gast im Porsche-Werk Leipzig.

Ein gutes Beispiel aus der Gremienarbeit des DVS

Der Fachausschuss (FA) 4 ,WiderstandsschweiBen® der Forschungsvereini-
gung SchweiBen und verwandte Verfahren e. V. des DVS fiihrt in Kooperation
mit der DVS-Arbeitsgruppe V 3 ,WiderstandsschweiBen im Ausschuss flr
Technik (AfT) jahrlich ein Gemeinschaftskolloquium durch. Am 29. Novem-
ber 2017 wurden die Teilnehmer dazu von der Porsche Leipzig GmbH nach
Leipzig eingeladen. Im Mittelpunkt des Kolloquiums standen die Diskussion
Uiber aktuelle Forschungsergebnisse, die Evaluierung abgeschlossener Pro-
jekte sowie aktuelle Informationen aus dem Ausschuss flir Technik. Ein Hohe-
punkt des Gemeinschaftskolloquiums war der Gastvortrag von Robert GeBler

(Porsche Leipzig GmbH), der (ber aktuelle Forschungsergebnisse zum
Kurzzeit-Aluminium-PunktschweiBen von Aluminiumlegierungen referierte.

Am Tag darauf hatte der FA 4 seine turnusmaBige Sitzung, die mit der Besichti-
gung des Porsche-Werkes begann. Im Fokus standen dabei die Fligetechnologien
fir die Fahrzeuge Macan und Panamera. Neben dem flihrenden Fligeverfahren
im Feinblechbereich, dem WiderstandspunktschweiBen, werden auch die Ver-
fahren Stanznieten, Clinchen sowie das Aluminium-LaserstrahlschweiBen ein-
gesetzt. (Std)

Kunststoff-Wissen erfolgreich vermittelt

Gut gefiillt war der Seminarraum in der Handwerkskammer Diisseldorf, als am
14. Mérz rund 50 Teilnehmer zur DVS-Roadshow ,Kunststoffe im industriellen
Apparate-, Behalter- und Rohrleitungsbau“ kamen. Dr.-Ing. Boris Gibbesch,
der Vorsitzende der Programmkommission, begriiBte die Gaste, bevor ein
umfangreiches Vortragsprogramm insbesondere (iber das DVS-Regelwerk flir
Kunststoffe informierte. Themenschwerpunkte der Veranstaltung waren aber
auch die Materialauswahl und die Dimensionierung von Bauteilen, der Appara-
te- und Behdlterbau, industrielle Rohrleitungssysteme und Auskleidungen fiir
den Korrosionsschutz.

Die Teilnehmer stellten zahlreiche Fragen und diskutierten mit den Experten, so-
dass die DVS- Roadshow eine lebhafte Veranstaltung war. Rege Diskussionen
werden ebenfalls bei der ndchsten Ausgabe der DVS-Roadshow erwartet, dieam
25. Oktober 2018 stattfindet. Der Ort wird noch bekannt gegeben. St

Informationen und Anmeldung unter:
& www.dvs-ev.de/roadshow2018
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Komfortabel und interaktiv im DVS-Regelwerksportal unterwegs

Mit {ber 61.000 Dokumentenaufrufen hat das DVS-Regelwerksportal im Jahr
2017 gegentiber 2016 noch einmal an Attraktivitdt und Bedeutung zugelegt.
Die DVS-Richtlinien und -Merkblatter stehen den Mitgliedern des Verbandes
unter www.dvs-regelwerk.de kostenlos zur Verfligung und werden von diesen
intensiv genutzt.

Zum 1. Februar 2018 ist das DVS-Regelwerksportal nun komfortabler und
interaktiv geworden. Im modernen Layout halt das Portal viele neue
Funktionen fiir den Nutzer bereit. Vor allem die neu eingefiinrte Kommentar-
funktion bietet den DVS-Mitgliedern eine Mdglichkeit, Regelwerke im Detail
(Texte, Bilder, Tabellen) abschnittsweise zu kommentieren. Mit dem neuen DVS-
Regelwerksportal erhalten aber auch Interessierte, die noch kein Mitglied im
Verband sind, die Gelegenheit das DVS-Regelwerk zu kommentieren. Nach
einer vorherigen Registrierung konnen die Gaste Kommentare zu einem
Gesamtdokument abgeben.

AuBerdem bietet das DVS-Regelwerksportal folgende weitere Neuheiten:

W Die bisherige Suchfunktion ist zu einer Volltextsuche ausgebaut worden.
Somit werden nicht nur die Titel, sondern die gesamten Regelwerksinhalte
durchsucht.

B FErsetzte DVS-Merkblatter oder -Richtlinien sind als zurlickgezogene Do-
kumente jetzt in einem Archiv weiterhin verflighar. Diese archivierten
Regelwerke stehen DVS-Mitgliedern weiterhin zum Download zur Verfiigung.

B Auf Endgerdten wie Smartphones oder Tablets ist das DVS-Regelwerks-
portal ebenfalls nutzbar.

Durch diese Neuerungen ist das Portal zu einer bedeutenden interaktiven
Wissensplattform fiir alle Experten und Interessierten der Fiige-, Trenn- und
Beschichtungstechnik geworden.

Ein besonderes Novum ist die Bereitstellung zahlreicher englischsprachiger
DVS-Regelwerke im Portal, die von Verbandsmitgliedern kostenlos herunterge-
laden werden konnen. Diesen exklusiven Mehrwert hat der Verband fiir seine
gut 19.000 Mitglieder zusammen mit der DVS Media GmbH geschaffen, um
das DVS-Regelwerk auch internationalen Anwendern zugdnglich zu machen.

(Std)

Sie haben Fragen zur Funktion des DVS-Regelwerksportals? Dann wenden Sie
sich an: Amelie Felde, T +49 211 1591-357, amelie.felde@dvs-hg.de

DVS/DIN-Workshop: Die neue DIN EN ISO 15614-1 gut erklart

Wie wirken sich die Neuerungen in der aktuellen DIN EN ISO 15614-1 auf
Bereiche wie den Stahl-, den Schienenfahrzeug- und den Druckbehélterbau,
den Metallbau sowie auf kleine und mittlere Unternehmen des Handwerks aus?
Wie ist die neue Norm unter Beriicksichtigung aktueller Regelwerke, beispielsweise
der DIN EN 1090 ,Ausfiihrung von Stahltragwerken und Aluminiumtragwer-
ken“, anzuwenden? Wie ist der Umgang mit vorhandenen SchweiBverfahrens-
priffungen? Diese und andere Fragen hatten die Teilnehmer des DVS/DIN-
Workshops ,Verfahrenspriifung — Die neue DIN EN ISO 15614-1 in der Praxis”.

Die Auftaktveranstaltung der gemeinsamen Veranstaltung von DVS und dem
Deutschen Institut fiir Normung e. V. (DIN) fand am 29. November 2017 in
Berlin statt. Der zweite Workshop folgte am 24. Januar 2018 in der SchweiB-
technischen Lehr- und Versuchsanstalt (SLV) Duisburg, einer Niederlassung
der GSI mbH. Beide Veranstaltungen waren sehr gut besucht. Ein intensiver
Austausch stand bei den Workshops jeweils im Vordergrund. Die Teilnehmer
nutzten die Chance, sich aus erster Hand zu informieren, denn die neue DIN
EN ISO 15614-1 ist grundlegend anders aufgebaut als ihre Vorgangerversion.

Die weiteren Termine des DVS/DIN-Workshop ,Verfahrenspriifung” sind am 20.
Juni in Hamburg und am 17. Oktober in Mannheim. (ts)

Alle Informationen sowie die Maglichkeit zur Anmeldung finden Sie unter:
€ www.dvs-ev.de/ISO15614-1




FORSCHUNG & TECHNIK

Merkblatt DVS 0973-2 zur
Nahtvorbereitung erschienen

Der DVS hat es sich zum Ziel
gesetzt, Unternehmen den Ein-
stieg in die Anwendung moder-
ner Prozessregelvarianten zu
erleichtern und ihnen ein wirt-
schaftlicheres sowie schnelle-
res Arbeiten zu ermdglichen.
Um Potenziale der modernen
SchweiBprozesse voll ausnutzen
zu kénnen, ist im Marz das
Merkblatt DVS 0973-2 ,Naht-
vorbereitung  in  Anlehnung
an die DIN EN ISO 9692-1°
erschienen. Es ist in Folge des
Merkblattes DVS 0973 ,Uber-
sicht der Prozessregelvarianten des MSG-SchweiBens” und des Beiblattes 1
,Tabellarische Ubersicht der Prozessregelvarianten des MSG-SchweiBens® zu
sehen. Diese Dokumente bieten Anwendern seit 2015 eine Entscheidungshil-
fe fiir die Auswahl geeigneter Prozesse. Im Merkblatt werden Wirkprinzipien,
Lichtbogenarten und Anwendungsgebiete dieser Regelvarianten erklért, das
Beiblatt verdeutlicht die Prozesseigenschaften der meist nur unter den Firmen-
bezeichnungen bekannten Regelvarianten.

i | Merkblatt Dvs 00732
ung in Anlehnung an die

| biwewiso seas

Handlungsempfehlungen flr eine effiziente Nahtvorbereitung sind jetzt im
neuen Merkblatt DVS 0973-2 zu finden. In der DIN EN ISO 9692-1 werden
SchweiBnahtvorbereitungen an Stahlwerkstoffen fiir die géngigen Lichtbo-
gen- und Strahlprozesse aufgefiinrt. In Anlehnung an diese Norm sind in dem
Merkblatt DVS 0973-2 fiir die geregelten MSG-Prozessvarianten geeignete
Nahtvorbereitungen aufgelistet. Mit der Auffiihrung der Nahtgeometrien gibt
das neue DVS-Merkblatt den Herstellern von verschiedenen Gewerken im Stahl-
Briickenbau, Schienenfahrzeugbau, Schiffbau und weiteren Branchen praxis-
nahe und wirtschaftliche Hinweise. Denn die Wirtschaftlichkeit beginnt bereits
bei der Fugenvorbereitung. Das Arbeiten mit der korrekten Nahtgeometrie
reduziert beispielsweise SchweiBgas und SchweiBzusatzwerkstoffe sowie
Energie bei der Vorwdrm- und Zwischenlagentemperatur. AuBerdem flihren die
Empfehlungen im neuen DVS-Merkblatt zu einem schnelleren Arbeitsergebnis.

Experten aus der Praxis haben festgestellt, dass von den in der Norm angegebe-
nen Werten fiir den Bereich ,digital geregelte Lichtbdgen® abgewichen werden
kann. So werden in dem Merkblatt DVS 0973-2 effizientere Nahtgeometrien
— unterteilt in teilmechanisiertes und automatisiertes MSG-SchweiBen — fiir
die Stahlwerkstoffe S235 bis S355 aufgefiihrt. Die Giite der SchweiBnaht soll
bei abweichender Nahtvorbereitung im Vergleich zur DIN EN ISO 9692-1 durch
eine entsprechende Verfahrenspriifung gemas DIN EN ISO 15614-1 festgelegt
werden.

Mit den Merkblattern DVS 0973 und dem Beiblatt 1 sowie der DVS 0973-2 hat
der DVS erste Grundlagen zum Thema "Einsatz moderner MSG-Prozessregel-
varianten" im technischen Regelwerk geschaffen und Hilfestellungen fir ein
effektives Arbeiten bereitgestellt. (Std)

Energiewende: Auch ein Thema
in der Forschung

Die ,Energiewende" ist bereits seit einigen Jahren ein Thema, mit dem sich
neben Politik, Industrie und Wirtschaft auch viele Verbdnde intensiv beschéf-
tigen. Der Ubergang von einer nicht-nachhaltigen Nutzung fossiler Energietra-
ger und von Kernenergie zu einer nachhaltigen Energieversorgung mit Hilfe
erneuerbarer Energien ist eine der groBten Herausforderungen flir die néchsten
Jahrzehnte. Der Umbau der Energieversorgung bedeutet auch die Umsetzung
technologischer Innovationen in allen Bereichen des Energiesystems.

Anfang 2016 wurde die AiF-Forschungsallianz Energiewende (FAE) mit ihrem
Forschungsbeirat gegriindet. Dieser hat die Aufgabe, Empfehlungen zur For-
derung von Forschungsvorhaben der Industriellen Gemeinschaftsforschung
(IGF) mit Energiewende-Bezug aus gesondert verfiigharen Mitteln der Ener-
gieforschung des Bundesministeriums flir Wirtschaft und Energie (BMWi)
auszusprechen.

Am 6. Dezember 2017 wurde die Forschungsvereinigung SchweiBen und
verwandte Verfahren e. V. des DVS als neues Mitglied in die FAE aufgenommen.
Damit wurde noch einmal die unmittelbare und mittelbare Bedeutung der Fi-
getechnik als Querschnittstechnologie flir alle Aktivitdten rund um die Energie-
wende in besonderem MaBe beriicksichtigt. Mit der Forschungsvereinigung des
DVS kann die FAE zurzeit noch acht weitere Forschungsvereinigungen der AiF
zu ihren Mitgliedern zéhlen.

(St0)
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ZeitgemaBe Aushildung: Modern, modular

_

Die Fachgruppe 2.8 ,SchweiBtrainersysteme“ zu Besuch in der SchweiBtechnischen Kursstétte (SK) in der

Gewerblichen Schule in Géppingen.

Moderne Ausbildungskonzepte (berzeugen nicht
nur mit Lerninhalten, die dem neuesten Stand des
Wissens entsprechen, sondern auch mit einem
zeitgemaBen Konzept. Die Gewerbliche Schule in
Goppingen erflllt diese Anforderungen durch die
Nutzung virtueller SchweiBtrainersysteme sowie ei-
ner eigens aufgebauten ,Lernfabrik 4.0“. Dort wer-
den die Auszubildenden mit digitalen, modularen
und virtuellen Prozessen auf die heutigen Anforde-
rungen ihrer Berufstatigkeit vorbereitet.

Bereits seit Jahren existiert am beruflichen Fort-
und Weiterbildungszentrum der Gewerblichen
Schule Goppingen eine DVS-zugelassene SchweiB-
technische Kursstétte (SK). Als eine der ersten
Ausbildungsstatten in Deutschland setzt diese
bei der SchweiBerausbildung umfassend Virtuelle
SchweiBtrainer der neuesten Generation ein. Alle
Schiiler, die die schweiBtechnische Ausbildung
durchlaufen, werden an den SchweiBtrainern auf
den weiteren Verlauf des Lehrgangs vorbereitet.

Markus Leich, der verantwortliche Ausbilder, ist
fest davon (iberzeugt, dass die Schiler dadurch in
Kiirzerer Zeit einen qualitativ héheren Ausbildungs-
stand erlangen. Neben den methodisch und di-
daktischen Moglichkeiten der virtuellen Geréte sei
vor allem die Begeisterung der Schiiler Uber diese
neue, zeitgeméBe Form des Unterrichts vorteilhaft,
S0 Leich.

Die Arbeit mit den Virtuellen SchweiBtrainern in
der schweiBtechnischen Ausbildung passt kon-
zeptionell sehr gut zur ,Lernfabrik 4.0%, die die
Gewerbliche Schule fiir die Ausbildung angehender
Mechatroniker nutzt. Die Lernfabrik ist im Kom-
petenzzentrum fiir Automatisierungstechnik und
Mechatronik untergebracht, das in Kooperation
mit FESTO Didactic betrieben wird. Herzstiick der
Lernfabrik sind die beiden Labore ,Mechatronik
Grundlagen und ,Angewandte Mechatronik”. Im
Grundlagenlabor werden an sogenannten MPS-
Stationen Basisabldufe der automatisierten Ferti-

DAKkS-Audit erfolgreich bestanden

DVS-PersZert, die Personalzertifizierungsstelle
des DVS, freut sich dber ein erfolgreich bestan-
denes Audit durch die Deutsche Akkreditierungs-
stelle GmbH (DAKKS). Diese hatte im Dezember
2017 im Rahmen der regelméBigen Uberpriifun-
gen einen genauen Blick auf die Arbeitsabldufe
von DVS-PersZert geworfen. DVS-PersZert ist

weiterhin fir die Priifung und Zertifizierung von
figetechnischem Fachpersonal nach DIN EN
ISO /IEC 17024, von SCC-Personal (Sicherheits
Certificat Contractoren) akkreditiert sowie fiir
fiigetechnisches Fachpersonal nach Druckgera-
terichtlinie (DGRL) 2014/68/EU akkreditiert und
notifiziert. (Tsch)

und virtuell

gung trainiert. Die Auszubildenden lernen hier das
Sortieren, Verteilen und Prifen sowie Grundlagen
der Robotik. Je nach Aufgabe sind die Stationen so
programmierbar, dass sich die Arbeitsschritte ent-
weder gesondert oder verkettet (iben lassen.

Im Labor ,Angewandte Mechatronik® wird mit Hilfe
von MPS-Transfer-Factory-Modulen ein vollstindi-
ger Fertigungsprozess unter Berticksichtigung der
Maglichkeiten der Industrie 4.0 nachempfunden.
Aus einem automatisierten Hochregallager he-
raus werden die Rohteile (ber Transportbander
in den Produktionsprozess der Lernfabrik einge-
bunden. Die Rohteile durchlaufen dabei einzelne
Produktionsschritte wie zum Beispiel eine CNC-
Frasmaschine, einen Tunnelofen, eine Roboter-
Montagezelle oder Stationen zum Bohren und
Prifen, bis das fertig montierte Produkt schlieB-
lich wieder in das Hochregallager eingelagert wird.
RFID-Transponder, die in die Werkstiicke integriert
sind, steuern den Fertigungsprozess, denn sie ent-
halten alle relevanten Auftragsdaten und geben
diese an die Fertigungsstationen weiter.

Alle Anlagen des Kompetenzzentrums sind modular
aufgebaut, was die Umsetzung unterschiedlichster
Lernsituationen und Aufgabenstellung von Einzelar-
beit bis hin zu mehrtégigen Projektarbeiten in Grup-
pen ermdglicht. Hier zeigen sich erneut Parallelen
zu den Virtuellen SchweiBtrainern, die diese Mdg-
lichkeiten ebenfalls bieten. In Zeiten von Internet,
Digitalisierung und Vernetzung setzt die Gewerb-
liche Schule Gppingen mit ihren modernen Aus-
hildungsmdglichkeiten ein deutliches Zeichen fir
zukunftsfahige Bildungskonzepte. Davon profitieren
die angehenden Fachkrafte ebenso wie die gesam-
te Wirtschaft. Eine Win-Win-Situation, die sich zur
Nachahmung empfiehlt. (Tsch)

DAKKS

Deutsche
Akkreditierungsstelle
D-ZP-17361-01-00

(
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Wirtschaftsfaktor Ausbildung

Die Fligetechnik ist als Querschnitttechnologie in
vielen Branchen wiederzufinden. Dass damit eine
groBe wirtschaftliche Bedeutung der Fligetechnik
einhergeht, liegt nahe. In den vom DVS regelmaBig
beauftragten Studien ,Gesamtwirtschaftliche und
sektorale Wertschdpfung aus der Produktion und
Anwendung von Fligetechnik" wird dieser Sachver-
halt stets mit konkreten statistischen Zahlen belegt.
Ein genauer Blick darauf zeigt, dass der Bildungs-
bereich zur fiigetechnischen Wirtschaftskraft eben-
falls splirbar beitragt.

Die Studien untersuchen jeweils Wertschdp-
fung und Beschéftigtenzahlen von insgesamt fiinf
Effekten:

W Effekt |: Herstellung von Flige-, Trenn- und
Beschichtungstechnik

W Effekt II: Herstellung der komplementéren Giiter

W Effekt |ll: Anwendung von Flge-, Trenn- und
Beschichtungstechnik

W Effekt [Va:
Indirekte Wertschopfung aus der Herstellung von
Flige-, Trenn- und Beschichtungstechnik

W Effekt [Vb:
Indirekte Wertschdpfung aus der Herstellung der
komplementéren Giter

Fligetechnische ~ Ausbildungsleistungen gehoren
zur Herstellung der komplementéren Giiter (Effekt
). Fir die Berechnung der Wertschopfung wer-
den in der Studie 2017 Teilnehmerzahlen, Lehr-
gangs- und Priifungsstunden aus dem Jahr 2015
sowie ein durchschnittlicher Kostensatz flr eine
Unterrichtseinheit zugrunde gelegt. Daraus ergibt
sich ein Produktionswert in Hohe von 152 Mio.
Euro. Auf diesen Wert wird im zweiten Schritt eine
Wertschdpfungsquote von 76 Prozent angesetzt,
die der Quote in der Branche ,Erziehung und

Unterricht” entspricht. Schlussendlich ergibt sich
dadurch fiir die Aus- und Weiterbildungslehrgange
im Fligen, Trennen und Beschichten eine Brutto-
wertschdpfung von 116 Mio. Euro.

Die DVS-Bildungseinrichtungen und das DVS-Bil-
dungssystem haben an diesem Erfolg einen groBen
Anteil, was wiederum die Vorteile der vom DVS an-
gebotenen Aus- und Weiterbildungsmdglichkeiten
eindrucksvoll unterstreicht. (Tsch)

Komplementére Giiter und Dienstleistungen und Abschatzung der zugehérigen Wertschopfung und Beschafti-

gung in Deutschland?

beriicksichtigter Produktionswert Wertschopfung Beschéftigung in
Anteil in % in Mio. € in Mio. € 2015 Personenjahren
SchweiB- und Létzusétze, Zusatze zum 100 812 341 5.703
thermischen Spritzen
Klebstoffe 45 7 2 18
Niete 70 223 94 1.566
SchweiBgase 20 186 60 487
Arbeitsschutz 9 66 33 657
Entliiftungsmaschinen 9 300 17 1.413
Prifmaschinen 80 1.871 730 8.813
Aus- und Weiterbildung Lehrgange 100 152 116 2.320
Insgesamt 3.617 1.492 20.978

1 Studie: ,,Gesamtwirtschaftliche und sektorale Wertschépfung aus der Produktion und Anwendung von Fiigetech-
nik in Deutschland, ausgewahlten Landern Europas sowie der EU insgesamt®, RUFIS 2017, S. 88f.




Vortrége und Diskussionen gehéren zum Tagesprogramm der DVS-IIW Young Professionals.

Internationale Buhne fuir DVS-IIW Young Professionals

Jedes Jahr kommen Experten der Fligetechnik aus
aller Welt zur IIW Annual Assembly & International
Conference zusammen, um sich Uber Trends im
Fiigen, Trennen und Beschichten auszutauschen
und neue Ansétze zu erarbeiten.

Dank groBziigiger Sponsoren haben deutsche
Young Professionals die Mdglichkeit, an dieser
wichtigen Veranstaltung der Branche teilzuneh-
men. In Sachen Nachwuchsarbeit ist Deutschland
als Mitglied im International Institute of Welding
(W) fiihrend. Im vergangenen Jahr konnten durch
eine Sponsoren-Forderung 28 DVS-IIW Young Pro-
fessionals nach Shanghai/China zur 70. IW-Jahres-
versammiung reisen.

In diesem Jahr betreten 26 junge Akademiker
die internationale Bilhne. Vom 15. bis 20. Juli
geht es nach Bali, Indonesien. Viel Zeit fiir MuBe
bleibt den Nachwuchskraften aber nicht, denn sie
prasentieren in den verschiedenen technischen
Kommissionen ihre Forschungsergebnisse vor
ginem internationalen Publikum und nehmen an
den unterschiedlichen Events teil.

Im Vordergrund des Indonesienaufenthalts steht flir
die DVS-IIW Young Professionals ganz klar das Net-
working. Sie treffen nicht nur auf junge Kollegen
aus aller Welt, sondern auch auf viele Fachleute
aus unterschiedlichen Bereichen der Fligetechnik.
Wertvolle Kontakte zu knlpfen und vielleicht damit
die Weichen fir die Zukunft stellen — das wiinschen
sich die DVS-IIW Young Professionals, der DVS und
die gesamte Branche. sty

@ www.dvs-ev.de/iiw-yp

4 DANK AN DIE SPONSOREN

Die Forderung des weltweiten Erfahrungs-
austausches der DVS-IIW Young Professio-
nals ist nur durch die finanzielle Unterstit-
zung von Sponsoren maoglich. Wir danken
daher herzlich den diesjahrigen Firmen,
Vereinigungen und Instituten, die die Veran-
staltung in Indonesien fiir 26 junge Leute zu
einem einmaligen Erlebnis werden lassen:

DVS ZERT GmbH
B EWMAG

W Forschungsvereinigung SchweiBen
und verwandte Verfahren e. V. des DVS

B GTV VerschleiBschutz GmbH

B Ginter-Kohler-Institut flir Fiigetechnik
und Werkstoffpriifung GmbH

%)
=
&
@

B Kjellberg-Stiftung
Nach Vortrdgen und Diskussionen kommen die DVS-

1IW Young Professionals abends zum Kennenlernen zu- B S|V Halle GmbH
sammen, wie hier 2017 zur DVS-Abendveranstaltung.
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Die 71. IW-Annual Assembly und International Conference finden im Juli 2018 auf Bali (Indonesien) statt.
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Jetzt neu: Diplomstudiengang Maschinenbau an der TU Chemnitz

Die Fakultat fir Maschinenbau der Technischen
Universitdt (TU) Chemnitz ist ab dem Winter-
semester 2018/19 um einen Studiengang reicher:
Der modulare Diplomstudiengang ,Maschinenbau”
wird zusétzlich zu den bestehenden Bachelor- und
Master -Studiengdngen ,Maschinenbau” ange-
boten. Im Januar 2018 wurde die neue Studien-
mdglichkeit der interessierten Offentlichkeit am Tag
der offenen Tir vorgestellt.

Die Studierenden wahlen im Hauptstudium des
neuen Diplomstudiengangs eine  Studienrichtung.
Angeboten werden  Konstruktionstechnik, Pro-

FAKTEN

Diplomstudiengang Maschinenbau
Ort: TU Chemnitz | Dauer: 10 Semester
Studienbeginn: ab WS 2018/19

Voraussetzungen: Zugangsvoraussetzung fur
den Diplomstudiengang Maschinenbau ist die
allgemeine Hochschulreife, eine einschldgige
fachgebundene Hochschulreife oder eine
durch Rechtsvorschrift als gleichwertig aner-
kannte Hochschulzugangsberechtigung.

@& www.tu-chemnitz.de/mb/studium/
diplom-maschinenbau/

Bild: Jacob Miiller

D'Plﬁgstud,mgang Masterstudiengang
au | Maschinenbau

asch|

Kiinftig wird an der TU Chemnitz der modular aufgebaute Diplomstudiengang Maschinenbau zusétzlich zu den
bestehenden Bachelor- und Master-Studiengéngen ,Maschinenbau“ angeboten.

duktionstechnik, Werkstofftechnik, Angewandte
Mechanik und Leichtbau. Zusétzlich wird eine
Vertiefungsrichtung gewahlt, beispielsweise Flige-/
Montagetechnik oder Automatisierungstechnik. Das
Studium ist insgesamt auf 10 Semester ausgelegt
und beinhaltet im 7. Semester ein 20-wdchiges
Fachpraktikum in der Industrie.

Das Diplom ist nach wie vor eine Marke, die
national wie international einen hervorragenden
Ruf genieBt. Aus Sicht des Dekans der Fakultat flir
Maschinenbau, Professor Dr.-Ing. habil. Thomas
Lampke, ist die Nachfrage nach Diplomingenieuren
auf dem Arbeitsmarkt groB: ,Dieser Abschluss ist

ein Markenzeichen deutscher Ingenieurausbildung
und in der Industrie sehr gern gesehen. Auch
Professor Dipl.-Ing. Dr. techn. Peter Mayr, Profes-
sur SchweiBtechnik, unterstitzt die Einfiihrung des
Diplomstudiengangs. Wie Professor Lampke freut
er sich schon jetzt auf die Studierenden, die sich fir
das Wintersemester erstmals einschreiben.

Der neue Studiengang ist insbesondere fiir Abi-
turienten geeignet, die ihr Berufsziel bereits friih im
Blick haben. Darliber hinaus wird Studierenden die
Mdglichkeit gegeben, in ein hoheres Semester ein-
zusteigen und bisherige Leistungen anerkennen zu
lassen. (to)

-> www.gasandmore.de /franghis
Ein Q%

sucht Sie a‘

Sie kdnnen echte Leidenschaft fur Schweitechnik und Gase entwickeln?
Eines lhrer groBten Talente ist es, bei Ihrem Kunden die Begeisterung
fur ein Produkt zu wecken, die bereits in lhnen spriht? Es bereitet Ihnen
Freude, technische Sachverhalte verstandlich zu erklaren? Sie haben

s starken Partner

IHR PROFIL:

Interesse daran, als selbstandiger Unternehmer gemeinsam mit ihrem

Team etwas zu bewegen?

,Jal?” Dann bieten wir Thnen an, im Rahmen unseres Franchisesystems

inle

Gas & More

- Erfahrung im Verkauf und Vertrieb

- Grundkenntnisse Gber techn. Gase, SchweiRtechnik und -zubehor
- Kaufmannisches Wissen

- Fuhrungskompetenz

Stellen Sie zudem eine starke Unternehmerpersonlichkeit dar, die die
Begriffe ,Engagement”, ,Motivation” und ,Eigeninitiative” nicht nur kennt,

einen Fachmarkt fir Gas und SchweiRtechnik eigenverantwortlich zu

fuhren. Linde Gas erméglicht Ihnen als erfahrener, zertifizierter Franchi-
segeber einen reibungslosen Start in die Selbstandigkeit.

sondern mit Begeisterung lebt?

Dann freuen wir uns auf lhre Bewerbungsunterlagen (Lebenslauf und
Motivationsschreiben) an: karriere@qgasandmore.de
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NACHGEFRAGT BEI ...

Dipl.-Ing. Sven Noack, Geschéftsfiihrer der SLV Nord gGmbH
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Der engagierte GroBe aus dem Norden — so konn-
te man Dipl.-Ing. Sven Noack mit wenigen Worten
beschreiben. Doch das wird dem Mann, der seit 13
Jahren aktives Mitglied im DVS ist, nicht gerecht.

Meine Mitarbeiter halten mich fiir ....

Noack, in der Ndhe von Pirna in Sachsen geboren
und aufgewachsen, erlernte den Beruf des Indus-
triemechanikers und war viele Jahre als SchweiBer
auf Baustellen tatig. Im Zuge seines zweiten akade-
mischen Bildungsweges kam er in die Hansestadt
Hamburg, wo er den DVS richtig kennenlernte.

Der Vorsitzende des Hauptpriifungs- und -zertifizie-
rungsausschusses (HZA) wirkt im DVS tatkréftig
mit, unter anderem im DVS-Vorstandsrat, im Aus-
schuss fir Bildung (AfB) und im Lenkungsgremium
der Arbeitsgruppe ,Schulung und Prifung” (AG
SP). Dariiber hinaus ist Noack Vorsitzender des
Prifungs- und Zertifizierungsausschusses (PZA)
in  Hamburg/Schleswig-Holstein, - stellvertretender
Vorsitzender des DVS-Bezirksverbandes Hamburg
und  Vorstandsmitglied im DVS-Landesverband
Hamburg/Schleswig-Holstein.

Aber die eigentliche Berufung des Familienvaters
ist die Leitung der SchweiBtechnischen Lehr- und
Versuchsanstalt Nord gGmbH in Hamburg, die er
seit 2009 erfolgreich als Geschéftsflihrer managt.

Noack hat dort einiges bewegt und unterstiitzt
engagiert verschiedene Veranstaltungen, wie bei-
spielsweise die Tagung ,SchweiBen in der mariti-
men Technik und im Ingenieurbau®. Trotz der vielen
Aufgaben findet der Wahl-Hamburger aber noch
Zeit flr sein Hobby Skifahren. Dabei bekommt er
den Kopf frei fir neue Ideen fiir seine Arbeit und
seine Aktivitaten im DVS. Welche weiteren Interes-
sen und Ansichten Sven Noack hat, erfahren Sie in
unserem Fragebogen. (St

Steckbrief:

Mein Name: Sven Noack
Mein Alter: 44 Jahre

Mein Sternzeichen: Widder

Als Kind war mein Berufswunsch:
Rennfahrer

Heute bin ich: Geschaftsflihrer und Ingenieur

Das bringt mich richtig auf die Palme:

... teamorientiert, fair, kompetent (hoffe ich) und fordernd; manchmal viel
redend und quélend genau (befiirchte ich).

Ich bin Mitglied im DVS geworden, weil ...

.. ich viele begeisterte Menschen getroffen habe, die mich inspirier-
ten, im DVS mitzumachen und die mittlerweile Freunde geworden sind.
AuBerdem mdchte man als SFl einfach in ,seinem Verband“ dabei sein.

Am DVS schatze ich am meisten ...
... die regionale und (berregionale Vernetzung mit Fachkollegen und die
weltweit anerkannte Kompetenz in der Fiigetechnik.

Fiir die Zukunft des Verbandes wiinsche ich mir ...
... sichtbare Strategien, Ziele und Visionen sowie steigende Mitglieder-
zahlen und mehr Nachwuchs in ehrenamtlichen Flihrungsaufgaben.

Das ist mein Lebensmotto: Sieger zweifeln nie — Zweifler siegen nie!
Meine groBte Stérke: Zielstrebigkeit
Meine groBte Schwéche: Currywurst mit Pommes

Ein sehr wichtiger Moment in meinem Leben war ...
... die Geburt unserer Tochter.

Unpiinktlichkeit, Unehrlichkeit, MaBlosigkeit, Respektlosigkeit
und schlechtes Benehmen.

Lachen kann ich dagegen Uber ...
... Filme von Louis de Funés und gut gemachte Comedy.

Die gr6Bte Erfindung aller Zeiten ist ...
... (fir einen SchweiBer wie mich) natrlich der Lichtbogen.

Darauf kann die Menschheit allerdings getrost verzichten:
Krieg, Zerstorung, Terror und Gewalt

Diese Personlichkeit hitte ich gerne einmal getroffen:
Bundeskanzlerin Dr. Angela Merkel

... und sie dann folgendes gefragt:

Welcher Eigenschaften und Tugenden bedarf es, Frau Bundeskanzlerin,
sich im politischen Haifischbecken umringt von Kritikern und Opposition,
so erfolgreich in hdchster Verantwortung zu bewéhren?

Meine "leuf
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25 Jahre EWF

Anlésslich ihres 25-jahrigen Bestehens lud die EWF — European Federation for
Welding, Joining and Cutting im November 2017 zu einer fiinftagigen Veran-
staltungswoche in das portugiesische Oreias ein. Zentrales Thema der diver-
sen Konferenzen waren zeitgeméaBe Produktions- und Fertigungsprozesse auf
europdischer Ebene, angefangen von der Additiven Fertigung bis hin zur
Industrie 4.0. Rund 350 angereiste Vertreter aus europdischen Organisatio-
nen, Verbdnden sowie Forschungs- und Bildungseinrichtungen brachten sich
aktiv in die diversen fachlichen Diskussionen ein. Dipl.-Ing. Jorg Vogelsang,
Geschaftsflhrer der GSI — Gesellschaft fir SchweiBtechnik International mbH
nahm ebenfalls an der Veranstaltung teil.

Einen gelungenen Einstieg in die gemeinsamen Strategiegesprache boten am
13. und 14. November das Treffen des Board of Directors bzw. die 51. Jah-
resversammlung der EWF. In beiden Versammlungen wurde Uber die Moglich-
keiten neuer harmonisierter Ausbildungssysteme im Bereich der Produktion
diskutiert. In diesem Zusammenhang fiel die Entscheidung, seitens der EWF
einen Vorschlag fir ein europaweites Qualifikationssystem fir Ausbildungen in
der Additiven Fertigung zu erarbeiten. Um dies zu beschleunigen, wird eine
eigene Taskforce installiert, die sich aus europdischen Experten des Bildungs-
bereiches zusammensetzt. Sie werden gemeinsam bis zum Jahresende 2018
Vorschlége fur das Qualifikationssystem erarbeiten.

Im Verlauf der Woche folgten weitere fiinf Veranstaltungen zu zentralen As-
pekten zukunftsweisender Produktions- und Fertigungsabldufe. Der Fokus der

EIN NEUES LOGO FUR DIE EWF

Das 25-jahrige Jubildum der EWF war ein willkommener Anlass, den
internationalen Gasten das neue EWF-Logo zu prasentieren. Zukiinftig
wird sich die EWF — European Federation for Welding, Joining and Cut-
ting mit einem modernen Markenzeichen préasentieren. Ob es innerhalb
des Logos weiterhin den Zusatz ,European Federation for Joining, Wel-
ding and Cutting“ geben wird, steht zum jetzigen Zeitpunkt allerdings
noch nicht fest. (Tsch)

QEWF

Veranstaltung ,European Strategic Approach in Additive Manufacturing” lag
darin, anhand laufender Projekte der Additiven Fertigung Strategien zu entwi-
ckeln, um die Produktivitdt der Prozesse maximal zu steigern. Die ,European
Conference on Sectoral International Qualifications” widmete sich méglichen
internationalen Qualifikationen im Bereich der Additiven Fertigung, wo hingegen
bei der ,,CEN TC Additive Manufacturing” die Entwicklung neuer Standards der
Additiven Fertigung im Mittelpunkt stand.

Neben diesen drei Veranstaltungen, die sich vorrangig mit dem gegenwérti-
gen Stand der Additiven Fertigung und mdglichen Optimierungsmaglichkeiten
befassten, gab es zwei weitere Fachveranstaltungen, die sich der Zukunft der
industriellen Fertigung widmeten. Sowohl die Teilnehmer der ,High Level Group
,Manufuture' als auch die Géste der ,Joining General Assembly“ setzten sich
mit Forschungsstrategien der Fertigung der Jahre 2020 bis 2030 auseinander.

Viele Themen, viele Teilnehmer und vielversprechende Ergebnisse sind das
Resultat der erfolgreichen Veranstaltungswoche rund um das EWF-Jubildum.
Sowohl die EWF als Organisator als auch die vielen Géste aus der europaischen
Forschung und Wissenschaft, aus Partnerverbdnden und -organisationen, aus
der Industrie, aus dem Bildungsbereich sowie aus der Politik haben gemeinsam
viele Impulse gesetzt, um die industrielle Produktion in Europa in vielerlei Hin-
sicht auf die Anforderungen der Zukunft vorzubereiten. (Tsch)
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Ausbildung fiir SchweiBer gewunscht

Im vergangenen Jahr gab es den Deutschen Gemeinschaftsstand (German
Pavilion) auf der Messe SteelFab in Sharjah, Vereinigte Arabische Emirate (VAE),
zum ersten Mal auf Initiative des DVS. Auch fiir dieses Jahr hatte der Verband
erfolgreich einen German Pavilion beantragt, auf dem 16 deutsche Aussteller
vom 15. bis zum 18. Januar 2018 von einem gemeinsamen Auftritt profitierten.

Bei der Eroffnung der wichtigen Messe flir Metallverarbeitung in der VAE
besuchte die Regierung des Emirats Sharjah — vertreten insbesondere
durch Scheich Fahim Bin Sultan Al Quasimi und HE Abdullah Bin Sultan Al
Owais — der Geschaftsfihrer des Messecenters Expo Gentre Sharjah, Saif Al
Midfa, sowie Generalkonsul Glinter Rauer den German Pavilion. Hier ergaben
sich wichtige Gespréche mit Professor Dr.-Ing. Heinrich Flegel, Président des
DVS, und Dr.-Ing. Roland Boecking, Hauptgeschéftsfilhrer des DVS. Unter ande-
rem wurde Uber die Bedeutung der schweiBtechnischen Ausbildung in den VAE
diskutiert. Es zeigte sich, dass seitens der Regierung von Sharjah ein hoher
Bedarf an einer Bildungseinrichtung vor Ort nach dem Vorbild des DVS und seiner
Beteiligungsgesellschaft der GSI — Gesellschaft fiir SchweiBtechnik Interna-
tional GmbH besteht. Speziell im Emirat Sharjah werden schweiBtechnische
GroBkonstruktionen mit SchweiBern aus Indien und Pakistan gefertigt. Ins-
besondere die EXPO 2020 in Dubai sorgt hier filr eine zusatzliche Nachfrage an
qualifiziertem schweiBtechnischem Personal.

DVS CONGRESS 2018

Der DVS hat zwischenzeitlich ein Konzept zur schweiBtechnischen Ausbildung
erarbeitet und dies dem Generalkonsul flir weitere Absprachen zur Verfigung
gestellt. Man darf gespannt sein, was sich aus den Gesprachen auf der Steel-
Fab 2018 ergeben wird. (st

Rl e~

Ausfiihrliche Gesprache zur SchweiBerausbildung pragten die SteelFab 2018.

DVS CONGRESS 2018 in der ,,Zeppelinstadt*

Fester Bestandteil im jahrlichen DVS-Veranstaltungskalender ist der DVS
CONGRESS, der traditionell im September stattfindet. Unter seinem Dach
vereint er verschiedene Einzelveranstaltungen, von denen die GroBe SchweiB-
technische Tagung (GST) und der DVS-Studentenkongress jedes Jahr feste
GroBen sind. Der diesjahrige DVS CONGRESS ladt am 17. und 18. September
nach Friedrichshafen an den Bodensee ein.

Im vielféltigen, praxisorientierten Vortragsprogramm spielen die hochaktuellen
Themen Additive Fertigung und Industrie 4.0 eine groBe Rolle. Gleich meh-
rere Vortragsgruppen der GST beschaftigen sich mit der Additiven Fertigung,

Im Kultur- und Congress-Centrum Graf-Zeppelin-Haus in Friedrichshafen am Boden-
see findet der DVS CONGRESS 2018 statt.

wobei neben Prozessentwicklungen verstérkt die Anwendungen dieser Ferti-
gungstechnologien im Fokus stehen. Und bei der Industrie 4.0 geht es darum,
ein unternehmensspezifisches ,Industrie 4.0-Verstandnis” unter Einbindung der
Fligetechnik zu diskutieren und zukiinftige Herausforderungen zu analysieren.

Schadensfélle und deren Ursachen werden im DVS CONGRESS 2018 inten-
siv hinterfragt. Dabei werden Themenstellungen rund um Kraftwerksanlagen,
Fahrzeugbau oder auch Stahlbau erdrtert. In den verschiedenen Vortragsgrup-
pen wird selbstverstandlich ber die Anwendung und Umsetzung neuer Nor-
men informiert. An dieser Stelle seien die neue Verfahrenspriifung nach DIN EN
ISO 15612 und die neuen Inhalte zur Ausfiihrung von Stahl- und Aluminium-
tragwerken nach DIN EN 1090 Teil 2 sowie Teil 4 und 5 genannt.

Der DVS-Studentenkongress bietet Beitrdge zu den Themen Prozessanalyse
und -entwicklung, Prozessoptimierung und -eignung sowie Anwendungen von
modernen Lichtbogenprozessen. Die jungen Referenten stellen die aktuellen
Trends der Forschung direkt am ersten Kongresstag vor. Die beiden besten
Vortrdge werden vor den Gésten des DVS CONGRESS mit den DVS-Studen-
tenawards ausgezeichnet.

In dieser Ausgabe des DVS-Magazins liegt das Programm des DVS CONGRESS
2018 bei, sodass sich jeder Interessierte ausfiihrlich informieren kann. (st

Programm und Informationen:
€ www.dvs-congress.de/2018




DVS-Fachbuch, Band 110:

i

GroBer Atlas SchweiB-ZTU-Schaubilder

Der GroBe Atlas SchweiB-ZTU-Schaubilder wird in
diesem Friihjahr in zweiter Auflage erscheinen. Die
SchweiB-Zeit-Temperatur-Umwandlungs-Schau-
bilder zéhlen als wissenschaftlich-technische
Unterlagen zum Handwerkszeug eines Ingenieurs.
Sie zeigen ihm anschaulich Lésungsmaglichkeiten
zu Problemen der Warmefiihrung beim SchweiBen
von Stéhlen.

Uber fiinf Jahre haben Dr.-Ing. Barbara Meyer und
Dr.-Ing. Arite Scharff die Sammlung von Schau-
bildern aus der ersten Auflage aktualisiert und
erweitert. Daflir haben sie aus konventionellen
Bereichen und neuen Gebieten der Stahle Doku-
mente zusammengetragen. Herausgekommen ist
ein umfangreiches Werk, das dem schweiBtech-
nischen Fachpersonal bei der t&glichen Arbeit von
groBem Nutzen sein wird. Auch flir den Anfanger
dirfte der GroBe Atlas SchweiB-ZTU-Schaubilder
ein hilfreiches Fachbuch sein.

Hartloten — Eine Einfiihrung

=]

Acht Jahre nach Erscheinen der ersten Auflage
ist das Buch ,Hartléten — Eine Einflihrung” jetzt in
zweiter aktualisierter Auflage erschienen. Auf mehr
als 150 Seiten bietet es kompaktes (Einsteiger-)
Wissen zu diesem Fiigeverfahren. Diese Basis-
darstellung ist das Ergebnis der erfolgreichen
Zusammenarbeit von Experten aus der DVS-

Denn neben vielen Abbildungen und Grafiken gibt
es zu Anfang eine Erluterung zur Bestimmungs-
methode, zur Ermittlung der Abkiihlzeit und natiir-
lich zur Handhabung der SchweiB3-ZTU-Schaubil-
der. Neu hinzugekommen sind die Informationen

Geoller Atlas.

Arbeitsgruppe ,Hartlten” und dem DVS-Arbeits-
kreis ,Schulungsunterlagen*.

Inhaltlich widmet sich das Buch ausschlieBlich
dem Hartléten, wie es in Industrie und Handwerk
angewendet wird. Die Einfihrung in das Hartlo-
ten erldutert Lotvorgdnge, Konstruktionsaspekte,
Lote und Grundwerkstoffe, es erklart Létverfahren
und die Priifung von Lotverbindungen, die Arbeits-
sicherheit und den Umweltschutz. Anwendungs-
beispiele, Hinweise zur weiterfiihrenden Litera-
tur und die abgedruckten DVS-Merkblatter zum
Hartloten sind hilfreiche Ergdnzungen flir den Leser.

Was das Werk besonders auszeichnet, sind die
vielen praxisnahen Anwendungsbeispiele. Eine
ebenso herausragende Besonderheit ist die
Darstellung von zahlreichen DVS-Merkbléttern fiir
das Hartloten.

zu ,Gleeble* (thermo-mechanische Simulations-

anlage) und ,WeldWare* (computergestitztes
schweiBtechnisches Beratungssystem). Kernstiick
in diesem Atlas sind aber selbstverstandlich die
Schaubilder, die den Rubriken ,Stéhle”, ,Modell-
stahle”, ,Stahlguss”, ,SchweiBgut“ und ,Strahl-
schweiBen” zugeordnet sind. ts)

DVS-Fachbuch Band 110:
GroBer Atlas SchweiB-ZTU-Schaubilder

Autoren: Professor Dr.-Ing. habil. Dr. h. ¢. mult.
Peter Seyffarth, Dr.-Ing. Barbara Meyer, Dr.-Ing.
Avrite Scharff

Erscheinungsdatum: Frilhjahr 2018

Artikel-Nr.: 104010

ISBN: 978-3-96144-010-8

Auflage: 2., aktualisierte und erweiterte
Auflage 2018

Preis: 96,00 Euro

,Hartléten — Eine Einflihrung” bringt die Inhalte
technisch  korrekt, anwendungsorientiert —und
verstandlich auf den Punkt. Durch dieses gelun-
gene Konzept eignet sich das Buch ideal flr den
Unterricht oder flr das Selbststudium. ()

Hartléten — Eine Einfiihrung

Herausgeber: Fachgesellschaft ,Loten” im DVS
Autoren: Arbeitskreis ,Schulungsunterlagen” und
Arbeitsgruppe V6.1 ,Hartlten* im Ausschuss flir
Technik des DVS

Erscheinungsdatum: April 2018

Avrtikel-Nr.: 600086

ISBN: 978-3-96144-016-0

Preis: 41,50 Euro
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Aluminium Brazing
feiert Jubilaum

Die in der Fachwelt bedeutende Veranstaltung
International Congress and Exhibition on Alu-
minium Brazing feiert in diesem Jahr ihre 10.
Ausgabe. Vom 12. bis 14. Juni findet die Alu-
minium Brazing im Radisson Blu Scandinavia
Hotel in Diisseldorf statt. Bereits zum vierten
Mal ist der DVS mit Unterstiitzung durch die
DVS Media GmbH Ausrichter der internationa-
len Veranstaltung.

Zu sechs Themenschwerpunkten informieren
die Referenten aus der Welt des Aluminium-
[6tens und rund um den Werkstoff Aluminium.
Bei einem Rundgang Uber die dazugehorige
Ausstellung gibt es ausreichend Zeit fir Dis-
kussionen und einen regen Austausch mit den
Ausstellern.

Bei der letzten Aluminium Brazing vor zwei Jah-
ren konnte mit 250 Teilnehmern aus 26 Lan-
dern sowie 18 Ausstellern aus sieben Landern
ein neuer Rekord verzeichnet werden. (t5)

Informationen und Anmeldung unter:
@ www.dvs-ev.de/aluminium-brazing

B
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Sucrow Fotografie

Wolfgang Wietheger, M.Sc., Gewinner des Oerlikon Metco Young Professionals Award 2017.

ITSC in Orlando/USA

In diesem Jahr trifft sich die Fachwelt des Thermi-
schen Spritzens in Florida. Die ITSC — Internatio-
nal Thermal Spray Conference & Exposition findet
vom 7. bis 10. Mai 2018 in Orlando statt. Mehr als
500 Vortrage und vier Foren mit aktuellen Schwer-
punkithemen sowie eine Postershow warten auf
die Besucher.

Flr die Studierenden und Young Professionals gibt
es wieder eine eigene Vortragssession. Der Gewin-
ner wird im offiziellen Rahmen geehrt und erhalt
den Oerlikon Metco Young Professionals Award.

Bild: FRANK Gmblg ="

Ebenso werden auch die ITSC Best Paper Awards
verliehen.

Die International Thermal Spray Conference &
Exposition ist eine Veranstaltung des DVS und
der ASM Thermal Spray Society (ASM TSS). Der
DVS und die ASM TSS veranstalten die ITSC im
Wechsel an unterschiedlichen Orten auf der
ganzen Welt. (Std)

Alle Informationen unter:
& www.asminternational.org/web/itsc-2018

m Veranstaltung

07.-10.05.2018
08.-11.05.2018
05.-07.06.2018
12.-14.06.2018
15.-16.06.2018
20.06.2018

Schon jetzt vormerken:
17.-18.09.2018

ITSC 2018 — International Thermal Spray Conference and Exposition, Orlando/USA
BEIJING ESSEN WELDING & CUTTING, Dongguan, Provinz Guangdong/China
Rapid.Tech + Fab.Con 3D 2018, Erfurt

10" International Congress and Exhibition on Aluminium Brazing 2018, Dusseldorf
Tag der Technik 2018 (bundesweit) u. a. in der Handwerkskammer Diisseldorf

DVS/DIN-Workshop: ,Verfahrenspriifung” — Die neue DIN EN ISO 15614-1, Hamburg

DVS CONGRESS 2018, Friedrichshafen mit

- GST — GroBe SchweiBtechnische Tagung

- DVS-Studentenkongress
DVS/DIN-Workshop: ,Verfahrenspriifung” — Die neue DIN EN ISO 15614-1, Mannheim

17.10.2018
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Neues Grundlagenwerk

Fachbuchreihe

Das Handbuch des Metall-SchutzgasschweiBens

Das Metall-SchutzgasschweiBen ist seit mehr als 60 Jahren fester Bestandteil der metallischen Fertigung. Ausgehend
vom aktuellen Stand der Technik wird das Metall-SchutzgasschweiBen in diesem Handbuch mit der Vielzahl seiner

Varianten umfassend dargestellt.

Konzipiert als ein Nachschlagewerk, erldutert das Handbuch Grundlagenwissen zur Elektrotechnik und zu den Funk-
tionsprinzipien von SchweiBstromquellen, vermittelt aber auch Informationen zu neu entwickelten Prozessvarianten.
Weitere Kapitel behandeln wichtige Aspekte rund um das Verfahren selbst, Schutzgase, Grundwerkstoffe und Schweil3-
zusatze, Fertigungshinweise, die Qualitatssicherung und den Arbeitsschutz.

Mit seiner umfassenden Darstellung des Metall-Schutzgasschweiens und der damit verbundenen Aspekte unterstitzt
das Handbuch alle in der SchweiBtechnik Tatigen bei ihrer téglichen Arbeit. Darlber hinaus gibt das Nachschlagewerk

auch in der Ausbildung Unterstttzung und Anregung.

Aus dem Inhalt:

Einfiihrung 7

2 Grundlagen der Elektrotechnik flir das Lichtbogenschwei3en 8
WerkstoffUbergang, physikalische Wirkungen und

Prozessregelung 9

10

4 Prozessregelung des Metall-Schutzgaschweilens
5 Anlagentechnik und Bedienkonzepte

6 Anpassen der Prozessvarianten an Schwei3aufgaben und zur
Steigerung der Wirtschaftlichkeit

ih

12

Ammann, Th., Jaeschke, B., Schmidt, K.-P.
1. Auflage 2017
Best.-Nr. 100162

Preis: 85,00 EUR
Auch als E-Book erhaltlich.

DVS Media GmbH e Aachener StraBe 172 ¢ 40223 DUisseldorf

Prozessgase zum Metall-SchutzgasschweiBen

Grundwerkstoffe und SchweiBzusétze — Werkstoffe, Prozesse
und Anwendungstechnik

QuialitatssicherungsmaBnahmen in der Fertigung
Arbeitsschutz beim LichtbogenschweiBen

Quialifizierung von schweitechnischem Personal und von
SchweiBverfahren

Glossar (Begriffe und Definitionen)

e yandbuch dis

Metallschutzgos:
schwelens
Wartahien kgl ot

Fes g

T +49 211 1591-162 ¢ F +49 211 1591-250 e vertrieb@dvs-hg.de ® www.dvs-media.eu
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Jahrblcher und mehr

Aktuelles Fachwissen der Schweil3technik und vieles mehr im
JAHRBUCH SCHWEISSTECHNIK 2018

Zum Thema Verfahren der FUge- und Trenntechnik enthélt die aktuelle Ausgabe folgende Artikel:

m | ichtbogenschweiBen in nasser Umgebung — ein Flgeverfahren mit wachsenden Zukunftschancen
m Hochgeschwindigkeits-MIG-Schwei3en beim Bau von Aluminium-Karosserien
m | aserstrahl- oder Plasmaschneiden — zwei Trennverfahren im Vergleich

Weitere Fachbeitrdge widmen sich aktuellen Fragestellungen zu Werkstoffen, Qualitatssicherung, Geréaten und
Anlagen sowie der Berechnung und Gestaltung.

Jahrbuch SchweiBtechnik 2018

Bestellnummer: 600951,
Format DIN A5,
436 Seiten, 230 Bilder und Abbildungen, 30 Tabellen,

HRBUCH gebunden

[ JA

i’ SCHWEISSTECHN|K 2018 Preis: 45,35 Euro

= e ton durch die Branche der_ Preis: 36,28 Euro (fur DVS Mitglied
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